obie rece. Zachowac¢ réwnowage oraz zapewniajace bezpieczenstwo ustawienie
stop.

e Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w
dostawie energii zasilajacej.
Uzywac tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta
Nalezy stosowac okulary ochronne, zalecane jest stosowanie dopasowanych
rekawic oraz stroju ochronnego.
Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z ruchomymi elementami urzadzenia,
aby zapobiec przyci$nieciu, skaleczeniu dfoni lub innych czesci ciata.

* Nigdy nie uruchamiaj urzadzenia bez zamocowanego materiatu $ciernego

e Istnieje ryzyko wytadowania elektrostatycznego w przypadku stosowania na
tworzywach sztucznych lub innych materiatach nieprzewodzacych

* Potencjalnie wybuchowa atmosfera moze by¢ spowodowana pytem lub oparami
powstajgcymi podczas szlifowania

e Zawsze stosuj system odpylania lub tlumienia, odpowiedni dla przetwarzanego
materiatu.

Zagrozeni ias zp ruchem

Diugotrwata praca narzedziem moze powodowaé zmeczenie i dyskomfort dtoni,

ramion, szyi lub innych elementéw ciata.

* Nalezy zachowywa¢ komfortowg oraz bezpieczng i stabilng pozycje przy unikaniu
niestabilnego utozenia ciata. Pozycje nalezy co jaki$ czas zmienia¢, aby zapobiec
zmeczeniu.

e W przypadku wystgpowania dtugotrwatych, niepokojacych objawow takich jak
dyskomfort, bél, drgawki, mrowienie, odretwienie, pieczenie lub sztywnos¢ czesci
ciafa, nie nalezy ich ignorowac. Operator powinien skonsultowa¢ sig z lekarzem
sam lub za posrednictwem pracodawcy.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

e Przed wymiang akcesoriéw lub konserwacjg urzadzenia nalezy bezwzglednie
odtgczy¢ urzadzenie od Zrédta zasilania.

* Uzywac jedynie narzedzi roboczych lub akcesoriéw rekomendowanych przez
producenta.

e Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem roboczym w czasie i po pracy,
gdyz grozi to oparzeniem lub skaleczeniem.

e Sprawdzi¢ czy maksymalna predko$¢ pracy narzedzia wstawianego jest wieksza
niz predkos$¢ znamionowa urzadzenia.

Zagrozenia w miejscu pracy

* Potknigcia, poslizgnigcia i upadki grozg wypadkiem. Upewnic sie, ze podioze nie
jest $liskie lub nie stanie sig $liskie w czasie pracy. Upewni¢ sig, ze potozenie
przewodu pneumatycznego nie grozi potknigciem.

ia; zpylemi

e Podczas pracy moga powstawac niebezpieczne pyly i opary. Wplywajg one
negatywnie na zdrowie uzytkownika, powodujgc choroby ukfadu oddechowego,
nowotwory, uszkodzenia skoéry. Nalezy byé $wiadomym tych zagrozen i
podejmowac kroki majgce na celu ich minimalizacje.

e Ocena ryzyka powinna zaklada¢ narazenie na pyt powstaty w procesie obrobki
oraz unoszony z otoczenia w czasie pracy.

e Korzysta¢ z narzedzia zgodnie z instrukcjg obstugi w celu minimalizacji
generowania pyléw i oparow.

*  Wylot powietrza powinien by¢ ukierunkowany w sposéb minimalizujacy unoszenie
sig pytu i oparéw z otoczenia.

* Kontrola emisji pytéw i oparéw jest elementem priorytetowym w zapewnieniu
bezpieczenstwa pracy.

* Nalezy stosowac odpowiednie $rodki odsysania, usuwania lub neutralizacji pytow
i oparéw zgodnie z zaleceniami producenta.

o Dobiera¢ odpowiednie narzedzia robocze i konserwowaé lub wymienia¢ je
zgodnie z zaleceniami instrukcji w celu minimalizowania generowania pytéw i
oparéw.

* Stosowac srodki ochrony drég oddechowych zgodnie z zaleceniami regulaminu

bezpieczenstwa i higieny pracy.

Z£ag
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INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
Szlifierka pneumatyczna prosta, 1/4";1/8" - 6 mm/3mm, 25 000 rpm
14-014
Przed eci i ji, pracy, prawy, konserwacji oraz zmiany
akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu i go Zp
wielu grozen, nalezy ¢ i ie¢ i j i n

Niewykonanie powyzszych czynno$ci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata.
Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych mogg by¢ wykonywany tylko
przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia
pneumatycznego. Modyfikacje moga zmniejszyé efektywno$¢ oraz  poziom
bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcji
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywaé¢ narzedzia
pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone. Nalezy kontrolowa¢, czy narzedzie posiada
wszelkie oznaczenia wymagane przez norme ISO 11148. W konieczno$ci wymiany
oznaczen, operator lub pracodawca powinien skontaktowa¢ sie z producentem
narzedzia.

Zag z

* Uszkodzenie sig obrabianego materiatu, akcesoriéw lub nawet samego narzedzia
moze spowodowac odtamki poruszajgce si¢ z duzg szybkoscia.

e Podczas pracy nalezy bezwzglednie stosowaé odporne na uderzenia $rodki
ochrony oczu.

e Podczas wykonywania pracy powyzej poziomu gtowy nalezy nosi¢ kask
ochronny.

* Upewni¢ sig, ze element obrabiany jest bezpiecznie unieruchomiony.

* Nalezy bra¢ pod uwage ryzyko wobec osdb postronnych.

Zagrozenie wciggnigciem
e Luzne ubrania, bizuteria, wlosy, rekawice itd. moga zosta¢ wciggniete w
narzedzie. Zachowac¢ szczegolng ostroznosc.

Zagrozenia zwigzane z praca

* Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na zagrozenia, takie jak:
zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, $cieranie oraz oparzenie. Nalezy ubiera¢
wiasciwe rekawice do ochrony rak.

e Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do poradzenia
sobie z rozmiarem, masg oraz mocg narzedzia.

e Trzyma¢ narzedzie poprawnie. Zachowa¢ gotowo$¢ do przeciwstawienia sig
normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze

Zag 3; z

* Narazenie na wysoki poziom hatasu moze spowodowa¢ trwatg i nieodwracalng
utrate stuchu oraz inne problemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie,
brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach).

* Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w
odniesieniu do tych zagrozen.

* Nalezy stosowa¢ metody zapobiegania nadmiernemu hatasowi takie jak materiaty
wyttumiajgce lub inne metody majgce zapobiec ,dzwonieniu” obrabianego
materiatu.

e Stosowa¢ $rodki ochrony stuchu zgodnie z zaleceniami regulaminu
bezpieczenstwa i higieny pracy.

* Korzystac¢ z narzedzia zgodnie z instrukcjg obstugi w celu minimalizacji hatasu.

* Montowa¢ narzedzia robocze i korzysta¢ z nich zgodnie z instrukcjg obstugi w
celu minimalizacji hatasu.

o Korzystac z tlumika, jezeli dostepny.

Zag z

e Ekspozycja na wibracje moze spowodowa¢ niedokrwienie rak i dfoni oraz
uszkodzenie nerwow

e Podczas pracy w niskiej temperaturze nalezy ubrac sie ciepto i zadba¢ o cieptote
i suchos¢ dtoni.

e W przypadku odczuwania mrowienia, odretwienia, bélu lub bladosci skéry na
dioniach nalezy przerwac prace i skonsultowac si¢ z przetozonym oraz lekarzem.

* Korzystac¢ z narzedzia zgodnie z instrukcjg obstugi w celu minimalizacji wibracji.

e Narzedzie nalezy trzymac pewnie, lecz z umiarkowang sitg umoZliwiajacg

bezpieczng obstuge urzadzenia. Zbyt mocny chwyt zwieksza zagrozenie

pochodzace od wibracji.

dia iz

e Sprezone powietrze moze spowodowaé powazne uszkodzenia.

e Zawsze nalezy wylgczy¢ zrodto powietrza i odigczy¢ urzadzenie od zZrédta w
przypadku nieuzywania lub wymiany akcesoriéw i konserwacji.

« Nigdy nalezy kierowa¢ strumienia powietrza w strone swojg lub innych oséb.

* Wijgce sie pod cisnieniem weze pneumatyczne stanowig powazne zagrozenie.
Zawsze nalezy upewnic sig, ze weze i potgczenia nie sg uszkodzone.



« Kierowa¢ chtodne powietrze z dala od dioni.

e W przypadku uzywania sprzegiet pazurowych nalezy pamigta¢ o uzyciu
odpowiednich blokad w celu uniemoZliwienia przypadkowego rozitgczenia.

« Nigdy nie nalezy przekracza¢ maksymalnego dopuszczalnego ci$nienia.

« Nigdy nie nalezy przenosi¢ urzadzenia trzymajac za waz.

OPIS ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw bezpieczenstwa
w niej zawartych!

2.Uzywaj $rodkdw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu, maski
przeciwpytowe)

3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (regkawice ochronne).

4.Chroni¢ przed deszczem

5.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia.

6.Recykling.

7.Nie wyrzucaj do $mieci z odpadami domowymi.

8.Znak certyfikacji EAC.

9.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego

OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH

ELEMENTY URZADZENIA Rys.A
1.Glowica z gniazdem

2.Spust (whacznik powietrza)

3.0budowa metalowa z gumowa rekojescig
4.Klucze montazowe

5.Koncoéwka/ adapter

6.Szybkozigcze

7.Butelka na olej

SCHEMAT INSTALACJI Rys B
1.Narzedzie pneumatyczne
2.Szybkozigcze

3.Waz pneumatyczny
4.Naolejacz

5.Regulator ci$nienia
6.Filtr/odwadniacz

7.Zawér odcinajacy
8.Kompresor

PODLACZENIE DO SIECI SPREZONEGO POWIETRZA

e Zamontowaé element ztgczny (przytacze) do kocdwki przewodu gietkiego i
dokreci¢ go za pomocg klucza.

* Podigczy¢ szybkozigcze (sprzedawane osobno) do przytgcza. jest to przydatny
element, umoZzliwiajgcy szybkie podigczanie do przewodu gietkiego catego
szeregu urzadzen z napedem pneumatycznym.

* Pneumatyczna szlifierka jest gotowa do uzytkowania.

OZNACZENIA NA URZADZENIU
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji
-oznaczenie dodatkowe

XXXXX -numer seryjny
NNN -oznaczenie dodatkowe
UZYTKOWANIE

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy na narzedziu nie sg widoczne $lady
jakichkolwiek uszkodzen. Narzedzie powinno byé utrzymane w czystosci. Nalezy
sprawdzi¢ czy zaden z elementéw uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W
przypadku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwiocznie wymieni¢ na nowe
nieuszkodzone elementy uktadu. Przed kazdym uZzyciem uktadu pneumatycznego nalezy
osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i przewodow.

Przed montazem, demontazem, wymiang akcesoriéw oraz przed wykonaniem
jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy wylaczy¢ zrédio zasilania, spuscic¢
powietrze z przewodu gietkiego oraz odtaczy¢ urzadzenie od przewodu gigtkiego.
Najlepsze efekty zapewnia czeste ale nie nadmierne, smarowanie urzadzenia. olej
wprowadzony w miejsce podigczenia sprezonego powietrza, smaruje wewngtrzne czesci
urzadzenia. Zaleca sig stosowanie w sieci automatycznie dziatajgcego naolejacza,
chociaz czynno$¢ naolejania mozna wykonywac¢ takze recznie, przed rozpoczeciem
pracy i po kazdej godzinie ciagtej pracy urzagdzenia. Na raz podaje sie tylko pare kropel
oleju. Nadmiar oleju moégtby gromadzi¢ si¢ w urzadzeniu i bylby wydmuchiwany wraz z
wylatujgcym powietrzem. NALEZY WYLACZNIE STOSOWAC OLEJ PRZEWIDZIANY
DLA URZADZEN PNAUMATYCZNYCH. Nie wolno stosowaé oleju z detergentami lub
innymi dodatkami, gdyz mogtoby to spowodowac przyspieszone zuzycie elementéw
uszczelniajgcych zastosowanych w urzadzeniu. brud i woda w dostarczanym powietrzu
sg gtownymi powodami zuzycia urzadzenia pneumatycznego. Stosowanie naolejacza i
filtra powietrza na zasilaniu zapewnia lepsze dziatanie i wyzszg trwato$¢ urzadzenia
pneumatycznego. Przepustowos¢ filtra powinna by¢ dostosowana do zapotrzebowania
przeplywu powietrza, wiasciwego dla danego urzadzenia.

Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym podczas oraz po
pracy, moze by¢ gorace lub ostre. Stosowac akcesoria i materialy eksploatacyjne tylko w
rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowac akcesoriow
innego typu lub innego rozmiaru. Sprawdzi¢ czy maksymalna predkos¢ pracy narzedzia

wstawianego jest wigksza niz predko$¢ znamionowa urzadzenia. Nigdy nie montuj w
szlifierce $ciemic, tarcz szlifierskich oraz frezéw. Pekajgca tarcza szlifierska moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata a nawet $mier¢. Nigdy nie uzywaj narzedzia
wstawianego, ktdre jest poszczerbione, uszkodzone oraz upadio.

Uzywaj narzedzi o prawidtowej Srednicy montazowej. Upewnij sig, czy minimalna dtugos¢
mocowania wynosi 10 mm.

KONSERWACJA

Najkorzystniej jest jesli szlifierka pracuje przy zasilaniu z sieci wyposazonej w naolejacz
powietrza. Jesli szlifierka jest zasilany bez zastosowania naolejacza, to wymaga
wykonania nastgpujacych czynnosci obstugowych:

Odfigczy¢ szlifierke udarowy od przewodu gigtkiego. Wprowadzi¢ pare kropel oleju dla
urzadzen pneumatycznych do otworu wiotowego szlifierki, przed kazdym uZzyciem
urzadzenia lub co godzine pracy szlifierki, w przypadku pracy ciagtej. Wprowadzi¢ pare
kropel oleju do mechanizmu przycisku wigcznika szlifierki. Nacisna¢ przycisk pare razy,
aby rozprowadzi¢ olej po powierzchniach wspdpracujqcych

Nie wolno oleju z lub innymi dodatkami, gdyz grozi to
iem zuzycia ien ych w szlifierce.
DANE TECHNICZNE
Parametr Warto$é
Predkos¢ obrotowa (bez obcigzenia) 25000/mint

Maksymalne ci$nienie robocze

Srednica przytgcza powietrza

Masa 0,37kg
14-014 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie urzgdzenia

6,2 bar (90 psi 6,3 kg/cm)
Y

DANE DOTYCZACE HALASU

Poziom ci$nienia akustycznego
Poziom mocy akustycznej
Warto$¢ przy$pieszen drgan

L, = 88 dB(A) K = 3 dB(A)
Lwa = 99 dB(A) K = 3 dB(A)
a, =3 m/s?K=1,5m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez: poziom
emitowanego ci$nienia akustycznego Ly oraz poziom mocy akustycznej Lwa (gdzie K
oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania emitowane przez urzadzenie opisano
poprzez warto$¢ przyspieszen drgan a, (gdzie K oznacza niepewno$é pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lpa,
poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢ przy$pieszen drgan a, zostaty zmierzone
zgodnie z normg EN ISO 11148-9. Podany poziom drgan a, moze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstgpnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych zastosowan
urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych zastosowan lub z innymi
narzedziami roboczymi, poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan
bedzie wptywac¢ niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzgdzenia. Podane
powyzej przyczyny mogg spowodowac zwiekszenie ekspozycji na drgania podczas
catego okresu pracy.

Aby ¢ ycje na drgania, nalezy uwzgledni¢ okresy,
kiedy urzadzenie jest wquczone Iub kledy ]est w!qczone ale nie jest uzywane
do pracy. Po y 6w taczna j

na drgania moze okazac sie znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
$rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja urzadzenia i narzedzi
roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak oraz wiasciwa organizacja
pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

oddac¢ je do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat
utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wtadze. Zuzyty
— sprzet zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego.
Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

Produktéw nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz

L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym muin. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catodci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggniecie
do odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

ji oraz opls iaw

j Karcie j

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail bok@gtxservice.com
Sie¢ Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych dostepna na
platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ulica Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Wyréb: Szlifierka katowa pneumatyczna

Model: 14-014

Nazwa handlowa: NEO TOOLS

Numer seryjny: 00001 + 99999


mailto:bok@gtxservice.com

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytgczng odpowiedzialnos¢
producenta.

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Oraz spetnia wymagania norm:

EN ISO 11148-9: 2011

Deklaracja ta odnosi sie wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych

dodanych przez uzytkownika koficowego Ilub przeprowadzonych przez niego
pozniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibg w UE upowaznionej
do przygotowania dokumentaciji technicznej:

Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. ullica Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND

Warszawa, 2025-07-17

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
Straight pneumatic grinder, 1/4"; 1/8" - 6 mm/3 mm, 25,000 rpm
14-014

Before installation, operation, repair, maintenance or accessory replacement, or
when working near a pneumatic tool, read and understand the safety instructions
due to the many hazards involved. Failure to do so may result in serious injury.
Installation, adjustment and assembly of pneumatic tools may only be performed by
qualified and trained personnel. Do not modify the pneumatic tool. Modifications may
reduce efficiency and safety and increase the risk to the tool operator. Do not discard the
safety instructions; they must be given to the tool operator. Do not use the pneumatic tool
if it is damaged. Check that the tool has all the markings required by ISO 11148. If the
markings need to be replaced, the operator or employer should contact the tool
manufacturer.

Risks associated with debris

« Damage to the workpiece, accessories or even the tool itself can cause fragments
to fly at high speed.

Impact-resistant eye protection must be worn at all times during operation.

A safety helmet must be worn when working above head height.

Ensure that the workpiece is securely clamped.

Consider the risk to bystanders.

Risk of entanglement
« Loose clothing, jewellery, hair, gloves, etc. may be caught in the tool. Exercise
extreme caution.

Work-related hazards

e Using the tool may expose the operator's hands to hazards such as crushing,
impact, cutting, abrasion and burns. Wear suitable gloves to protect your hands.

e The operator and maintenance personnel should be physically capable of
handling the size, weight and power of the tool.

e Hold the tool correctly. Be prepared to resist normal or unexpected movements
and always keep both hands available. Maintain balance and a safe footing.

* Release pressure on the start and stop device in the event of a power failure.

« Use only lubricants recommended by the manufacturer.

* Wear safety goggles, and it is recommended to wear suitable gloves and
protective clothing.

* Avoid direct contact with moving parts of the device to prevent crushing, cutting
your hands or other parts of your body.

« Never start the device without the abrasive material attached.

e There is a risk of electrostatic discharge when used on plastics or other non-
conductive materials

« A potentially explosive atmosphere may be caused by dust or vapours generated
during grinding

* Always use a dust extraction or suppression system suitable for the material being
processed.

Risks associated with repetitive movements

* Prolonged use of the tool may cause fatigue and discomfort in the hands, arms,
neck or other parts of the body.

e Maintain a comfortable, safe and stable position, avoiding unstable body
positions. Change position from time to time to prevent fatigue.

e If you experience persistent, worrying symptoms such as discomfort, pain,
convulsions, tingling, numbness, burning or stiffness in any part of your body, do
not ignore them. The operator should consult a doctor either independently or
through their employer.

Hazards associated with accessories

« Before replacing accessories or maintaining the device, it is essential to
disconnect the device from the power source.

* Only use tools or accessories recommended by the manufacturer.

« Avoid direct contact with the tool during and after work, as this may result in burns
or cuts.

* Check that the maximum operating speed of the tool to be inserted is higher than
the rated speed of the device.

Hazards in the workplace

« Tripping, slipping and falling can cause accidents. Ensure that the floor is not
slippery or will not become slippery during operation. Ensure that the pneumatic
hose is not positioned in such a way that it could cause tripping.

e The tool is not designed for use in potentially explosive atmospheres and does
not protect the user from electric shock.

« Ensure that there are no electrical cables, gas pipes or other objects in the vicinity
that could pose a hazard if damaged.

Hazards associated with dust and fumes

e Hazardous dust and vapours may be generated during operation. These have a
negative impact on the user's health, causing respiratory diseases, cancer and
skin damage. Be aware of these hazards and take steps to minimise them.

e The risk assessment should assume exposure to dust generated during the
machining process and carried from the environment during operation.

e Use the tool in accordance with the operating instructions to minimise the
generation of dust and fumes.

e The air outlet should be directed in such a way as to minimise the dispersion of
dust and fumes into the environment.

e Controlling dust and vapour emissions is a priority in ensuring work safety.

* Use appropriate means of extraction, removal or neutralisation of dust and fumes
in accordance with the manufacturer's recommendations.

e Select appropriate work tools and maintain or replace them in accordance with
the instructions to minimise the generation of dust and fumes.

* Use respiratory protection in accordance with the recommendations of the health
and safety regulations.

Noise hazards

* Exposure to high noise levels can cause permanent and irreversible hearing loss
and other problems such as tinnitus (ringing, buzzing, whistling or humming in the
ears).

e Itis essential to assess the risks and implement appropriate control measures for
these hazards.

« Methods to prevent excessive noise, such as sound-absorbing materials or other
methods to prevent the "ringing" of the material being processed, should be used.

e Use hearing protection in accordance with health and safety regulations.

e Use the tool in accordance with the operating instructions to minimise noise.

e Assemble and use work tools in accordance with the operating instructions to
minimise noise.

* Use a silencer if available.

Risks associated with vibration

e Exposure to vibration can cause ischaemia of the hands and fingers and nerve
damage.

e When working in cold conditions, dress warmly and keep your hands warm and
dry.

e If you experience tingling, numbness, pain or pale skin on your hands, stop
working and consult your supervisor and a doctor.

e Use the tool in accordance with the operating instructions to minimise vibration.

« Hold the tool firmly but with moderate force to ensure safe operation. Excessive
force increases the risk of vibration.

Additional safety regulations for pneumatic tools

* Compressed air can cause serious damage.

* Always turn off the air supply and disconnect the device from the source when not
in use or when changing accessories and performing maintenance.

«  Never direct the air stream towards yourself or others.

e Pressurised pneumatic hoses pose a serious hazard. Always ensure that hoses
and connections are not damaged.

e Direct cool air away from your hands.

e When using claw couplings, remember to use appropriate locks to prevent
accidental disconnection.

* Never exceed the maximum permissible pressure.

* Never carry the device by the hose.

DESCRIPTION OF PICTOGRAMS USED

1. Read the operating instructions and observe the warnings and safety precautions
contained therein!

. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors, dust masks).

Use personal protective equipment (protective gloves).

Protect from rain.

Keep children away from the tool.

Recycle.

Do not dispose of with household waste.

EAC certification mark.

Ukrainian market certification mark

DESCRIPTION OF GRAPHIC ELEMENTS

DEVICE COMPONENTS Fig. A

1. Head with socket

2. Trigger (air switch)

3. Metal housing with rubber handle
4. Mounting keys

5. Tip/adapter

6. Quick connector

7. Oil bottle
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INSTALLATION DIAGRAM Fig. B
1. Pneumatic tool

2. Quick connector

3. Pneumatic hose

4. Oiler

5. Pressure regulator

6. Filter/water separator

7. Shut-off valve

8. Compressor

CONNECTION TO THE COMPRESSED AIR NETWORK

* Fit the connector (coupling) to the end of the flexible hose and tighten it with a
spanner.

e Connect the quick connector (sold separately) to the connector. This is a useful
component that allows you to quickly connect a whole range of pneumatic devices
to the flexible hose.

e The pneumatic grinder is now ready for use.

MARKINGS ON THE DEVICE

™  RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
-additional designation

XXXXX -serial number
NNN -additional marking
USE

Before each use, check the tool for any visible signs of damage. The tool should be kept
clean. Check that none of the pneumatic system components are damaged. If damage is
observed, immediately replace the damaged components with new, undamaged ones.
Before each use of the pneumatic system, dry any moisture condensed inside the tool,
compressor and hoses.

Before assembly, disassembly, replacement of accessories and before performing any
maintenance, switch off the power supply, release the air from the hose and disconnect
the device from the hose.

The best results are achieved by frequent but not excessive lubrication of the device. Oil
introduced at the compressed air connection point lubricates the internal parts of the
device. It is recommended to use an automatic oiler in the network, although oiling can
also be done manually before starting work and after every hour of continuous operation
of the device. Only a few drops of oil should be applied at a time. Excess oil could
accumulate in the device and be blown out with the exhaust air. ONLY USE OIL
INTENDED FOR PNEUMATIC DEVICES. Do not use oil with detergents or other
additives, as this could cause accelerated wear of the sealing elements used in the device.
Dirt and water in the supplied air are the main causes of wear on pneumatic devices. The
use of an oiler and air filter on the supply ensures better performance and longer life of
the pneumatic device. The filter capacity should be adjusted to the air flow requirements
of the device.

Avoid direct contact with the tool during and after operation, as it may be hot or sharp.
Use only accessories and consumables of the sizes and types recommended by the
manufacturer. Do not use accessories of a different type or size. Check that the maximum
operating speed of the inserted tool is higher than the rated speed of the device. Never
mount grinding wheels, grinding discs or cutters in the grinder. A breaking grinding disc
can cause serious injury or even death. Never use an insert tool that is chipped, damaged
or has fallen.

Use tools with the correct mounting diameter. Ensure that the minimum mounting length
is 10 mm.

MAINTENANCE
Itis best if the grinder is operated from a power supply equipped with an air lubricator. If
the grinder is powered without an air lubricator, the following maintenance steps must be
performed:
Disconnect the impact grinder from the flexible hose. Apply a few drops of oil for
pneumatic tools to the inlet of the grinder before each use or every hour of operation in
the case of continuous operation. Apply a few drops of oil to the grinder's switch button
mechanism. Press the button several times to distribute the oil over the mating surfaces.
Do not use oil with detergents or other additives, as this may accelerate the wear
of the seals used in the grinder.
TECHNICAL DATA
Parameter Value

Rotational speed (no load) 25,000 rpm

Maximum operating pressure 6.2 bar (90 psi, 6.3 kg/cm?)

Air connection diameter V"

Weight 0.37 kg

14-014 indicates both the type and designation of the device

NOISE DATA

Sound pressure level

Sound power level

Vibration acceleration value

L,» = 88 dB(A) K = 3 dB(A)
Lwa = 99 dB(A) K = 3 dB(A)
a, =3m/s? K=1.5m/s?

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the emitted sound pressure level Lya
and the sound power level Lwa (where K denotes measurement uncertainty). The
vibrations emitted by the device are described by the vibration acceleration value a,
(where K denotes measurement uncertainty).

The following values given in this manual: emitted sound pressure level Lpa , emitted
sound power level Lw, and vibration acceleration value a, were measured in
accordance with EN ISO 11148-9. The specified vibration level a, can be used to
compare devices and for a preliminary assessment of vibration exposure.

The vibration level given is representative only for the basic applications of the device.
If the device is used for other applications or with other working tools, the vibration
level may change . Insufficient or infrequent maintenance of the device will result in a
higher vibration level. The reasons given above may increase exposure to vibration
during the entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, periods when the device is switched
off or when it is switched on but not used for work must be taken into account.
After careful estimation of all factors, the total vibration exposure may be
significantly lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional safety measures
should be implemented, such as: regular maintenance of the device and work tools,
ensuring adequate hand temperature and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

be sent for disposal at appropriate facilities. Information on disposal
can be obtained from the product seller or local authorities. Used
— equipment contains substances that are not environmentally neutral.
Equipment that is not recycled poses a potential threat to the
environment and human health.

Products should not be disposed of with household waste, but should

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: “GTX Poland") hereby
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including,
among others, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition,
belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance with the Act of
4 February 1994 on copyright and related rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Item
631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the entire Manual or any
of its elements for commercial purposes without the written consent of GTX Poland is
strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ulica Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw
Product: Pneumatic angle grinder

Model: 14-014

Trade name: NEO TOOLS

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The product described above complies with the following documents:

Machinery Directive 2006/42/EC

And meets the requirements of the following standards:

ENISO 11148-9: 2011

This declaration applies only to the machine in the condition in which it was placed on the
market and does not cover components

added by the end user or subsequent actions carried out by them.

Name and address of the person authorised to prepare the technical documentation,
resident or established in the EU:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. ul. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX POLAND

Warsaw, 17 July 2025



