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(1)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

Przecinarka pneumatyczna
14-023

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz
zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i
zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Niewykonanie powyzszych
czynnos$ci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja,
regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych mogg by¢ wykonywany
tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowac
narzedzia pneumatycznego. Modyfikacie mogg zmniejszy¢ efektywno$¢
oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwiekszy¢ ryzyko operatora narzedzia.
Nie wyrzuca¢ instrukcji bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi
narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia pneumatycznego, jezeli jest
uszkodzone. Nalezy kontrolowaé, czy narzedzie posiada wszelkie
oznaczenia wymagane przez norme ISO 11148. W konieczno$ci wymiany
oznaczen, operator lub pracodawca powinien skontaktowaé sie z
producentem narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z odtamkami

e Uszkodzenie si¢ obrabianego materiatu, akcesoriéow lub nawet
samego narzedzia roboczego moze spowodowa¢ odtamki
poruszajace si¢ z duzg szybkoscig.

e Podczas pracy nalezy bezwzglednie stosowa¢ odporne na
uderzenia $rodki ochrony oczu.

e Upewni¢ sig, ze element
unieruchomiony.

* Upewni¢ sig, ze narzedzie robocze jest bezpieczne zamocowanie
do szlifierki.

e Upewni¢ sig, ze predko$¢ znamionowa podana na narzedziu
roboczym nie przekraczajg predkosci znamionowej wrzeciona.

e Upewni¢ sig, ze ostona jest na swoim miejscu, w dobrym stanie i
prawidlowo zamontowana; nalezy regularnie sprawdza¢ stan
ostony.

e Nalezy regularnie sprawdza¢, czy predkosc szlifierki katowej nie
przekracza wartosci podanej na urzgdzeniu. Kontrole predkosci
nalezy przeprowadzaé bez zamontowanego produktu $ciernego i
zgodnie z instrukcjami producenta.

e Sprawdzi¢, czy stosowane sg kotnierze zgodne ze specyfikacjg
producenta i czy sg one w dobrym stanie, tj. nie majg peknig¢ ani
zadzioréw i s ptaskie.

e Sprawdzi¢, czy wrzeciono i gwinty wrzeciona nie sg uszkodzone ani
zuzyte.

e Upewni¢ sig, ze iskry i zanieczyszczenia powstate podczas
uzytkowania nie stwarzajg zagrozenia.

* Przed wymiang materiatu $ciernego i konserwacjg nalezy odtgczy¢
szlifierkg od zrédta zasilania.

obrabiany jest bezpiecznie

Zagrozenie wciaggnigciem

e Luzne ubrania, bizuteria, wiosy, rekawice itd. moga zosta¢
wciggnigte w narzedzie, co moze doprowadzi¢ do uduszenia,
skaleczenia lub ran cigtych. Zachowa¢ szczegéing ostroznosc¢.

Zagrozenia zwigzane z praca

e Unika¢ kontaktu z obracajgcym sie wrzecionem i wiozonym
narzedziem, aby zapobiec skaleczeniu rak i innych czesci ciata.

e Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na
zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, $cieranie
oraz oparzenie. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak.

* Operator oraz personel konserwujgcy powinni by¢ fizycznie zdolni
do poradzenia sobie z rozmiarem, masg oraz mocg narzgdzia.

e Trzyma¢ narzedzie poprawnie. Zachowa¢ gotowo$¢ do
przeciwstawienia sig¢ normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz
zachowac¢ do dyspozycji zawsze obie rgce. Zachowa¢ réwnowage
oraz zapewniajgce bezpieczenstwo ustawienie stop.

e Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku
przerwy w dostawie energii zasilajgce;j.

e Uzywac tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta

e Nalezy stosowa¢ okulary ochronne, zalecane jest stosowanie
dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego.

e Podczas wykonywania pracy powyzej poziomu gtowy nalezy nosi¢
kask ochronny.

e Podczas odcinania obrabiany element nalezy podtrzymywaé w taki
spos6b, aby szeroko$¢ szczeliny pozostawata stata lub rosta
podczas catej operacji.

e Jesli produkt $cierny utknie w szczelinie cigcia, nalezy wytgczyé
szlifierke i delikatnie uwolni¢ tarcze. Przed kontynuowaniem pracy

nalezy sprawdzié, czy tarcza jest nadal prawidtowo zamocowana i
nie jest uszkodzona.

« Sciernice i tarcze do ciecia nie powinny byé uzywane do szlifowania
bocznego. (Wyjatek: $ciernice przeznaczone do szlifowania
bocznego). Szlifierki nie powinny by¢ uzywane powyzej
maksymalnej predkosci obwodowej produktu $ciernego.

« Operator powinien zwréci¢ uwage, aby w poblizu nie znajdowaty sie
osoby postronne.

e Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej, takie jak
odpowiednie rekawice, fartuch i kask.

e Iskry powstajgce podczas szlifowania mogg spowodowaé zapalenie
sie odziezy i powazne oparzenia. Nalezy upewni¢ sie, ze iskry nie
spadajg na odziez. Nalezy nosi¢ odziez ognioodporng i mie¢ w
poblizu wiadro z woda.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnym ruchem

e Dilugotrwata praca narzedziem moze powodowac¢ zmeczenie i
dyskomfort dtoni, ramion, szyi lub innych elementéw ciata.

« Nalezy zachowywa¢ komfortowg oraz bezpieczng i stabilng pozycje
przy unikaniu niestabilnego utoZenia ciata. Pozycje nalezy co jaki$
czas zmieniac, aby zapobiec zmeczeniu.

e W przypadku wystepowania diugotrwatych, niepokojgcych objawéw
takich jak dyskomfort, bdl, drgawki, mrowienie, odretwienie,
pieczenie lub sztywnos$¢ czesci ciata, nie nalezy ich ignorowac.
Operator powinien skonsultowa¢ si¢ z lekarzem sam lub za
posrednictwem pracodawcy.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

e Przed wymiang akcesoriéw lub konserwacjg urzadzenia nalezy
bezwzglednie odigczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania.

e Uzywa¢ jedynie narzedzi roboczych lub
rekomendowanych przez producenta.

e Upewnic¢ sig, ze wymiary produktu $ciernego sg zgodne z szlifierkg
i ze produkt $cierny pasuje do wrzeciona.

e Upewni¢ sie, ze rodzaj i rozmiar gwintu produktu $ciernego
doktadnie pasujg do rodzaju i rozmiaru gwintu wrzeciona.

e Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan tarczy. Nie uzywac tarcz,
ktore sg wyszczerbione lub peknigte lub ktdre mogty zostac
upuszczone.

e Przed uzyciem upewni¢ sig, ze materiat Scierny jest prawidiowo
zamontowany i dokrecony, a nastepnie uruchomi¢ szlifierke bez
obcigzenia na co najmniej 1 minute w bezpiecznej pozycji. W
przypadku wykrycia znacznych wibracji lub innych usterek nalezy
natychmiast zatrzymac¢ urzadzenie i ustali¢ przyczyne tych usterek.

e Zapobiega¢ dotykaniu przez koniec wrzeciona dna otworu w
kubkach, stozkach lub zatyczkach z otworami gwintowanymi,
przeznaczonych do montazu na wrzecionach maszyn, poprzez
sprawdzanie ich wymiardw i innych istotnych danych.

e W przypadku stosowania produktéw $ciernych wraz z adapterami
redukcyjnymi lub tulejami uzytkownik powinien upewni¢ sie, ze
adapter lub tuleja nie stykajg si¢ z powierzchnig kotnierza oraz ze
sita zacisku zapewnia wystarczajgcg site obrotowa, aby zapobiec
zeslizgiwaniu sig produktu $ciernego.

e W przypadku gdy kotnierze sg dostarczane dla kilku rodzajéw lub
rozmiaréw materiatébw $ciernych, nalezy zawsze montowaé
kotnierze odpowiednie dla uzywanego materiatu $ciernego.

e Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem roboczym w czasie
i po pracy, gdyz grozi to oparzeniem lub skaleczeniem.

e Produkty $cierne nalezy przechowywa¢ i obchodzi¢ sie z nimi
ostroznie, zgodnie z zaleceniami producenta.

akcesoriow

Zagrozenia w miejscu pracy

« Potkniecia, poslizgnigcia i upadki grozg wypadkiem. Upewnic¢ sie, ze
podtoze nie jest $liskie lub nie stanie si¢ Sliskie w czasie pracy.
Upewni¢ sie, ze potozenie przewodu pneumatycznego nie grozi
potknigciem.

* Postepowac¢ ostroznie w nieznanym otoczeniu. Moga wystgpowaé
ukryte zagrozenia, takie jak linie elektryczne lub inne linie uzytkowe.

« Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy w atmosferze grozacej
wybuchem i nie zabezpiecza uzytkownika przed porazeniem
pradem elektrycznym.

e Upewni¢ sig, ze w otoczeniu nie ma przewodéw elektrycznych, rur
z gazem lub innych obiektow ktére moga stanowi¢ zagrozenie w
razie ich uszkodzenia.

Zagrozenia zwigzane z pylem i oparami

e Podczas pracy moga powstawaé niebezpieczne pyly i opary.
Wplywajg one negatywnie na zdrowie uzytkownika, powodujac
choroby uktadu oddechowego, nowotwory, uszkodzenia skory.
Nalezy by¢ $wiadomym tych zagrozen i podejmowac kroki majgce
na celu ich minimalizacje.



e Ocena ryzyka powinna zaktada¢ narazenie na pyt powstalty w
procesie obrébki oraz unoszony z otoczenia w czasie pracy.

e Korzysta¢ z narzedzia zgodnie z instrukcjg obstugi w celu
minimalizacji generowania pytéw i oparéw.

e Wylot powietrza powinien by¢ ukierunkowany w spos6b
minimalizujgcy unoszenie si¢ pytu i oparéw z otoczenia.

e Kontrola emisji pytbw i opardw u zrodta jest elementem
priorytetowym w zapewnieniu bezpieczenstwa pracy.

e Nalezy stosowa¢ odpowiednie s$rodki odsysania, usuwania lub
neutralizacji pytéw i oparéw zgodnie z zaleceniami producenta.

e Dobiera¢ odpowiednie narzedzia robocze i konserwowac lub
wymieniaé je zgodnie z zaleceniami instrukcji w celu
minimalizowania generowania pytéw i oparéw.

* Stosowac srodki ochrony drég oddechowych zgodnie z zaleceniami
regulaminu bezpieczenstwa i higieny pracy.

e Praca z niektérymi materiatami powoduje emisje pytu i oparéw, co
moze prowadzi¢ do powstania srodowiska wybuchowego.

Zagrozenia zwigzane z hatasem

« Narazenie na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i
nieodwracalng utrate stuchu oraz inne problemy, takie jak szum w
uszach (dzwonienie, brzgczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach).

* Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie odpowiednich srodkéw
kontroli w odniesieniu do tych zagrozen.

e Nalezy stosowa¢ metody zapobiegania nadmiernemu hatasowi
takie jak materiaty wyttumiajgce lub inne metody majgce zapobiec
,dzwonieniu” obrabianego materiatu.

* Stosowaé $rodki ochrony stuchu zgodnie z zaleceniami regulaminu
bezpieczenstwa i higieny pracy.

e Korzysta¢ z narzedzia zgodnie z instrukcjg obstugi w celu
minimalizacji hatasu.

* Montowa¢ narzedzia robocze i korzysta¢ z nich zgodnie z instrukcjg
obstugi w celu minimalizacji hatasu.

o Korzystac¢ z tlumika, jezeli dostepny.

Zagrozenia zwigzane z wibracjami

« Ekspozycja na wibracje moze spowodowac¢ niedokrwienie rak i dtoni
oraz uszkodzenie nerwow

e Podczas pracy w niskiej temperaturze nalezy ubraé sie ciepto i
zadbac o cieptote i suchos¢ dtoni.

e W przypadku odczuwania mrowienia, odretwienia, bolu lub blados$ci
skéry na dtoniach nalezy przerwac prace i skonsultowaé sig¢ z
przetozonym oraz lekarzem.

e Korzysta¢ z narzedzia zgodnie z instrukcjg obstugi w celu
minimalizacji wibracji.

* Nie dopuszczaj do drgan narzgdzia podczas obrobki elementu,
poniewaz moze to spowodowac znaczny wzrost wibracji.

* Wybiera¢, konserwowa¢ i wymieniaj materiaty eksploatacyjne lub
narzedzia robocze zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji
obstugi, aby zapobiec niepotrzebnemu wzrostowi poziomu wibracji.

« Jedli to mozliwe, nalezy podtrzymywac cigzar narzgdzia za pomocag
stojaka, napinacza lub wywazarki.

e Narzedzie nalezy trzymaé pewnie, lecz z umiarkowang sitg
umozliwiajgcg bezpieczng obstuge urzadzenia. Zbyt mocny chwyt
zwigksza zagrozenie pochodzace od wibraciji.

* Uzywac bibutek, jesli sg dostarczane wraz z produktem $ciernym.

Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa dla narzedzi z napgedem

pneumatycznym

* Sprezone powietrze moze spowodowaé powazne uszkodzenia.

e Zawsze nalezy wylgczy¢ zrédio powietrza i odtgczy¢ urzadzenie od
zrédta w przypadku nieuzywania lub wymiany akcesoriow i
konserwacji.

e Nigdy nalezy kierowa¢ strumienia powietrza w strone swojg lub
innych oséb.

* Wijgce sie pod ci$nieniem weze pneumatyczne stanowig powazne
zagrozenie. Zawsze nalezy upewni¢ sig, ze weze i potgczenia nie
sg uszkodzone.

« Kierowa¢ chtodne powietrze z dala od dfoni.

e W przypadku uzywania sprzegiet pazurowych nalezy pamieta¢ o
uzyciu  odpowiednich  blokad w celu  uniemozliwienia
przypadkowego roztgczenia.

e Nigdy nie nalezy przekracza¢ maksymalnego dopuszczalnego
cisnienia.

« Nigdy nie nalezy przenosi¢ urzadzenia trzymajgc za waz.

OPIS ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1.Przeczytaj instrukcjg obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu,
maski przeciwpytowe)

3.Uzywaj srodki ochrony osobistej (rekawice ochronne).

4.Chroni¢ przed deszczem

5.Nie dopuszczac dzieci do narzedzia.

6.Recykling.

7.Nie wyrzucaj do $mieci z odpadami domowymi.

8.Znak certyfikacji EAC.

9.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego

OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH

ELEMENTY URZADZENIA Rys.A
1.0stona

2.8ruba mocujaca tarcze
3.Spust Start/Stop
4.0budowalrekojes¢
5.Wilot powietrza

6.Klucz specjalny
7.Klucz imbusowy
8.Szybkozigcze
9.0lejarka

10.Rekojes¢ dodatkowa

SCHEMAT INSTALACJI Rys B
Przytacze do urzadzenia (nie uzywac szybkoztgczy)
Waz prowadzacy

Kréciec

WaZz pneumatyczny
Szybkozigcze

Kréciec

Smarownica

Reduktor ci$nienia

Filtr powietrza

10. System usuwania wilgoci
11. Zrédio powietrza

PODLACZENIE DO SIECI SPREZONEGO POWIETRZA

e Zamontowaé element zlgczny (przytgcze) do kocowki przewodu
gietkiego i dokreci¢ go za pomoca klucza.

e Podtgczy¢ szybkozigcze (sprzedawane osobno) do przytacza. jest
to przydatny element, umozliwiajgcy szybkie podigczanie do
przewodu gigtkiego catego szeregu urzadzen z napedem
pneumatycznym.

e Pneumatyczna szlifierka jest gotowa do uzytkowania.

OZNACZENIA NA URZADZENIU

U" RRRRMM Y XXXXX “”ﬂ

=
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RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

PRZEZNACZENIE

Przecinarka pneumatyczna przeznaczona jest do ciecia elementéw
metalowych oraz innych materiatéw przeznaczonych do obrébki
narzedziami pneumatycznymi, przy uzyciu tarcz tngcych o $rednicy
3"

Urzadzenie zasilane jest sprezonym powietrzem i przeznaczone do
uzytku profesjonalnego oraz pétprofesjonalnego w warsztatach,
serwisach oraz zaktadach przemystowych.

Zabrania sig¢ stosowania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, w
szczegolnosci do szlifowania, pracy bez ostony lub z tarczami
nieprzystosowanymi do predkosci obrotowej urzadzenia.

UKLAD PNEUMATYCZNY



Przyktadowy pneumatyczny uktad zasilania przedstawiono na rys. B.
Cisnienie robocze powinno wynosi¢ maksymalnie 6,3 bar. Stosowanie
wyzszego ci$hienia roboczego spowodowa¢ moze uszkodzenie
urzadzenia i stwarza ryzyko dla operatora.

Nalezy zapewni¢ czysto$¢ i sucho$¢ dostarczanego do urzadzenia
powietrza. Uklad pneumatyczny powinien by¢ osuszony przed
podigczeniem. Regularnie osusza¢ uktad i kontrolowa¢ stan filtra.
Urzadzenie powinno by¢ stosowane we wspodtpracy z wbudowang w uktad
smarownicg.

Szlifierka potaczona jest z uktadem za pomoca przytgcza 1/4”. Minimalna
$rednica wewnetrzna przewodu pneumatycznego to 10 mm (3/8”)

Instalacja powinna zawiera¢ widoczny i dostepny wylgcznik
bezpieczenstwa.
OBSLUGA URZADZENIA

Wiaczanie /wylaczanie

Przed przecinaniem zaznaczy¢ miejsce cigcia na elemencie roboczym.
Przecinarke nalezy trzymac¢ oburgcz, tak aby kciuki spoczywaty na
dzwigience blokady i dzwigni wigcznika. Aby uruchomi¢ urzgdzenie,
popchnag¢ blokade do przodu jednoczesnie naciskajac wigcznik. Nie
dotykaj obrabianego elementu dopdki tarcza nie osiggnie pozadanej
szybkosci.

Przecinanie

Po rozpedzeniu tarczy, delikatnie i powoli zetknij jej krawedz z obrabianym
elementem. W czasie pracy nalezy stosowa¢ réwnomierny, umiarkowany
nacisk. Do kontroli maksymalnej szybkosci obrotowej stuzy pokretto przy
wlocie powietrza. Nie nalezy przecigza¢ narzedzia. Grozi to
zablokowaniem urzadzenia lub uszkodzeniem i stwarza ryzyko dla
operatora. Po zakonczeniu pracy nalezy koniecznie odtaczy¢ urzadzenie
od zrédta powietrza, aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu.

Wymiana tarczy
Wymiana tarczy odbywa si¢ poprzez wykrecenie $ruby (2) mocujacej przy
jednoczesnym uchwyceniu watu przy pomocy klucza (6).

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Oprécz uszkodzenia lub zuzycia urzgdzenia, negatywny wplyw na
skuteczno$¢ pracy moga miec¢ takze inne czynniki takie jak zty stan uktadu
pneumatycznego (uszkodzenie, niedroznos$¢, nieszczelno$¢ lub
zawilgocenie). Powodem probleméw moze by¢ réwniez zabrudzenie
urzgdzenia nadmiarem pytu i produktéw $cierania. Z tego wzgledu wazna
jest dbatos¢ o czystos¢ urzadzenia.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

W celu wydtuzenia zywotno$ci narzedzia, powinno by¢ ono regularnie
czyszczone. Kazdorazowo po pracy urzadzenie powinno zostaé
wyczyszczone poprzez przetarcie suchg $cierkg. Nie nalezy stosowaé
rozpuszczalnikéw oraz $rodkdw mogacych powodowaé korozje
elementéw urzgdzenia.

Smarowanie mechanizmu powinno odbywa¢ sie przy pomocy
smarownicy bedacej elementem pneumatycznego systemu zasilania.
Poziom oleju w smarownicy powinien by¢ regularnie kontrolowany i w
razie potrzeby uzupetniany. W przypadku braku smarownicy, mozliwe jest
smarowanie bezposrednie poprzez zaaplikowanie kilku kropel oleju
pneumatycznego do wlotu powietrza przed uruchomieniem urzadzenia.
Po nasmarowaniu urzadzenia przez pierwsze kilka sekund krople oleju
moga wydostawac sie przez wylot powietrza. Wéwczas konieczne jest
jego chwilowe zabezpieczenie przy uzyciu np. recznika. Do smarowania
mechanizmu nalezy stosowac jedynie oleje pneumatyczne. Stosowanie
innych rodzajéow oleju lub niesmarowanie mechanizmu spowoduje
skrocenie zywotnosci i uszkodzenie narzgdzia.

Wszelkie czynnosci naprawcze powinny by¢ realizowane jedynie przez
osoby do tego uprawnione za posrednictwem autoryzowanego punktu
serwisowego.

DANE TECHNICZNE

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przyspieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z normg EN ISO
11148-7. Podany poziom drgan an moze zostac¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze
ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wplywaé
niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzgdzenia. Podane
powyzej przyczyny mogg spowodowac zwiekszenie ekspozycji na
drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzglednic¢ okresy, kiedy urzadzenie jest wytgczone lub kiedy jest
wiaczone, ale nie jest uzywane do pracy. Po dokladnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw faczna ekspozycja na drgania
moze okazac¢ si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz
oddac je do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat
utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wtadze. Zuzyty
sprzet zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego.
Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

Parametr Wartos¢
Maksymalne ci$nienie robocze 8 bar
Maksymalna predko$¢ obrotowa bez 18000 min*
obcigzenia
Srednica przylacza powietrza 1/4”

14-023 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie urzgdzenia

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom ci$nienia akustycznego Lpa= 90 dB(A) K= 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa= 101 dB(A) K= 3 dB(A)
Warto$é przyspieszen drgan an=1,2 m/s®> K=1,5 m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: Instrukcja”), w tym mu.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wyltgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catodci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggniecie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zalaczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@agtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: Przecinarka pneumatyczna

Model: 14-023

Nazwa handlowa: NEO TOOLS

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Oraz spetnia wymagania norm:

EN ISO 11148-7:2012

Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego poézniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa


mailto:bok@gtxservice.com

i o

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-02-09

en
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
Pneumatic cutter
14-023

Before installation, operation, repair, maintenance, or accessory
replacement, or when working near a pneumatic tool, read and
understand the safety instructions due to the many hazards
involved. Failure to do so may result in serious injury. Installation,
adjustment and assembly of pneumatic tools may only be carried out by
qualified and trained personnel. Do not modify the pneumatic tool.
Modifications may reduce efficiency and safety and increase the risk to the
tool operator. Do not discard the safety instructions; they must be given to
the tool operator. Do not use the pneumatic tool if it is damaged. Check
that the tool has all the markings required by 1ISO 11148. If the markings
need to be replaced, the operator or employer should contact the tool
manufacturer.

Risks associated with debris

Damage to the workpiece, accessories or even the tool itself can
cause fragments to fly off at high speed.

Impact-resistant eye protection must be worn at all times during
operation.

Ensure that the workpiece is securely clamped.

Ensure that the working tool is securely attached to the grinder.
Ensure that the rated speed indicated on the working tool does not
exceed the rated speed of the spindle.

Ensure that the guard is in place, in good condition and correctly
fitted; check the condition of the guard regularly.

Regularly check that the speed of the angle grinder does not exceed
the value specified on the device. Speed checks should be carried
out without the abrasive product fitted and in accordance with the
manufacturer's instructions.

Check that flanges are used in accordance with the manufacturer's
specifications and that they are in good condition, i.e. free from
cracks or burrs and flat.

Check that the spindle and spindle threads are not damaged or
worn.

Ensure that sparks and debris generated during use do not pose a
hazard.

Before replacing the abrasive material and performing maintenance,
disconnect the grinder from the power source.

Entanglement hazard

Loose clothing, jewellery, hair, gloves, etc. may be drawn into the
tool, which may result in strangulation, cuts or lacerations. Exercise
extreme caution.

Work-related hazards

Avoid contact with the rotating spindle and inserted tool to prevent
cuts to your hands and other parts of your body.

Use of the tool may expose the operator's hands to hazards such as
crushing, impact, cutting, abrasion and burns. Wear appropriate
gloves to protect your hands.

The operator and maintenance personnel should be physically
capable of handling the size, weight and power of the tool.

Hold the tool correctly. Be prepared to resist normal or unexpected
movements and always keep both hands available. Maintain
balance and a safe footing.

Release pressure on the start and stop device in the event of a
power failure.

Use only lubricants recommended by the manufacturer.

Wear safety goggles, and it is recommended to wear suitable gloves
and protective clothing.

Wear a safety helmet when working above head height.

When cutting the workpiece, support it in such a way that the width
of the gap remains constant or increases throughout the operation.
If the abrasive product gets stuck in the cutting gap, switch off the
grinder and gently release the disc. Before continuing work, check
that the disc is still properly secured and undamaged.

Grinding wheels and cutting discs should not be used for side
grinding. (Exception: grinding wheels designed for side grinding).

Grinders should not be used above the maximum circumferential
speed of the abrasive product.

e The operator should ensure that there are no bystanders in the
vicinity.

e Personal protective equipment such as suitable gloves, apron and
helmet should be worn.

e Sparks generated during grinding can ignite clothing and cause
serious burns. Ensure that sparks do not fall on clothing. Wear fire-
resistant clothing and keep a bucket of water nearby.

Risks associated with repetitive movements

* Prolonged use of the tool may cause fatigue and discomfort in the
hands, arms, neck or other parts of the body.

* Maintain a comfortable, safe and stable position and avoid awkward
body positions. Change position periodically to prevent fatigue.

e If you experience prolonged, disturbing symptoms such as
discomfort, pain, convulsions, tingling, numbness, burning or
stiffness in any part of your body, do not ignore them. The operator
should consult a doctor either on their own or through their employer.

Hazards associated with accessories

e Before replacing accessories or maintaining the device, it is
essential to disconnect the device from the power supply.

e Only use tools or accessories recommended by the manufacturer.

« Ensure that the dimensions of the abrasive product are compatible
with the grinder and that the abrasive product fits the spindle.

* Ensure that the type and size of the abrasive product thread exactly
matches the type and size of the spindle thread.

e Check the condition of the disc before use. Do not use discs that are
chipped or cracked or that may have been dropped.

« Before use, ensure that the abrasive material is correctly mounted
and tightened, then run the grinder without load for at least 1 minute
in a safe position. If significant vibration or other faults are detected,
stop the machine immediately and determine the cause of these
faults.

* Prevent the spindle end from touching the bottom of the hole in cups,
cones or plugs with threaded holes designed for mounting on
machine spindles by checking their dimensions and other relevant
data.

e When using abrasive products with reduction adapters or sleeves,
the user should ensure that the adapter or sleeve does not come
into contact with the flange surface and that the clamping force
provides sufficient rotational force to prevent the abrasive product
from slipping.

« |Ifflanges are supplied for several types or sizes of abrasives, always
fit the flanges appropriate for the abrasive being used.

* Avoid direct contact with the working tool during and after work, as
this may result in burns or cuts.

e Abrasive products should be stored and handled with care in
accordance with the manufacturer's recommendations.

Hazards in the workplace

e Tripping, slipping and falling can cause accidents. Ensure that the
floor is not slippery or will not become slippery during operation.
Ensure that the pneumatic hose is not positioned in such a way that
it could cause tripping.

e Proceed with caution in unfamiliar surroundings. There may be
hidden hazards such as electrical lines or other utility lines.

e Thetool is not designed for use in potentially explosive atmospheres
and does not protect the user from electric shock.

e Ensure that there are no electrical cables, gas pipes or other objects
in the vicinity that could pose a hazard if damaged.

Hazards associated with dust and fumes

e Hazardous dust and fumes may be generated during operation.
These have a negative impact on the user's health, causing
respiratory diseases, cancer and skin damage. Be aware of these
hazards and take steps to minimise them.

e The risk assessment should assume exposure to dust generated
during the machining process and carried from the environment
during operation.

e Use the tool in accordance with the operating instructions to
minimise the generation of dust and fumes.

e The air outlet should be directed in such a way as to minimise the
dispersion of dust and fumes into the environment.

e Controlling dust and vapour emissions at source is a priority in
ensuring occupational safety.

e Use appropriate means of extraction, removal or neutralisation of
dust and fumes in accordance with the manufacturer's
recommendations.



e Select appropriate work tools and maintain or replace them in
accordance with the instructions to minimise the generation of dust
and fumes.

e Use respiratory protection in accordance with health and safety
regulations.

* Working with certain materials causes dust and vapour emissions,
which can lead to an explosive environment.

Noise hazards

« Exposure to high noise levels can cause permanent and irreversible
hearing loss and other problems such as tinnitus (ringing, buzzing,
whistling or humming in the ears).

e |tis essential to assess the risks and implement appropriate control
measures for these hazards.

e Methods to prevent excessive noise, such as sound-absorbing
materials or other methods to prevent the "ringing" of the material
being processed, should be used.

e Use hearing protection in accordance with health and safety
regulations.

e Use the tool in accordance with the operating instructions to
minimise noise.

e Assemble and use work tools in accordance with the operating
instructions to minimise noise.

e Use asilencer if available.

Risks associated with vibration

* Exposure to vibration can cause ischaemia of the hands and fingers
and nerve damage.

* When working in cold conditions, dress warmly and keep your hands
warm and dry.

« If you experience tingling, numbness, pain or pale skin on your
hands, stop working and consult your supervisor and a doctor.

e Use the tool in accordance with the operating instructions to
minimise vibration.

« Do not allow the tool to vibrate while working on a component, as
this can cause a significant increase in vibration.

e Select, maintain and replace consumables or working tools in
accordance with the recommendations in the operating instructions
to prevent unnecessary increases in vibration levels.

« |f possible, support the weight of the tool with a stand, tensioner or
counterbalance.

« Hold the tool firmly but with moderate force to ensure safe operation.
Excessive grip increases the risk of vibration.

* Use paper towels if they are supplied with the abrasive product.

Additional safety regulations for pneumatic tools

e Compressed air can cause serious damage.

* Always switch off the air supply and disconnect the device from the
power source when not in use or when replacing accessories and
performing maintenance.

* Never direct the air stream towards yourself or others.

* Pressurised pneumatic hoses pose a serious hazard. Always ensure
that hoses and connections are not damaged.

« Direct cool air away from your hands.

* When using claw couplings, remember to use appropriate locks to
prevent accidental disconnection.

* Never exceed the maximum permissible pressure.

* Never carry the device by the hose.

DESCRIPTION OF PICTOGRAMS USED
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1. Read the operating instructions and follow the warnings and safety
precautions contained therein!

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors, dust
masks).

3. Use personal protective equipment (protective gloves).

4. Protect from rain.

5. Keep children away from the tool.

6. Recycle.

7. Do not dispose of with household waste.

8. EAC certification mark.

9. Ukrainian market certification mark
DESCRIPTION OF GRAPHIC ELEMENTS

DEVICE COMPONENTS Fig. A
1. Cover

2. Disc fixing screw
3. Start/Stop trigger
4.Housing/handle

5. Airinlet

6. Special key

7. Allen key

8. Quick connector
9. Oiler
10.Additional handle

INSTALLATION DIAGRAM Fig. B
Connection to the device (do not use quick connectors)
Guide hose

Connector

Pneumatic hose

Quick connector

Nipple

Lubricator

Pressure reducer

9. Air filter

10. Moisture removal system

11. Air source

CONNECTION TO THE COMPRESSED AIR NETWORK

e Fit the connector (coupling) to the end of the flexible hose and
tighten it with a spanner.

* Connect the quick connector (sold separately) to the connector. This
is a useful component that allows you to quickly connect a whole
range of pneumatic devices to the flexible hose.

e The pneumatic grinder is now ready for use.

MARKINGS ON THE DEVICE

=
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RRRR -year of manufacture
MM - month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional designation

INTENDED USE

The pneumatic cutter is designed for cutting metal elements and other
materials intended for processing with pneumatic tools, using 3"
diameter cutting discs.

The device is powered by compressed air and is intended for
professional and semi-professional use in workshops, service centres
and industrial plants.

It is prohibited to use the tool for purposes other than those for which
itis intended, in particular for grinding, working without a guard or with
discs that are not suitable for the rotational speed of the device.
PNEUMATIC SYSTEM

An example of a pneumatic supply system is shown in Fig. B. The
operating pressure should not exceed 6.3 bar. Using a higher operating
pressure may damage the device and pose a risk to the operator.

Ensure that the air supplied to the device is clean and dry. The pneumatic
system should be dried before connection. Dry the system regularly and
check the condition of the filter. The device should be used in conjunction
with the lubricator built into the system.

The grinder is connected to the system via a 1/4" connection. The
minimum internal diameter of the pneumatic hose is 10 mm (3/8"). The
installation should include a visible and accessible safety switch.

OPERATION OF THE DEVICE

Switching on/off

Before cutting, mark the cutting location on the workpiece. Hold the cutter
with both hands so that your thumbs rest on the lock lever and the switch
lever. To start the device, push the lock forward while pressing the switch.
Do not touch the workpiece until the blade has reached the desired speed.

Cutting

Once the blade has reached speed, gently and slowly bring its edge into
contact with the workpiece. Apply even, moderate pressure during
operation. The knob at the air inlet is used to control the maximum speed.
Do not overload the tool. This may cause the device to jam or become



damaged and poses arisk to the operator. After finishing work, be sure to
disconnect the device from the air source to prevent accidental start-up.

Replacing the disc
The disc is replaced by unscrewing the fastening screw (2) while holding
the shaft with a spanner (6).

TROUBLESHOOTING

In addition to damage or wear and tear, other factors such as poor
condition of the pneumatic system (damage, blockage, leakage or
moisture) can also have a negative impact on performance. Problems can
also be caused by the device becoming dirty with excess dust and
abrasion products. For this reason, it is important to keep the device clean.

MAINTENANCE AND STORAGE

In order to extend the service life of the tool, it should be cleaned regularly.
After each use, the device should be cleaned by wiping it with a dry cloth.
Do not use solvents or agents that may cause corrosion of the device
components.

The mechanism should be lubricated using a lubricator that is part of the
pneumatic supply system. The oil level in the lubricator should be checked
regularly and topped up if necessary. If there is no lubricator, direct
lubrication is possible by applying a few drops of pneumatic oil to the air
inlet before starting the device. After lubricating the device, oil drops may
escape through the air outlet for the first few seconds. In this case, it is
necessary to temporarily secure it, e.g. with a towel. Only pneumatic oils
should be used to lubricate the mechanism. The use of other types of oil
or failure to lubricate the mechanism will shorten the service life and
damage the tool.

Al repairs should only be carried out by authorised personnel through an
authorised service centre.

TECHNICAL DATA

Parameter Value
Maximum working pressure 8 bar
Maximum no-load speed 18,000 min*
Air connection diameter 1/4

14-023 indicates both the type and designation of the device

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level
Sound power level
Vibration acceleration value

Lpa= 90 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa = 101 dB(A) K= 3 dB(A)
an=1.2 m/s’> K=1.5m/s’

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the emitted sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes
measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device are
described by the vibration acceleration value an (where K denotes
measurement uncertainty).

The following values given in this manual: emitted sound pressure level
Lpa , emitted sound power level Lwa and vibration acceleration value
an were measured in accordance with EN ISO 11148-7. The specified
vibration level an can be used to compare devices and for a preliminary
assessment of vibration exposure.

The vibration level given is representative only for the basic applications
of the device. If the device is used for other applications or with other
working tools, the vibration level may change. Insufficient or infrequent
maintenance of the device will result in a higher vibration level. The
reasons given above may increase exposure to vibration during the
entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, periods when the
device is switched off or when it is switched on but not used for
work must be taken into account. After careful estimation of all
factors, the total vibration exposure may be significantly lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance of the
device and work tools, ensuring adequate hand temperature and proper
work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Products should not be disposed of with household waste, but should
be sent for disposal at appropriate facilities. Information on disposal
can be obtained from the product seller or local authorities. Used
equipment contains substances that are not environmentally neutral.
Equipment that is not recycled poses a potential threat to the
environment and human health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland") hereby
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: “Manual"), including,
among others, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition,
belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance with the Act of
4 February 1994 on copyright and related rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Item
631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the entire Manual or any

of its elements for commercial purposes without the written consent of GTX Poland is
strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warsaw
Product: Pneumatic cutter
Model: 14-023
Trade name: NEO TOOLS
Serial number: 00001 + 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.
The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC
And meets the requirements of the following standards:
EN ISO 11148-7:2012
This declaration applies only to the machine in the condition in which it
was placed on the market and does not cover components
added by the end user or subsequent actions carried out by them.
Name and address of the person authorised to prepare the technical
documentation who is resident or established in the EU:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw
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Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX POLAND
Warsaw, 9 February 2025
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NEPEKNAL OPUTHATNBHUX IHCTPYKLIA

MHeBMaTUYHMI pi3ak
14-023

Mepea ycTaHOBKOI, eKCMyaTauiclo, PEeMOHTOM, TeXHIYHUM
obcnyroByBaHHAM abo 3aMiHOKO akcecyapiB, a TakoX nig 4ac
po6oTM MNOGNM3y NHEeBMAaTU4YHOrO iHCTPYMEHTY, npouyuTanTe Ta
O3HanoMTecsi 3 iHCTPYKUiIMA 3 TeXHiku 6e3nekun, OCKinbku icHye
Garato HeGesnek. HegoTpMMaHHS LyX iHCTPYKLIN MOXe Npu3BecTu Ao
Cepio3HMX  TpaBM. YCTaHOBKa, perymioBaHHS Ta  CKNaaaHHs
MHEBMATWYHWUX  IHCTPYMEHTIB  MOXYTb  BWKOHYBaTUCSi  TilbKu
kBanicikoBaHMM Ta HaBYeHMM nepcoHanoMm. He Mogudikyite
MHEBMaTUYHUIA IHCTPYMeHT. MoaudikaLii MoXyTb 3HU3UTU eDEeKTUBHICTb
i Geaneky Ta 30INbWMTU pU3MK ANA onepatopa iHCTpymeHTy. He
BUKMOaiTe IHCTPyKUii 3 TexHikn Gesneku; ix HeobxigHO nepepatn
onepaTopy  iHCTpyMeHTy. He  BuKOpWUCTOBYITE  MHEBMAaTUYHWIA
IHCTPYMEHT, AKLLO BiH NoOLLKOmkeHWiA. [MepeBipTe, Y Mae iHCTPYMEHT YCi
MapKyBaHHs, HeobXiaHi 3rigHo 3 1ISO 11148. Ao MapKyBaHHS NOTPIGHO
3amiHuTy, onepatop abo poboTogaBelb MOBMHEH 3BEPHYTUCH A0
BUPOGHWKA IHCTPYMEHTY.

Pu3ukn, noB'AsaHi 3 ynamkamu

e [owkomkeHHst 3aroToBkW, npunagas abo HaeiTb  camoro
{HCTPYMEHTY MOXe MpW3BECTU A0 BIANbOTY YNamkiB 3 BENUKO
LIBWAKICTIO.

e [ig yac po6oTn HeobXiAHO NOCTINHO HOCUTW 3aXUCHI OKYNSAPW, CTiKi
o ynapis.

o [lepekoHaWiTecs, Lo 3aroToBKa HaAiHO 3aTUCHYTa.

e [lepekoHaiiTecs, WO poboUMii IHCTPYMEHT HaAiiHO 3aKpinneHuin Ha
wnicbyBanbHi MalwmHi.

o [lepekoHaiiTecs, WO HOMIHaIbHa LBWAKICTb, BKa3aHa Ha poboyomy
{HCTPYMEHTI, He NepeBuLLYE HOMIHANbHY LWBWAKICTb LINUHAENS.

e [lepekoHaliTecs, L0 3aXMCHUN KOXYX BCTAHOBNEHWIA, 3HAX0AUTLCS
B XOPOLWOMY CTaHi Ta MpaBUMbHO 3aKpINNEHwWit; perynspHo
nepeBipaiTe CTaH 3aXMCHOrO KoXyXa.

e PerynspHo nepeBipsiiTe, 4/ LWBUAKICTb KYTOBOI LnicdyBanbHOT
MaLLUMHU He NepEeBWLLYE 3HaYeHHS!, BkasaHe Ha npucTpoi. Mepesipky
wBmnaKocTi cnig nposoauTu 6e3 BCTaHOBNEHOro abpasvBHOMO
mMaTepiany Ta BiAnoBiAHO A0 IHCTPYKUil BUPOBHWMKa.

e [lepeBipTe, uM naHUi BUKOPUCTOBYIOTHCA BIAMOBIAHO A0
cneuudikauii BUPOGHMKA i Y4 BOHU B XOPOLLIOMY CTaHi, To6To 6e3
TPiMH abo 3aaMpoK i NNockKi.

o [lepeBipsiTe, Yu He NOLIKOAXKEHI Ta He 3HOLLIEHI LINWMHAENb i pisbba
WnMHAens.

e [lepekoHaiiTecs, WO iCKpY Ta yNamKu, LLO YTBOPIOKTLCS Mif Yac
BUKOPUCTaHHS, He CTaHOBNATbL HebGe3neku.

e [llepen 3amiHoo abpasuBHOrO MaTepiany Ta  BWKOHAHHAM
TEXHIYHOro 06CnyroByBaHHS BiAKMIOYITH LNidyBanbHy MaluHY Bif,
[Kepena XUBMeHHS.



HeGe3neka 3annyTyBaHHs

e BinbHWII opsr, MpuKpacy, BOMOCCS, PYKaBUYKM TOLLO MOXYTb
NoTPanUTA B IHCTPYMEHT, LIO MOXe MPU3BECTU A0 3aAyLUEHHs,
nopisie abo po3pusiB. ByabTe Haa3BMYaNHO 06epexHi.

HeGesneka, nos'szaHa 3 po6oToro

e YHuKalTe KOHTaKkTy 3 06epToBUM LUNMHAENeM Ta BCTaBIEHUM
iHCTpyMeHTOM, WWo6 3anobirTv nopisam pyk Ta iHLWKX YacTuH Tina.

e BuKOpWCTaHHS IHCTPYMEHTY MOXe HapaxaTu pyku omepaTtopa Ha
Hebeaneky, Taky sik po3yaBlieHHsi, yaap, Mopian, cagHa Ta Omiku.
HociTb BIiANOBIAHI pyKaBU4KW ANs 3aXUCTY pyK.

e OnepaTop Ta obcnyroByroui MpauiBHUKM MOBUHHI BYTW i3nyHO
3AaTHI BNOPaTUCA 3 PO3MiIPOM, Barok Ta MOTYXHICTIO iIHCTPYMEHTY.

e TpumanTe iHCTPyMeHT npaBunbHO. ByabTe rotoBi mpoTMcToATU
HopmarbHUM abo HecnoaiBaHUM pyxam i 3aBxam Tpumaiite obuasi
pyKu BinbHUMK. 36epiraiTe piBHOBArY i CTIlKICTb.

e Y pasi BigKknio4YeHHs eneKkTpoeHeprii 3BiNbHITb TUCK Ha NPUCTPIN
3anycky Ta 3ynuHKW.

e BuKOpuCTOBYITE TiMbKW MacTUnbHi MaTepianu, pekoMeHAoBaHi
BUPOBHMKOM.

e HociTb 3axvcHi OKynsipu, a TakoX PEKOMEHAYETbCSI HOCUTU
BiANOBIAHI PyKaBUYKW Ta 3aXUCHWUI Oasr.

e [ig yac po6oTV Haf rofnoBO HOCITb 3aXMCHUI LLIOTIOM.

e [lig yac pi3aHHs 3aroTOBKWM MIATPUMYWMTE ii TakuM 4YMHOM, LIO6
WMpMHA 3a3opy 3anuwanacs nocTiiHol abo 36inblysBanacs
npoTsrom Beiei onepaluiii.

e Akwo abpa3vBHWIA MaTepian 3acTpsr y 3asopi Ans pisaHHs,
BUMKHITb LUNipyBanbHy MalmHy i 0BepexHO BWBINbHITb AWCK.
Mepen npopoBxeHHsM poGOTM NepekoHalTecs, WO AWCK Bce e
HaAiNHO 3aKpiNNeHUN i He NOLLIKOAXEHWI.

o LnidpyBanbHi kpyrv Ta pixydi AUCKW He Cnig BUKOPUCTOBYBATH ANs
6iuHoro wwnidpyBaHHs. (BuHATOK: LnidyBanbHi Kpyru, npusHaveHi
ana  6GiuHoro wnicpysanHs). LUnidysanbHi MawwuHu He cnig
BMKOPUCTOBYBaT MPU MEPEBULLEHHI MaKcUMarnbHOi  OKPY>KHOT
LWBUAKOCTI abpasuBHoro matepiany.

e OnepaTop NOBWHEH MepeKoHaTuCs, WO Nobnu3y Hemae CTOPOHHIX
oci6.

* Cnig BYKOpPWUCTOBYBATU 3acobum iHAWBIAYanbHOTO 3axUCTy, Taki Sk
BiANOBIAHI pykaBUYKK, hapTyX i LOMOM.

e IcKpw, L0 YTBOPIOWOTLCA MiA Yac wWnicyBaHHS, MOXYTb 3ananutu
O[S i CMPUYUHUTK Cepito3Hi oniku. MNMepekoHanTecs, Lo ickpy He
noTpannsoTb Ha oasar. HociTb BOrHeTpUBKMIA 0aAr | TpUMaiTe nopyy
BiAPO 3 BOAOHO.

Pu3uku, noB'A3aHi 3 NOBTOpIOBaHUMU pyxamu

e TpuBane BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY MOXE CMPUYMHUTA BTOMY Ta
[AVCKOMOPT Y pyKax, nneyax, Wwui abo iHWMX YacTuHax Tina.

o 3aiimaiiTe 3pyyHe, 6e3neyHe Ta cTabinbHe NOMOXEHHS i yHUKalTe
He3py4HUX NONoXeHb Tina. MepioanyHO 3MiHINTE NONOXEHHS, LWOo6
3anobirt BToMi.

e fAkwo BW BigYyBacTe TpuBani, TPUBOXHI CUMMNTOMM, Taki $K
AvickomeopT, Binb, cyAoMU, NOKOIOBaHHS, OHIMIHHSA, NeYiHHA abo
cKyTicTb y OyAb-sikii YacTuHi Tina, He irHopyiTte ix. Onepatop
MOBVHEH 3BEPHYTWUCA [0 Jikapsi camocTiiHo abo 4epes cBoro
poboToaaBus.

He6e3neku, nos'asaHi 3 akcecyapammu

e [epen 3amiHoW akcecyapiB abo TEXHIYHUM 0BCnyroByBaHHSM
NPUCTPOI HEOBXIAHO BiAKMIOYUTY MPUCTPIN Bif AXKEPENa XVBIEHHS.

* BukopucrtoByiiTe Tinbkn iHCTPYMeHTU abo  akcecyapwm,
peKoMeH0BaHi BUPOGHUKOM.

e [lepekoHaliTecs, WO po3mipy abpa3vMBHOrO MaTepiany CyMmicHi 3
winichyBanbHO MallMHOK i Lo abpa3nBHUIiA MaTepian niaXoAuTb
[0 WNUHAEensi.

e [lepekoHaliTecs, WO Tun i po3mip pisbbu abpasvsHoro Bupoby
TOYHO BiANOBIAAIOTL TUNY | PO3Mipy pi3bbu WNMHAENS.

« [lepep BMKOpUCTaHHSIM NepeBipTe cTaH Aucka. He BUKopucToByiite
AMCKK, SIKi MatoTb BIAKONW, TPILLMHM abo siki MOrnu BNacTu.

o [lepea BUKOPUCTAHHAM NepekoHamnTecs, LWo abpa3vBHMiA MaTepian
NpaBuNbHO BCTAHOBMEHWI | 3aTArHYTMA, a MnoTiM NpOnycTiTh
wnichyBanbHy MalmHy 6e3 HaBaHTaXeHHs MPOTArOM MpPUHaiMHI 1
XBUMUHM B 6e3MeYHOMY MOMOXEHHI. FAKLLO BUSBMNEHO 3HAYHi BibpaLii
abo iHWi HecnpaBHOCTI, HeramHO 3ynWHiITb MaluWHYy i BU3HA4YTe
NPUYKUHY LUX HECMPaBHOCTEW.

e He ponyckaiiTe KOHTaKTY KiHLS WNMHAENS 3 IHOM OTBOPY B YallKax,
KOHycax abo 3arnyLkax 3 pisb6oB1MMM OTBOPaMM, MPU3HAYEHUX ANs
KpINMeHHs Ha LWNUHAENsX BepcTaTiB, nepesipsitoun ix poamipu Ta
iHWi BigNoBIgHI AaHi.

e [pu BuKOpUCTaHHi abpasuBHUX BUPOGIB 3  nepexigHUMK
ajanTepamn abo BTYNKamu KOpUCTyBay MOBUHEH MepekoHaTucs,
Lo aganTep abo BTyNKa He CTUKalOTbCs 3 MOBEPXHELD (hnaHLs i Lo
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cuna 3aTucky 3abeanedye [ocTaTHiO Cuny oGepTaHHs, LWo6
3ano6irT koB3aHH0 abpasuBHOro BUPOBY.

e Akwo cnaHui nocTavalTbCs ANs AeKinbkox Tunie abo po3amipis
abpa3uBHWUX MaTepianis, 3aBxau BCTaHOBMOWTE naHui, LWwo
BiANOBiAAKTL BUKOPUCTOBYBaHOMY abpasuBHOMY maTepiany.

e YHUKaiTe NPsSIMOro KOHTakKTy 3 po6ouMM iHCTPYMEHTOM nif yac i
nicnst poboTw, OCKinbky Lie MOXe NpU3BECTM A0 onikiB abo nopisis.

e ABpa3suBHi BUpoGY crip 36epiraT Ta NOBOAUTUCS 3 HUMU 0BEPEXHO
BiANOBIAHO 0 peKkoMeHaLii BUPOBHWMKa.

HeGe3nekn Ha po6oyomy micui

e CniTKHYBLUNCb, NOCAM3HYBLIXCL abo BMaBLUM, MOXHA OTpPUMaTU
TpaBMy. [llepekoHanTecs, WO nignora He cnusbka i He CcTaHe
CnM3bKol Mif 4Yac poboTu. NepekoHanlTecs, WO MHEBMaTUYHUIA
LUMaHT He PO3TaLLOBaHUM Tak, Lo MOXe CMPUYMHUTY CTIITKHYTUCS.

e bByabte obepexHi B He3HalMoOMOMY OTOYeHHi. MoxyTb 6yTn
npuxoBaHi Hebeaneku, Taki ik enekTPUYHI NiHii a6o iHLWi KoMyHikaLii.

e |HCTPYMEHT He NpU3HAYeHWN ONA BUKOPUCTAHHSA B MOTEHUiINHO
BUBYyXxoHebe3neyHnx cepeaoBuLLax i He 3axullae kopucTyBaya Bif
YPaXXeHHSs! ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

o [lepekoHaiiTecs, Wo nobnm3y Hemae enekTpuyHKx kabenis, rasoBUx
Tpy6 abo iHWKUX NpeaMeTiB, siki MOXyTb CTaHOBUTW Hebeaneky B pasi
TIOLLKOZKEHHSI.

He6e3neku, noB'sizaHi 3 NUNoM i AUMom

e ig yac po6oTV MOXyTb yTBOPHOBATUCS HEGE3NEYHUIA MuUn i AWM.
BoHM HeraTMBHO BNMMBalOTb Ha  340POB'A  KOpUCTyBaua,
BUKINKAIOYN pecnipaToOpHi 3axBOPIOBAHHA, paK i MOLUKOMKEHHS
wkipn. Mam'sTante npo Ui HeGe3nekun i BXxvBaWTe 3axoaiB Ans ix
MiHimi3auii.

e OuiHka pu3nKiB MOBMHHA BpaxoByBaTW BMMMB MuMy, LWO
YTBOPIOETLCS MiA Yac 06pobku Ta NOLUMPIOETHCSA 3 HABKOMULLHLOTO
cepeaoBuLa nig Yac poboTu.

e BukopucToByiiTe iHCTpyMEHT BIiAMOBIAHO [0  IHCTPYKUiA 3
ekcnnyaTadii, Wob MiHiMi3yBaTV yTBOPEHHS Nuny Ta Aumy.

e Buxig nosiTps noBuHeH GyTu CMpSIMOBAHWIA TakMM YMHOM, LWOG
MiHiMi3yBaTU pO3MNOBCIOAXKEHHA MWy Ta AUMY B HaBKOMWLIHE
cepeaoBuLLE.

e KoHTponb BukMAIB Nuny Ta napiB y mxepeni € npioputeTtom Ans
3abeaneyeHHs Ge3neku npai.

* BukopwucToByiiTe BIANOBIAHI 3acobW BWUTSXKW, BuAAnNeHHs abo
HenTpanisauii nuny Ta AWMy BIiAMNOBIAHO [0 pekoMeHAauin
BUPOGHMKA.

e Bubupaitte BignosigHi po6oui iHCTpymMeHTU Ta obcnyrosyiite abo
3aMmiHioiTe iX BIiANOBIAHO [0 HCTPYKUii, WO6 MiHiMi3yBaTW
YTBOPEHHS MUy Ta AUMy.

e BukopucToByiiTe 3acobu 3axX1CTy OpraHiB AMxaHHs BiANoBiAHO A0
npaBun 0XOPOHU MNpaui Ta TexXHikn 6e3neku.

e Po6GoTa 3 neBHUMM MaTepianamu CrpuivHsSE BUKMAN MUY Ta napis,
o MOXe MpWU3BECTM [0 YTBOPEHHst BUGyxoHebesneyHoro
cepeaoBuLLa.

HeGe3neka wymy

e BnnmB BUCOKMX DIBHIB LUYMy MOXe CMPUYUHUTM MOCTiHY Ta
HE3BOPOTHY BTpaTy CRyxy Ta iHWi npobnemu, Taki K TUHHWUTYC
(O3BiH, ryaiHHS, cBUCT abo ryaiHHS y Byxax).

e BaXMBO OLHWUTM PU3MKN Ta BXWUTYW BIAMOBIAHWX 3aXOAiB KOHTPOSO
umMx Hebesnek.

e Cnig 3actocoByBaTh MeToau 3anobiraHHs HaaMIpHOMY LIYMY, Taki
SIK 3BYKOMOIMUHANbHI MaTtepianu abo iHwi metoan 3anobiraHHs
«[3BOHY» MaTepiany, Lo o6pobnseTbcs.

* BukopucToByiiTe 3acobu 3axucTy cryxy BiAnoBigHO A0 npasun
OXOPOHM MpaLi Ta TeXHiku 6eaneku.

e BukopucToByiiTe  iHCTPyMeHT  BignoBigHO
ekcnnyaTauii, wob MiHimisyBaTyt Wwym.

e 36upaiiTe Ta BUKOPUCTOBYITE pobOoYi IHCTPYMEHTU BiAnoBiaHO A0
iHCTpyKUIT 3 ekcnnyaTadii, Wo6 MiHimMi3yBaTu WyMm.

e BrKOPUCTOBYITE IMYLUHUK, SKLLO BiH €.

[0 iHCTpykuii 3

Pu3ukn, nos'asaHxi 3 Bibpauieto

e Bnnue Bibpauii MoXe CNpUYMHUTK iWwemilo pyk i nanbuie Ta
MOLLKOKEHHS HEepBIB.

e [lig yac po6oTn B XONOAHWX yMOBax OAsiraiTecst Tenno i TpumanTte
pyKu B Tenni Ta CyxocTi.

e SKWoO BW BigyYyBaETe MOKOMIOBAHHS, OHIMIHHA, 6inb abo 6nigicTb
LKIPU Ha pyKax, NpUNuHITE poBOoTy Ta NPOKOHCYNLTYATECS 3i CBOIM
KepiBHUKOM i nikapem.

e BukopuctoByiMTEe IHCTPYMEHT BIiAMOBIAHO A0
ekcnnyartauii, wob MiHimisyBaTu BibpaLito.

e He ponyckaiite Bibpauii iHCTpyMeHTY nia vac po6otu 3 aetannio,
OCKifIbKM Lie MOXe NPU3BECTU A0 3HAYHOTO 36inbLueHHs BiGpauii.

iHCTpyKUin 3



* Bubupaiite, obcnyroByiTe Ta 3amiHioNTe BUTpaTHI MaTepianu abo
poboui iHCTPYMEHTU BiANOBIAHO A0 pekoMeHAauild B iHCTpyKUii 3
ekcnnyatauji, wob 3anobirtn HenoTpibHOMY 36inblUEHHIO piBHS
Bi6pauii.

e FAKWO MOXNMBO, MiATPUMYWTE Bary iHCTPYMEHTY 3a [OMOMOrol
nigcTaBku, HaTsiryBaya abo npoTuBaru.

e Tpumante iHCTPYMEHT MiUHO, ane 3 MOMIpHOK cunolo, Lwob
3abesneuntn BGeaneuHy poboTy. HapamipHe ctuckaHHsi 36inbluye
puv3uk BiGpaLii.

e BuKOpWCTOBYIiTE NanepoBi PYLUHUKW, SIKWO BOHWU BXOASTH A0
KOMMIeEKTY abpasunBHOMO NPOAYKTY.

[opaTkoBi NnpaBuna 6e3neku A4na NHeBMaTUYHUX IHCTPYMEHTIB

e CTUCHEHE NOBITPS MOXE CMPUYUHUTY CEPIO3HI NOLIKOIKEHHSI.

e 3aBxXaM BUMUKaNTe nodavy NoBiTps Ta BiakmioyawTe NpUCTpin Bif
[Kepena XVBMEHHS, KONW BiH He BUKOPUCTOBYETLCS, @ TaKoX Mif
yac 3aMiHu akcecyapiB Ta BUKOHaHHSA TEXHIYHOTO 06CnyroByBaHHS.

e Hikonu He HanpaBnsnTe NoTik NoBITPs Ha cebe abo iHWKuX noaen.

o [HeBMaTUYHI LWNAHTW Mif TUCKOM CTaHOBMSTb CEPIO3HY HeGeaneky.
3aBXau NepeKoHynTecs, WO LUNaHM Ta 3'eiHaHHS He MOLUKOKEHI.

e HanpasnsiiTe xonoaHe NoBsiTPs Noaani Big pyk.

e [pu BUKOPUCTaHHI 3aTUCKHUX MydT
BMKOPUCTOBYBaTU  BiANOBiAHI  dhikcaTopw,
BVNAAKOBOMY Bif'€HAHHIO.

e Hikonu He nepeBuLLy/iTe MakCUManbHO AOMYCTUMWIA TUCK.

Hikonu He nepeHocbTe NPUCTPIN 3a LUNaHr.

OMNUC BUKOPUCTAHUX MIKTOrPAM

®

He
wob

3abyBaiTe
3anobirtn

] [Z] R«

1. MpouunTanTe iHCTPYKLUitO 3 ekcnnyaTauii Ta 4OTpUMyNTECH
nonepemxeHb i 3axofiB 6e3neku, LWo B Hi MicTATbCA!

2. BukopucToByiTe 3acobu iHAVBIAyanbHOro 3axucTy (3axvcHi OKynsipu,
HaBYLLUHUKM, MIIO3aXUCHI Mackw).

3. BukopwcTOBYiiTe 3aCO6U iHAMBIAYaNbHOTO 3aXWUCTY (3aXUCHI
pyKaBuyKHM).

4. BaxuwanTe Bif AOLLY.

5. TpvmaiiTe giTeit nogani Big iHCTPYMeHTY.

6. MNepepnaiite Ha NnepepobKy.

7. He Bukunpaiite pa3om i3 nobyToBUMY Biaxogamu.

8. CepTudikauiiHuii 3Hak EAC.

9. 3Hak cepTudikaulii Ans yKpaiHCLKOro PUHKY

OMNUC rPA®I4YHUX ENEMEHTIB

KOMMOHEHTWU NPUCTPOIO Puc. A
Kpuiwka

BMHT ANs KpINNEHHs aucka
CnyckoBWiA raqok
Kopnyc/pyuka

Bxia nositps

CnevujianbHuii Koy
LLlecturpanHuin kntoy
LUBnako3'eMHwit 3'egHyBay
MacTunbHuk

10. lopaTkoBa py4yka

CXEMA BCTAHOBNEHHSA Puc. B
MipknioYeHHst 40 NPUCTPOLO (He BUKOPUCTOBYTE LUBMAKI 3'€aHYBaY)
Hanpasnstouwii wnaxr
3'egHyBay

MHeBMaTUYHUIA WNaHr
LLIBnakopos'eMHe 3'eaHaHHS
Hinenb

MactunbHmnk

PepnykTop Tucky

MoBiTpsiHUIA hinbTp

10. Cuctema BuaaneHHs Bonorv
11. [xepeno nosiTps

MIAKNIOYEHHA OO0 MEPEXI CTUCHYTOIO NOBITPA
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e BcraHoBiTb 3'egHyBay (MydTy) Ha KiHelb THYYKOro LunaHra i
3aTArHITb 10ro ralkoBUM KITloHeMm.

o [MigknioviTe WBKMAKO3'€AHYBaY (TPOAAETLCS OKPEMO) A0 3'eaHyBava.
Lle KOPMCHMIA KOMMOHEHT, AKWIA [03BOMSE LWBUAKO NiAKMIOYNATI
Linuin psia NHEBMATUYHMX NPUCTPOIB A0 FHYYKOTO LUMaHra.

o [HeBMaTM4Ha WridyBanbHa MallMHa roToBa 10 BUKOPUCTaHHSI.

NMO3HAYKW HA NPUCTPOI

tsu

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -pik BUTOTOBIEHHS
MM - Micsilb BUTOTOBMEHHS
Y -A0AATKOBE NO3HAYEHHSA

XXXXX -cepilHunii Homep
NNN -0OAATKOBE MO3HAYEHHS
MPU3HAYEHHS

[MHeBMaTWUYHWIA pi3ak NpU3HaYeHU ANsi pi3aHHst MeTaneBunx
enemMeHTIB Ta iHLWMX MaTepianis, Npu3HaveHnx Ans obpobku
NHEBMaTUYHUMU IHCTPYMEHTaMM, 3 BUKOPUCTAHHSIM PiXKY4UX AUCKIB
niameTpom 3 AloimMn.

MpwWcTpiii Nnpautoe Ha CTUCHEHOMY MOBITPI | NPU3HaYeHWiA Ans
npodeciiHoro Ta HaniBNPoeCiiHOro BUKOPUCTaHHSI B MaUCTEPHSIX,
CepBICHMX LieHTpax Ta Ha NPOMMUCMOBKX NiANPUEMCTBAX.
3ab0pOHSAETLCSA BUKOPUCTOBYBATU IHCTPYMEHT HE 3a NMPU3HAYEHHSAM,
30kpema Ans wnidyBaHHsA, po6oTn 6e3 3axvcHoro Koxyxa abo 3
Avckamu, LWo He BiANoBiAa0Th WBMAKOCTI 06epTaHHA NPUCTPOLO.
MHEBMATUYHA CUCTEMA

Mpvknap NHeBMaTUYHOI cUCTEMM nogadi nokasaHo Ha puc. B. Po6ounin
TUCK He NOBUHEH NepeBuLLyBaTy 6,3 6ap. BukoprcTaHHs GinbLu BUCOKOrO
PO6OYOro TUCKY MOXe MOLLKOAUTW NPUCTPIN | CTaHOBUTU HeGeaneky Ans
oneparopa.

MepekoHanTecs, WO NOBITPSA, Sike NOAAETLCA A0 NPUCTPOLD, € YNCTUM i
cyxum. lNHeBMaTUYHY cucTemy Cnif BUCYLUMTW nepen MipKMIOYEHHSIM.
PerynsipHo cyLwwiTb cuctemMy Ta nepesipsinte craH dinbTpa. MpucTpiii cnig,
BUKOPVCTOBYBATW Pa3oM i3 BOYAOBaHNM Yy CUCTEMY MacTUIbHUKOM.
LLnidpyBanbHWiA BepcTaT nNigKMNioYaeTbca A0 CUCTEMM 3@ [OMOMOroK
3'egHanHs  1/4". MiHIManbHUA  BHYTPILLHIA  AiaMeTp MHEBMATUYHOrO
wnaHra ctaHoButb 10 MM (3/8"). YcTaHOBKa NOBUHHA BKNOYATY BUAUMUIA
i JOCTYNHMI 3aN0BKHUIA BUMMUKAY.

EKCMNNYATALIA NPUCTPOIO

YBiMKHEHHA/BUMKHEHHA

Mepen pizaHHSM NO3HaYTe MiCLe pisaHHA Ha 3aroToBLj. TpumMariTe pisak
oboma pykamu Tak, o6 Benuki nanbLyi nexany Ha 3anipHoMy Baxeni Ta
Baxeni Bumukaya. LLIo6 3anycTuTu npUCTpii, HaTUCHITL Ha 3anipHui
BaXinb, OHOYACHO HATMCKalouM Ha BUMMKaY. He TopkaiTecs 3aroToBku,
MOKU NEe30 He A0cArHe HeobXiaHOT LWBMAKOCTI.

PizaHHs

Ak Tinbkv Ne3o AOoCArHe LUBMAKOCTI, 0GEPEXHO i NOBIMBLHO MPUTUCHITL
1oro kpai fo 3arotoBku. [ig yac po6oTu 3acTOCOBYITE PIBHOMIPHWUIA,
noMipHWiA Tuck. Pydyka Ha Bxofi NOBITPS BUKOPUCTOBYETbCA AMNs
perynioBaHHs  MakcumanbHOI  WBWMAKOCTI. He  nepesaHTaxyihTe
iHCTpYMeHT. Lle Moxe npu3BecTn 40 3aKNMHIOBaHHS @G0 MOLLIKOKEHHS!
NpUCTPOIO i CTaHOBUTM Hebesneky Ans onepatopa. [icns 3akiH4eHHs
po6oTn 0GOB'A3KOBO Bif'eAHaNTE NPUCTPIN BiA MpKepena nosiTps, Wob6
3anobirTn BUNaZKoBOMY 3amycKy.

3amiHa aucka
[ck 3aMiHIO0Tb, BIiAKPYTUBLUM KPINWUMBbHUIA MBUHT (2) | yTpumytoun Ban
rankoBuM Krtoyem (6).

YCYHEHHSA HECMPABHOCTEW

OkpiM MoLLKoKeHHs abo 3HOCY, Ha NPOAYKTUBHICTE MOXYTb HEraTUBHO
BNMBATYW 7 iHLWI hakTopw, Taki Sk NOraHui CTaH MHEBMATUYHOI CUCTEMU
(MOLIKODKEHHS, 3acMiyeHHsl, BUTIk abo Bomora). MMpobrnemu Takox
MOXYTb 6yTV CNpUYNHEHi 3a6pyAHEHHSM NPUCTPOIO HAAMIPHOHO KINbKICTIO
nuny Ta abpasnBHMX NPoAyKTiB. 3 LiET NPUYMHK BaXXIMBO MiATPUMYBaTU
NPUCTPIN Yy YUCTOTI.

TEXHIYHE OBCNYroBYBAHHA TA 3BEPIFTAHHA

o6 npoooBXuTn TepMiH Cryx6u IHCTPYMEHTY, 1oro cnif perynsipHo
uncTutn. Tlicns  KOXHOrO BWKOPWUCTAHHSI MPWUCTPIA  CRig  YMCTUTK,
NpOTUPaIoYM 0T CyXO raHuipkolo. He BUKOPUCTOBYWTE PO3UMHHUKW
a60 3acobu, SKi MOXyTb CNPUYUHUTYI KOPO3ito KOMMOHEHTIB MPUCTPOIO.
MexaHiam cnig 3mallyBaTv 3a [JOMOMOrO0 MacTUmbHUKA, SKUA €
4aCTUHOIO MHEBMAaTUYHOI cucTemm nogadi. PiBeHb Macna B MacTUMbHUKY
cnif perynsipHo nepeBipsTM i, 3a HeobxigHOCTi, AormBaTi. FKLO



MacTUmbHMKa Hemae, MOXHa 3MacTUTU MexaHiam 6esnocepeaHbo,
HaHecnM Kinbka kpanenb NHEBMATWYHOTO Macrna Ha BXiJ MoBiTps nepea
3anyckoM npucTpoto. [icnsi 3malleHHst NpUCTPOIO MPOTArOM MepLUMX
KINbKOX CEeKyH[, Yepes BUXiA NOBITPA MOXYTb BUXOAUTU kpanni macna. Y
LbOMy BUMagKy HeoBXigHO TUMYacoBO 3aKpinWMTU ioro, Hanpwknag,
pyLUHMKOM. [INsi 3MaLLlyBaHHs1 MEXaHi3aMy Criif, BUKOPUCTOBYBATH Tirbkn
nHeBMaTW4Hi  Macna. BukopuctaHsi iHwWux TuniB  macna abo
He3abe3neyeHHs1 3MaLLyBaHHs MEXaHi3My CKOpPOTUTb TEPMiH Cryx6u Ta
MOLLKOANTb iHCTPYMEHT.

Yci peMOHTHiI po60TM MOBWHHI BUKOHYBaTUCS BUKMIOYHO YMOBHOBaXXEHUM
NepcoHarnom Yepes aBTOPU3OBaHWIA CEPBICHUIA LIEHTP.

TEXHIYHI OAHI

MNap TP 3HauyeHHs

MakcumanbHWin pobounin Tuck 8 bap.

MakcumanbHa WBUAKICTL 663 HaBaHTaXEHHS 18 000 06/xB

[iaMeTp nigKknioYeHHs noBiTpst 1/4

14-023 Bkasye $IK TWM, TaK i NO3HaYEHHS NPUCTPOI0

OAHI NPO LWWYM | BIBPALIIO
PiBeHb 3BYKOBOro TUCKY
PiBeHb 3BYKOBOI MOTY>HOCTI
3HaueHHs! NPUCKOPEHHS
Bi6pauii

Lpa = 90 nb(A) K= 3 ab(A)
Lwa = 101 b(A) K= 3 AB(A)
an =1,2m/c?> K=1,5m/c?

IHcdbopmauia npo wym i BiGpauito

Lym, WO BWUMPOMIHIOETECS  MPUCTPOEM, OMUCYETHCS:  piBHEM
BUMPOMIHIOBAHOrO  3BYKOBOrO TUCKY Lpa Ta piBHEM 3BYKOBOI
noTyXHOCTi Lwa (ge K nosHa4Yae HEBM3HAYEHICTb BUMIPIOBAHHS).
Bi6paLji, Wo BWNPOMIHIOIOTLCH MPUCTPOEM, OMUCYHOTHLCS 3HAYEHHSIM
npuckopeHHst  Bibpauii  an (ne K nosHavae HeBU3HAYEHICTb
BUMIPIOBaHHSI).

HaBepeHi B LibOMY NOCIGHMKY 3HAYEHHS: piBEHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa
piBEHb 3BYKOBOI MOTY)XHOCTi LWA Ta 3HaYeHHsi NpUCKOPEHHs BibpaLlii
an 6ynu BuMmipsHi BignosigHo Ao cTtaHgapty EN ISO 11148-7.
B3asHayeHwit piBeHb BiOpauii an  MOXHa BWKOpMCTOBYyBaTU [Ans
NOPIBHSHHA NPUCTPOIB Ta NONepPeAHbOT OLiHKU BMNMBY BibpaLii.
B3asHaueHwii piBeHb BibpalLii € penpeseHTaTUBHUM NULLIE AN OCHOBHUX
3acToCyBaHb NPUCTPOLD. AKLLO NPUCTPIli BUKOPUCTOBYETLCS ANS iHLIMX
3acTocyBaHb abo 3 iHWUMKM poBouMMK IHCTPYMEHTamu, piBeHb Bibpauii
Moxe 3MmiHloBaTucs. HepoctatHe abo HeperynsipHe TexHidHe
obcnyroByBaHHS! NPUCTPOLO NMpuU3Beae A0 MiABULLEHHS PiBHS BiGpaLlii.
B3asHayeHi BuLLEe NPUUMHU MOXYTb 36inbLwnTY BNNMB Bibpauii npoTsirom
ycboro po6o4oro nepiogy.

[ns TouHOI OuiHKM BnnuBy BiGpauii HeoGXxiAHO BpaxoByBaTH
nepiogu, Konu NPUCTPi BUMKHEHMIA abo YyBIMKHEHWW, ane He
BUKOPUCTOBYETLCA ANA po6oTu. Micna peTenbHOro ouiHOBaHHA
Bcix cpakTopiB 3aranbHUi BNnuB BiGpauii Moxe OyTM 3Ha4YyHO
HUXYMM.

3 MeTol0 3axucTy KopucTyBaua BiA BnnuBy Bibpauii cnia BxvBaTtn
fopatkoBux 3axodiB  Geaneku, Takux sSK:  perynsipHe TexHiuHe
o6cnyroByBaHHS MPUCTPOID Ta POBOYMX IHCTPYMEHTIB, 3a6e3neyeHHs
HanexHoi TemnepaTypu pyK Ta NpaBunbHa opraHisadis poboTu.

3AXUCT HABKOJIMLUHbOIO CEPEOQOBULLA

MpoaykTn He cnig ytunisysaTi pasom i3 nobyToBumK Biaxogamu, a
cnig  BiONPaBRATA Ha yTUMi3aujilo [0 BiAMOBIAHWMX YCTaHOB.
IHcbopmaLito Npo yTUniauiio MoXHa OTPMMATH Y NpoAaBLA NPOAYKTY
abo MmicueBux opraHiB Bnagu. BukopuctaHe oBnagHaHHA MICTUTb
PEYOBMHM, SIi HE € eKOMOTiYHO HeTpanbHUMK. OBnaaHaHHs, sike He
niggaetecsi  nepepobLy, CTAaHOBUTL MOTEHLiHY 3arposy  Ans
HaBKOMMLLHLOTO Cepe/ioBMLLa Ta 3A0POB'S JIOANHU.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa 3
Micue3HaxomkeHHaM y Bapwasi, Byn. Pograniczna 2/4 (pani: «GTX Poland»)
MOBIAOMISE, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT Lporo nocibHuka (aani: «MociGHUK»),
BKIKOYAI04M, Cepen iHLLIOro, Noro TekCT, choTorpadii, Aiarpamu, KPeCrneHHs, a TakoxX oro
KOMMo3uuijlo, HanexaTtb BUKMoyHo GTX Poland i 3axulieHi 3akoHOM BignoBigHO A0
BakoHy Bia 4 noToro 1994 poky Npo aBTopCLKe NPaBo Ta CyMbkHi Npasa (To6To XypHan
3akoHiB 2006 Ne 90, nyHkT 631, i3 3miHamu). KoniloBaHHsi, o6pobka, nybnikauis a6o
mopudikauis Beboro MociBHuka abo Byab-sikux MOro enemMeHTIB 3 KOMEpLIiHOK MEeToK
6e3 nucbMoBoi 3roau GTX Poland cyBopo 3a6opoHeHi | MOXyTb NPU3BECTU A0 LIMBINBHOI
Ta KpUMiIHanNbHOT BiANOBiAANbLHOCTI.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
Cutit pneumatic
14-023
nainte de instalare, utilizare, reparare, intretinere sau inlocuire a
accesoriilor, sau cand lucrati in apropierea unui instrument
pneumatic, cititi si intelegeti instructiunile de siguranta, datorita
numeroaselor pericole implicate. Nerespectarea acestora poate
duce la vatdmari grave. Instalarea, reglarea si asamblarea
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instrumentelor pneumatice pot fi efectuate numai de personal calificat
si instruit. Nu modificati scula pneumatica. Modificérile pot reduce
eficienta si siguranta si pot creste riscul pentru operatorul sculei. Nu
aruncati instructiunile de siguranta; acestea trebuie date operatorului
sculei. Nu utilizati scula pneumatica daca este deteriorata. Verificati
daca scula are toate marcajele cerute de ISO 11148. Daca marcajele
trebuie Tnlocuite, operatorul sau angajatorul trebuie sa contacteze
producatorul sculei.

Riscuri asociate cu resturile

Deteriorarea piesei de lucru, a accesoriilor sau chiar a sculei in sine
poate provoca proiectarea fragmentelor la viteza mare.

Tn timpul functionérii trebuie purtate in permanentd ochelari de
protectie rezistenti la impact.

Asigurati-va ca piesa de prelucrat este fixata in siguranta.
Asigurati-va ca scula de lucru este fixata in siguranta pe polizor.
Asigurati-va ca viteza nominald indicatd pe unealta de lucru nu
depaseste viteza nominala a axului.

Asigurati-va ca protectia este la locul ei, in stare buna si montata
corect; verificati periodic starea protectiei.

Verificati regulat daca viteza polizorului unghiular nu depaseste
valoarea specificatd pe dispozitiv. Verificdrile vitezei trebuie
efectuate fara produsul abraziv montat si in conformitate cu
instructiunile producatorului.

Verificati daca flansele sunt utilizate in conformitate cu specificatiile
producétorului si daca sunt in stare buna, adica fara fisuri sau bavuri
si sunt plane.

Verificati daca axul si filetele axului nu sunt deteriorate sau uzate.
Asigurati-va ca scanteile si resturile generate in timpul utilizarii nu
prezinta un pericol.

Tnainte de a fnlocui materialul abraziv si de a efectua operatiuni de
ntretinere, deconectati polizorul de la sursa de alimentare.

Pericol de incurcare

Hainele largi, bijuteriile, parul, manusile etc. pot fi trase in unealta,
ceea ce poate duce la strangulare, taieturi sau laceratii. Aveti mare
grija.

Pericole legate de munca

Evitati contactul cu axul rotativ si unealta introdusa pentru a preveni
taieturile la maini si alte parti ale corpului.

Utilizarea sculei poate expune mainile operatorului la pericole
precum strivire, impact, taiere, abraziune si arsuri. Purtati manusi
adecvate pentru a va proteja mainile.

Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie capabili fizic sa
manipuleze dimensiunea, greutatea si puterea sculei.

Tineti unealta in mod corect. Fiti pregatiti sa rezistati miscarilor
normale sau neasteptate si pastrati intotdeauna ambele maini libere.
Mentineti echilibrul si o pozitie sigura.

Eliberati presiunea asupra dispozitivului de pornire si oprire in cazul
unei intreruperi de curent.

Utilizati numai lubrifianti recomandati de producétor.

Purtati ochelari de protectie si se recomanda purtarea manusilor si a
fmbracamintei de protectie adecvate.

Purtati o casca de protectie atunci cand lucrati deasupra naltimii
capului.

Cand taiati piesa de lucru, sprijiniti-o astfel incat latimea spatiului sa
ramana constanta sau sa creasca pe parcursul operatiunii.

Daca produsul abraziv se blocheaza in spatiul de taiere, opriti
polizorul si eliberati usor discul. Inainte de a continua lucrul, verificati
daca discul este inca fixat corespunzator si nu este deteriorat.
Discurile abrazive si discurile de taiere nu trebuie utilizate pentru
slefuirea laterald. (Exceptie: discurile abrazive concepute pentru
slefuirea laterald). Polizoarele nu trebuie utilizate peste viteza
circumferentiald maxima a produsului abraziv.

Operatorul trebuie sa se asigure ca nu exista persoane in apropiere.
Trebuie purtate echipamente de protectie personalda, cum ar fi
manusi, sort si cascad adecvate.

Scéanteile generate in timpul slefuirii pot aprinde imbrécamintea si
pot provoca arsuri grave. Asigurati-vd ca scanteile nu cad pe
imbracaminte. Purtati imbracaminte rezistenta la foc si tineti o
galeata cu apa in apropiere.

Riscuri asociate miscarilor repetitive

Utilizarea prelungita a sculei poate provoca oboseala si disconfort la
nivelul mainilor, bratelor, gatului sau al altor parti ale corpului.
Mentineti o pozitie confortabild, sigura si stabila si evitati pozitiile
incomode ale corpului. Schimbati periodic pozitia pentru a preveni
oboseala.

Dacé aveti simptome prelungite si deranjante, cum ar fi disconfort,
durere, convulsii, furnicaturi, amorteald, arsura sau rigiditate in orice




parte a corpului, nu le ignorati. Operatorul trebuie sa consulte un
medic, fie pe cont propriu, fie prin intermediul angajatorului.

Pericole asociate accesoriilor

Tnainte de a fTnlocui accesorile sau de a efectua intretinerea
dispozitivului, este esential sa deconectati dispozitivul de la sursa de
alimentare.

Utilizati numai unelte sau accesorii recomandate de producator.
Asigurati-va ca dimensiunile produsului abraziv sunt compatibile cu
polizorul si ca produsul abraziv se potriveste cu axul.

Asigurati-va ca tipul si dimensiunea filetului produsului abraziv
corespund exact cu tipul si dimensiunea filetului axului.

Verificati starea discului inainte de utilizare. Nu utilizati discuri care
sunt ciobite sau crapate sau care ar fi putut fi scapate pe jos.
Tnainte de utilizare, asigurati-va ca materialul abraziv este montat si
strans corect, apoi porniti polizorul fara sarcina timp de cel putin 1
minut intr-o pozitie sigura. Daca se detecteaza vibratii semnificative
sau alte defectiuni, opriti imediat masina si determinati cauza acestor
defectiuni.

Impiedicati capatul axului s& atinga fundul orificiului din cupe, conuri
sau dopuri cu orificii filetate destinate montarii pe axele masinii,
verificand dimensiunile acestora si alte date relevante.

Atunci cand se utilizeaza produse abrazive cu adaptoare de
reducere sau mansoane, utilizatorul trebuie sd se asigure cad
adaptorul sau mansonul nu intré in contact cu suprafata flansei si ca
forta de strangere asigura o forta de rotatie suficienta pentru a
impiedica alunecarea produsului abraziv.

Daca flansele sunt furnizate pentru mai multe tipuri sau dimensiuni
de abrazive, montati intotdeauna flansele adecvate pentru abrazivul
utilizat.

Evitati contactul direct cu unealta de lucru in timpul si dupa lucrare,
deoarece acest lucru poate duce la arsuri sau taieturi.

Produsele abrazive trebuie depozitate si manipulate cu grija, in
conformitate cu recomandarile producétorului.

Pericole la locul de munca

Piedicirea, alunecarea si caderea pot provoca accidente. Asigurati-
va ca podeaua nu este alunecoasa si nu va deveni alunecoasa in
timpul functiondrii. Asigurati-va ca furtunul pneumatic nu este
pozitionat in asa fel incat sa poata provoca impiedicarea.

Procedati cu precautie in medii necunoscute. Pot exista pericole
ascunse, cum ar fi cabluri electrice sau alte cabluri de utilitati.
Unealta nu este proiectatd pentru utilizare in atmosfere potential
explozive si nu protejeaza utilizatorul impotriva socurilor electrice.
Asigurati-va ca in apropiere nu exista cabluri electrice, conducte de
gaz sau alte obiecte care ar putea reprezenta un pericol daca sunt
deteriorate.

Pericole asociate cu praful i fumul

in timpul functionarii pot fi generate praf si fumuri periculoase.
Acestea au un impact negativ asupra sanatatii utilizatorului,
provocénd boli respiratorii, cancer si leziuni ale pielii. Fiti constienti
de aceste pericole si luati masuri pentru a le reduce la minimum.
Evaluarea riscurilor trebuie sa ia in considerare expunerea la praful
generat in timpul procesului de prelucrare si transportat din mediul
nconjurator in timpul functionarii.

Utilizati unealta in conformitate cu instructiunile de utilizare pentru a
reduce la minimum generarea de praf si fum.

lesirea de aer trebuie orientata astfel incat sa se reduca la minimum
dispersia prafului si a fumului in mediul inconjurétor.

Controlul emisiilor de praf si vapori la sursa este o prioritate pentru
asigurarea sigurantei la locul de munca.

Utilizati mijloace adecvate de extractie, indepértare sau neutralizare
a prafului si a fumului, n conformitate cu recomandarile
producétorului.

Selectati unelte de lucru adecvate si intretineti-le sau inlocuiti-le in
conformitate cu instructiunile pentru a reduce la minimum generarea
de praf si fum.

Utilizati protectie respiratorie in conformitate cu reglementarile de
sanatate si siguranta.

Lucrul cu anumite materiale provoaca emisii de praf si vapori, care
pot duce la crearea unui mediu exploziv.

Riscuri legate de zgomot

Expunerea la niveluri ridicate de zgomot poate provoca pierderea
permanenta si ireversibila a auzului si alte probleme, cum ar fi
tinitusul (tiuit, bazait, fluierat sau zumzet in urechi).

Este esential sa se evalueze riscurile si sa se implementeze masuri
de control adecvate pentru aceste pericole.

Trebuie utilizate metode de prevenire a zgomotului excesiv, cum ar
fi materiale fonoabsorbante sau alte metode de prevenire a ,tiuitului”
materialului prelucrat.
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Utilizati protectie auditivda in conformitate cu reglementarile de
sanatate si siguranta.

Utilizati unealta in conformitate cu instructiunile de utilizare pentru a
reduce la minimum zgomotul.

Asamblati si utilizati uneltele de lucru in conformitate cu instructiunile
de utilizare pentru a reduce la minimum zgomotul.

Utilizati un amortizor de zgomot, dacé este disponibil.

Riscuri asociate vibratiilor

Expunerea la vibratii poate provoca ischemie la nivelul mainilor si
degetelor si leziuni nervoase.

Céand lucrati in conditii de frig, imbracati-va cu haine groase si
mentineti-va mainile calde si uscate.

Daca simtiti furnicaturi, amorteal&, durere sau pielea palida la maini,
opriti lucrul si consultati-va cu superiorul si cu un medic.

Utilizati unealta in conformitate cu instructiunile de utilizare pentru a
reduce la minimum vibratiile.

Nu permiteti vibratia sculei in timp ce lucrati la o componenta,
deoarece acest lucru poate provoca o crestere semnificativd a
vibratiilor.

Selectati, intretineti si inlocuiti consumabilele sau uneltele de lucru
n conformitate cu recomandarile din instructiunile de utilizare pentru
a preveni cresterea inutila a nivelului de vibratii.

Daca este posibil, sustineti greutatea sculei cu un suport, un
dispozitiv de tensionare sau un contragreutate.

Tineti unealta ferm, dar cu o fortd moderatd, pentru a asigura o
functionare sigura. O prindere excesiva creste riscul de vibratii.
Utilizati prosoape de hartie daca acestea sunt furnizate impreuna cu
produsul abraziv.

Reguli de siguranta suplimentare pentru uneltele pneumatice
Aerul comprimat poate provoca daune grave.

Opriti intotdeauna alimentarea cu aer si deconectati dispozitivul de
la sursa de alimentare cand nu il utilizati sau cand inlocuiti
accesoriile si efectuati operatiuni de intretinere.

Nu indreptati niciodatd jetul de aer catre dvs. sau catre alte
persoane.

Furtunurile pneumatice sub presiune reprezinta un pericol grav.
Asigurati-va intotdeauna ca furtunurile si racordurile nu sunt
deteriorate.

ndepaértati aerul rece de maini.

Cand utilizati cuplaje cu gheare, nu uitati sa utilizati dispozitive de
blocare adecvate pentru a preveni deconectarea accidentala.

Nu depasiti niciodata presiunea maxima admisa.

Nu transportati niciodata dispozitivul tindndu-I de furtun.

DESCRIEREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

Q|7 =] | ®

. Cititi instructiunile de utilizare si respectati avertismentele si
masurile de siguranta continute in acesteal

2. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
casti de protectie, masti de protectie impotriva prafului).

3. Utilizati echipament de protectie personald (manusi de protectie).
4. Protejati de ploaie.

5. Tineti copiii la distanta de unealta.

6. Reciclati.

7. Nu aruncati impreuna cu deseurile menajere.

8. Marca de certificare EAC.

9. Marca de certificare pentru piata ucraineana

DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE

COMPONENTE ALE DISPOZITIVULUI Fig. A
1. Capac

2. Surub de fixare a discului

3. Trigger pornire/oprire

4. Carcasa/maner

5. Orificiu de admisie a aerului

6. Cheie speciala

7. Cheie Allen

8. Conector rapid




9. Lubrifiant
10. Méaner suplimentar

DIAGRAMA DE INSTALARE Fig. B
. Conectarea la dispozitiv (nu utilizati conectori rapizi)
Furtun de ghidare

Conector

Furtun pneumatic

Conector rapid

Nipel

Lubrificator

Reductor de presiune

Filtru de aer

10. Sistem de eliminare a umiditatii
11. Sursa de aer

CONECTAREA LA RETEAUA DE AER COMPRIMAT

* Montati conectorul (cuplajul) la capatul furtunului flexibil si strangeti-
I cu o cheie.

* Conectati conectorul rapid (vandut separat) la conector. Acesta este
un component util care va permite sa conectati rapid o gama intreaga
de dispozitive pneumatice la furtunul flexibil.

« Polizorul pneumatic este acum gata de utilizare.

MARCARI PE DISPOZITIV

bﬂ

NG MONE

©

RRRRMM Y XXXXX ””ﬂ

RRRR - anul de fabricatie

MM - luna de fabricatie

Y -denumire suplimentara
XXXXX - numar de serie

NNN -denumire suplimentara

UTILIZARE PREVAZUTA

Fierastraul pneumatic este destinat taierii elementelor metalice si a
altor materiale destinate prelucrarii cu unelte pneumatice, utilizand
discuri de taiere cu diametrul de 3".

Dispozitivul este alimentat cu aer comprimat si este destinat
utilizarii profesionale si semiprofesionale in ateliere, centre de
service si instalatii industriale.

Este interzisa utilizarea sculei in alte scopuri decat cele pentru care
este destinatd, in special pentru slefuire, lucrul fara protectie sau cu
discuri care nu sunt adecvate pentru viteza de rotatie a
dispozitivului.

SISTEM PNEUMATIC

Un exemplu de sistem de alimentare pneumatica este prezentat in Fig.
B. Presiunea de functionare nu trebuie sa depaseasca 6,3 bari.
Utilizarea unei presiuni de functionare mai mari poate deteriora
dispozitivul si poate prezenta un risc pentru operator.

Asigurati-va ca aerul furnizat dispozitivului este curat si uscat. Sistemul
pneumatic trebuie uscat inainte de conectare. Uscati sistemul in mod
regulat si verificati starea filtrului. Dispozitivul trebuie utilizat impreuna
cu lubrifiantul incorporat in sistem.

Masina de rectificat este conectata la sistem printr-o conexiune de 1/4".
Diametrul intern minim al furtunului pneumatic este de 10 mm (3/8").
Instalatia trebuie sa includa un intrerupator de siguranta vizibil si
accesibil.

FUNCTIONAREA DISPOZITIVULUI

Pornire/oprire

inainte de taiere, marcati locul de taiere pe piesa de prelucrat. Tineti
dispozitivul de taiere cu ambele maini, astfel incat degetele mari sa se
afle pe maneta de blocare si pe maneta comutatorului. Pentru a porni
dispozitivul, impingeti blocajul inainte in timp ce apasati comutatorul.
Nu atingeti piesa de prelucrat pana cand lama nu a atins viteza dorita.
Taierea

Odata ce lama a atins viteza, aduceti usor si incet marginea acesteia
in contact cu piesa de prelucrat. Aplicati o presiune uniforma si
moderata in timpul functionarii. Butonul de la orificiul de admisie a
aerului este utilizat pentru a controla viteza maxima. Nu supraincarcati
unealta. Acest lucru poate provoca blocarea sau deteriorarea
dispozitivului si prezintd un risc pentru operator. Dupa terminarea
lucrului, asigurati-va ca ati deconectat dispozitivul de la sursa de aer
pentru a preveni pornirea accidentala.

inlocuirea discului

Discul se inlocuieste prin desurubarea surubului de fixare (2) in timp ce
se tine arborele cu o cheie (6).
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DEPANARE

Pe langa deteriorarea sau uzura, si alti factori, cum ar fi starea proasta
a sistemului pneumatic (deteriorare, blocaj, scurgeri sau umiditate d &),
pot avea un impact negativ asupra performantei. Problemele pot fi
cauzate si de murdarirea dispozitivului cu praf in exces si produse de
abraziune. Din acest motiv, este important s& mentineti dispozitivul
curat.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

Pentru a prelungi durata de viata a sculei, aceasta trebuie curatata
regulat. Dupa fiecare utilizare, dispozitivul trebuie curétat stergandu-I
cu o carpa uscata. Nu utilizati solventi sau agenti care pot provoca
coroziunea componentelor dispozitivului.

Mecanismul trebuie lubrifiat folosind un lubrifiant care face parte din
sistemul de alimentare pneumatica. Nivelul de ulei din lubrifiant trebuie
verificat regulat si completat daca este necesar. Dacd nu exista
lubrifiant, lubrifierea directé este posibila prin aplicarea catorva picaturi
de ulei pneumatic la intrarea de aer inainte de pornirea dispozitivului.
Dupa lubrifierea dispozitivului, picaturi de ulei pot iesi prin orificiul de
evacuare a aerului in primele cateva secunde. in acest caz, este
necesar sa il fixati temporar, de exemplu cu un prosop. Pentru
lubrifierea mecanismului trebuie utilizate numai uleiuri pneumatice.
Utilizarea altor tipuri de ulei sau nelubrifierea mecanismului va scurta
durata de viata si va deteriora unealta.

Toate reparatiile trebuie efectuate numai de personal autorizat, prin
intermediul unui centru de service autorizat.

DATE TEHNICE

Parametru Valoare
Presiune maxima de lucru 8 bar
Viteza maxima fara sarcina 18.000
mint
Diametru racord aer 1/4

14-023 indica atat tipul, cat si denumirea dispozitivului

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice Lpa =90 dB(A) K=3
dB(A)

Nivelul puterii acustice Lwa =101 dB(A) K=3
dB(A)

Valoarea acceleratiei vibratiilor an =1,2m/s? K=1,5
m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul presiunii
acustice emise Lpa si nivelul puterii acustice Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare). Vibratile emise de dispozitiv sunt
descrise prin valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Urmaétoarele valori indicate in acest manual: nivelul presiunii
acustice emise Lpa , nivelul puterii acustice emise Lwa si valoarea
acceleratiei vibratiilor an au fost masurate in conformitate cu EN 1ISO
11148-7. Nivelul de vibratii specificat an poate fi utilizat pentru
compararea dispozitivelor si pentru o evaluare preliminara a
expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile
de baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte
aplicatii sau cu alte unelte de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. intretinerea insuficientd sau sporadica a dispozitivului va
duce la un nivel de vibratii mai ridicat. Motivele mentionate mai sus
pot creste expunerea la vibratii pe intreaga perioada de lucru.
Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, trebuie luate
in considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau
cand este pornit, dar nu este utilizat pentru lucru. Dupa
estimarea atenta a tuturor factorilor, expunerea totala la vibratii
poate fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie
implementate masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi
intretinerea regulatd a dispozitivului si a uneltelor de lucru,
asigurarea unei temperaturi adecvate a mainilor si organizarea
corespunzatoare a muncii.

adecvate. Informatii privind eliminarea pot fi obtinute de la
vanzatorul produsului sau de la autoritdtile locale.
Echipamentele uzate contin substante care nu sunt neutre
din punct de vedere ecologic. Echipamentele care nu sunt

PROTECTIA MEDIULUI
Y Produsele nu trebuie aruncate impreund cu deseurile
reciclate reprezinta o potentiald amenintare pentru mediu si
sanatatea umana.

menajere, ci trebuie trimise pentru eliminare la instalatii
.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu



sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare ,GTX Poland”)
informeaza cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit
in continuare ,Manual’), inclusiv, printre altele, textul, fotografile, diagramele,
desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt
protejate de lege Tn conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de
autor si drepturile conexe (adicd Jurnalul Oficial 2006 nr. 90 punctul 631, cu
modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea intregului
Manual sau a oricaruia dintre elementele sale in scopuri comerciale fara
consimtamantul scris al GTX Polonia este strict interzisa si poate atrage raspunderea
civild si penala.

Declaratie de conformitate CE
Producator: GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia
Produs: Cutit pneumatic
Model: 14-023
Denumire comerciala: NEO TOOLS
Numar de serie: 00001 + 99999
Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.
Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE
Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:
EN ISO 11148-7:2012
Aceasta declaratie se aplicd numai masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele
adaugate de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de
acesta.
Numele si adresa persoanei autorizate sa pregateasca documentatia
tehnica, care este rezidenta sau stabilitd in UE:
Semnat in numele:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

« 1 T
Pawet Kowalski
Reprezentant pentru calitate al GTX POLAND
Varsovia, 9 februarie 2025

(hu)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
Pneumatikus vago
14-023

A telepités, lizemeltetés, javitas, karbantartas vagy tartozékcsere
el6tt, illetve pneumatikus szerszam kozelében végzett munkak soran
olvassa el és értse meg a bi agi itasokat, mivel
veszélyforras all fenn. Ennek elmulasztdsa sulyos sériilésekhez
vezethet. A pneumatikus szerszamok telepitését, bedllitasat és
Osszeszerelését kizarolag képzett és szakképzett személyzet végezheti.
Ne médositsa a pneumatikus szerszamot. A moédositasok csokkenthetik
a hatékonysagot és a biztonsagot, és névelhetik a szerszam kezeléjének
kockazatat. Ne dobja el a biztonsagi utasitasokat; azokat at kell adni a
szerszam kezeléjének. Ne haszndlja a pneumatikus szerszamot, ha
sérilt. Ellendrizze, hogy a szerszdmon minden, az ISO 11148
szabvanyban el6irt jelolés megtalalhaté-e. Ha a jeldléseket ki kell cseréini,
a kezel6nek vagy a munkaltaténak kapcsolatba kell Iépnie a szerszam
gyartdjaval.

A tormelékkel kapcsolatos kockazatok

e A munkadarab, a tartozékok vagy akar maga a szerszam
megsériilése miatt a tormelék nagy sebességgel repiilhet szét.

* A munka soran mindenképpen viseljen itésallé szemvédét.

e Gy6zddjon meg arrél, hogy a munkadarab biztonsadgosan van
régzitve.

e Gy6zddjon meg arrdl, hogy a szerszam biztonsagosan van rogzitve
a csiszolégéphez.

e Gy6z6djon meg arrol, hogy a szerszamon feltiintetett névleges
fordulatszam nem haladja meg az ors6 névleges fordulatszamat.

e Gy6z6édjon meg arrél, hogy a véddburkolat a helyén van, jo
allapotban van és megfeleléen van felszerelve; rendszeresen
ellenérizze a véddburkolat allapotat.

* Rendszeresen ellendrizze, hogy a sarokcsiszol6 sebessége nem
haladja-e meg a késziléken feltiintetett értéket. A
sebességellendrzést a csiszoldanyag felszerelése nélkil, a gyarté
utasitasainak megfeleléen kell elvégezni.

e Ellendrizze, hogy a karimakat a gyartd eldirdasainak megfeleléen
hasznaljak-e, és hogy azok j6 allapotban vannak-e, azaz nincsenek-
e rajtuk repedések vagy sorjatok, és sikak-e.

o Ellendrizze, hogy az orsé és az orsé menetei nem sérliltek-e vagy
kopottak-e.
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o Gybézb6djon meg arrdl, hogy a hasznalat soran keletkez6 szikrak és
téormelék nem jelentenek veszélyt.

* Acsiszoléanyag cseréje és a karbantartas elvégzése elétt valassza
le a csiszol6t az aramforrasrol.

Beleszorulasi veszély

e A laza ruhazat, ékszerek, haj, kesztyli stb. beszorulhatnak a
szerszamba, ami fojtogatashoz, vagasokhoz vagy szakadasokhoz
vezethet. Legyen rendkivil 6vatos.

Munkaval kapcsolatos veszélyek

e Kerlilie a forgd orséval és a behelyezett szerszammal vald
érintkezést, hogy megelézze a kezek és mas testrészek
megvagasat.

e A szerszam hasznalata a kezeld kezét olyan veszélyeknek teheti ki,
mint zUzodas, Utés, vagas, kopas és égés. Viselien megfeleld
kesztylit a keze védelme érdekében.

o Akezelének és a karbantarté személyzetnek fizikailag képesnek kell
lennie a szerszam méretének, sulyanak és teljesitményének
kezelésére.

e Tartsa a szerszamot helyesen. Legyen felkésziilve a normalis vagy
varatlan mozgasokra, és mindig tartsa mindkét kezét szabadon.
Tartsa meg egyensulyat és biztonsagos talajt.

o Aramkimaradas esetén engedje fel a nyomast a be- és kikapcsold
eszkdzon.

e Csak a gyarto altal ajanlott kenéanyagokat hasznaljon.

e Viseljen védészemiveget, és ajanlott megfelel6 kesztyli és
véddruha viselése is.

o Fejmagassag feletti munkavégzéskor viseljen védésisakot.

e A munkadarab vagasakor Ugy tamaszkodja ala, hogy a rés
szélessége a miivelet soran allandé maradjon vagy névekedjen.

e Ha a csiszoléanyag beszorul a vagasi résbe, kapcsolja ki a
csiszoldt, és dvatosan engedje el a tarcsat. A munka folytatasat
megelézéen ellendrizze, hogy a tarcsa tovabbra is megfeleléen van-
e rogzitve és sértetlen-e.

e A csiszolokorongokat és vagokorongokat nem szabad oldalsé
csiszolashoz hasznalni. (Kivétel: oldalsé csiszolashoz tervezett
csiszolékorongok). A csiszolégépeket nem szabad a csiszoldtermék
maximalis kerileti sebességénél nagyobb sebességgel hasznalni.

* A kezel6nek gondoskodnia kell arrél, hogy a kézelben ne legyenek
jarokeldk.

* Viseljen megfelelé véddfelszerelést, példaul kesztydt, kotényt és
sisakot.

e A csiszolas soran keletkez6 szikrak meggyujthatjak a ruhazatot és
sulyos égési sériiléseket okozhatnak. Gondoskodjon arrél, hogy a
szikrak ne hulljanak a ruhazatra. Viseljen t(izallo6 ruhazatot, és
tartson egy vodor vizet a kdzelben.

Ismétl6dé mozdulatokkal kapcsolatos kockazatok

e A szerszdm hosszabb ideig tartd haszndlata faradtsagot és
kellemetlen érzést okozhat a kezekben, karokban, nyakban vagy a
test mas részeiben.

e Tartson kényelmes, biztonsagos és stabil testhelyzetet, és kerlilje a
kényelmetlen testhelyzeteket. A faradtsag elkeriilése érdekében
rendszeresen valtoztassa meg a testhelyzetét.

e Ha hosszabb ideig tartd, zavard tlneteket tapasztal, példaul
kellemetlen érzést, fajdalmat, gércsoket, bizsergést, zsibbadast,
égdé érzést vagy merevséget a test barmely részén, ne hagyja
figyelmen kivil azokat. A kezelének sajat maga vagy a
munkaltatéjan keresztiil orvoshoz kell fordulnia.

A tartozékokkal kapcsolatos veszélyek

* A tartozékok cseréje vagy a készllék karbantartasa el6tt feltétlendl
vélassza le a késziiléket az aramellatasrol.

e Csak a gyartd altal ajanlott szerszamokat vagy tartozékokat
hasznaljon.

e Gy6zd6djon meg arrél, hogy a csiszoléanyag méretei kompatibilisek
a csiszoldval, és hogy a csiszoldanyag illeszkedik az orséhoz.

e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csiszolétermék menete pontosan
megegyezik az ors6 menetének tipusaval és méretével.

e Hasznalat elétt ellendrizze a tarcsa allapotat. Ne hasznaljon olyan
tarcsakat, amelyek megrepedtek, megsériiltek vagy leestek.

e Hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a csiszoléanyag megfeleléen van-
e felszerelve és meghuzva, majd legalabb 1 percig terhelés nélkiil
miikddtesse a csiszol6t biztonsagos helyzetben. Ha jelentds rezgést
vagy egyéb hibat észlel, azonnal allitsa le a gépet, és deritse ki a
hiba okat.

e A méretek és egyéb relevans adatok ellenérzésével
megakadalyozza, hogy az ors6 vége érintkezzen a csészék, kipok
vagy dugok aljaval, amelyek menetes furataival a gépi orsékra valé
felszerelésre szolgalnak.



e Csokkentd adapterekkel vagy hivelyekkel ellatott
csiszoloszerszamok hasznalata esetén a felhasznalénak
gondoskodnia kell arrél, hogy az adapter vagy a hively ne
érintkezzen a karima fellletével, és hogy a szoritderé elegendd
forgasi er6t biztositson a csiszolészerszam cslszasanak
megakadalyozasahoz.

e Ha tobbféle tipusi vagy méretli csiszoléanyaghoz karimak
tartoznak, mindig a hasznalt csiszoléanyaghoz megfelel6 karimakat
szerelje fel.

o Kerllje a kdzvetlen érintkezést a szerszammal a munka kozben és
utan, mert ez égési sériiléseket vagy vagasokat okozhat.

e A csiszoloszerszamokat a gyarté ajanlasainak megfelelGen,
Gvatosan kell tarolni és kezelni.

Veszélyek a munkahelyen

e A megbotlds, megcsuszas és elesés baleseteket okozhat.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a padlé nem csuszos, és a munka soran
nem valik csuszéssa. Gy6zédjon meg arrdl, hogy a pneumatikus
tomlé nem olyan helyen van elhelyezve, ahol megbotlashoz
vezethet.

e |smeretlen koérnyezetben O6vatosan jarjon el. Lehetnek rejtett

veszélyek, példaul elektromos  vezetékek vagy mas
kdézmiivezetékek.
e A szerszamot nem robbanasveszélyes koérnyezetben vald

hasznalatra tervezték, és nem védi a felnasznalét aramiitéstél.

e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kozelben nincsenek elektromos
kabelek, gazvezetékek vagy mas targyak, amelyek sériilés esetén
veszélyt jelenthetnek.

Porral és fiisttel kapcsolatos veszélyek

* A miikédés soran veszélyes por és fiist keletkezhet. Ezek negativ
hatassal vannak a felhasznalo egészségére, légzdszervi
megbetegedéseket, rakot és bdrkarosodast okozhatnak. Legyen
tisztaban ezekkel a veszélyekkel, és tegyen lépéseket azok
minimalizalasara.

e A kockazatértékelésnek figyelembe kell vennie a megmunkalasi
folyamat soran keletkez6 és a miikddés soran a kornyezetbdl
szarmazo pornak valo kitettséget.

e A por és fist keletkezésének minimalizalasa érdekében hasznélja a
szerszamot a hasznalati utasitdsnak megfeleléen.

e A levegd kivezetését ugy kell iranyitani, hogy a por és a fust
kérnyezetbe valé kijutdsa minimalis legyen.

e Apor- és gézkibocsatas forrasanal torténd szabalyozasa elsédleges
fontossagu a munkavédelem biztositasaban.

e Hasznalijon megfelelé por- és fiistelszivo, -eltavolitd vagy -
semlegesitd eszkdzoket a gyartd ajanlasainak megfelelden.

e Valasszon megfeleld munkaeszkdzoket, és tartsa karban vagy
cserélje ki azokat az utasitasoknak megfelelen, hogy minimalizalja
a por és fiist keletkezését.

o Az egészségligyi és biztonsagi elbirasoknak megfeleld légzésvéds
eszkdzoket hasznaljon.

* Bizonyos anyagok feldolgozasa por- és gézkibocsatast okoz, ami
robbanasveszélyes kérnyezetet eredményezhet.

Zajveszély

e A magas zajszintnek val6 kitettség ~maradandd és
visszafordithatatlan hallaskarosodast és egyéb problémakat
okozhat, példaul fllzugast (csengés, zimmogés, sipolas vagy
zimmaogés a fllben).

e Ezeknek a veszélyeknek a kockazatat feltétlendl fel kell mérmi, és
megfeleld ellendrzd intézkedéseket kell hozni.

e A tllzott zaj megel6zésére szolgaldé modszereket, példaul
hangelnyel6 anyagokat vagy mas, a feldolgozott anyag ,csengését’
megel6z6 modszereket kell alkalmazni.

e Hasznaljon hallasvédo6t az egészségligyi és biztonsagi eldirasoknak
megfeleléen.

e A zaj minimalizélasa érdekében a szerszamot a hasznalati
utasitasnak megfelelen hasznalja.

e A zaj minimalizélasa érdekében szerelije Gssze és haszndlja a
szerszamokat a hasznalati utasitasnak megfelel6en.

* Ha rendelkezésre all, hasznaljon hangtompitét.

A rezgéssel kapcsolatos kockazatok

e A rezgésnek vald kitettség a kezek és ujjak ischaemigjat és
idegkarosodast okozhat.

e Hideg korilmények kozott végzett munkavégzéskor 6lt6zzon
melegen, és tartsa kezeit melegen és szarazon.

* Ha bizsergést, zsibbadast, fajdalmat vagy a kezek elszinez6dését
tapasztalja, hagyja abba a munkat, és forduljon feletteséhez és
orvoshoz.

e A rezgés minimalizalasa érdekében haszndlja a szerszamot a
hasznalati utasitasnak megfeleléen.
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* Ne hagyja, hogy a szerszam rezegjen, mikézben egy alkatrészen
dolgozik, mert ez jelentésen novelheti a rezgést.

e A rezgésszint felesleges névekedésének elkeriilése érdekében
valassza ki, tartsa karban és cserélje ki a fogyoeszkozoket vagy a
szerszamokat a hasznalati utasitdsban szereplé ajanlasoknak
megfeleléen.

e Ha lehetséges, tdmaszkodjon a szerszam sulyat egy allvannyal,
feszitével vagy ellensulyozéval.

e A biztonsagos mikodés érdekében tartsa szorosan, de mérsékelt
erbvel a szerszamot. A tulzott szoritas noveli a rezgés kockazatat.

e Hasznaljon papirtorlét, ha az csiszoléanyaggal egydtt kaphaté.

Tovabbi biztonsagi eléirasok pneumatikus szerszamokhoz

o A slritett levegd sulyos karokat okozhat.

e Ha nem hasznélja a késziiléket, vagy ha tartozékokat cserél és
karbantartast végez, mindig kapcsolja ki a levegdbellatast és
valassza le a késziiléket az aramforrasrol.

e Soha ne irdnyitsa a levegéaramot sajat maga vagy masok felé.

e A nyomas alatt all6 pneumatikus tdmlék komoly veszélyt jelentenek.
Mindig gy6z6djon meg arrél, hogy a tomldk és a csatlakozasok nem
sériltek-e.

e A hideg levegét ne irdnyitsa a keze felé.

e Karmozgasos csatlakozék hasznalata esetén ne feledje, hogy
megfelelé reteszeket kell hasznalni a véletlen levalas
megakadalyozasa érdekében.

« Soha ne haladja meg a megengedett maximalis nyomast.

¢ Soha ne hordozza a késziiléket a tdml6nél fogva.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK LEIRASA

Q||5||®
SIS

1. Olvassa el a hasznalati utasitast, és tartsa be az abban szereplé
figyelmeztetéseket és biztonsagi ovintézkedéseket!

Hasznaljon egyéni véddeszkdzoket (védészemiiveg, flilvéds, poralarc).
Hasznaljon egyéni védbeszkozoket (véddkesztyd).

Ovja az es6td|.

Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtl.

Ujrahasznositsa.

Ne dobja a haztartasi hulladék kozé.

EAC tanusitasi jelolés.

Ukran piaci tanusitasi jel

A GRAFIKAI ELEMEK LEIRASA

ESZKOZ ALKATRESZEK Abra A
Fedél

Lemezrdgzitd csavar
Inditas/ledllitds gomb
Haz/fogantyu

Leveg&bemenet

Specidlis kulcs

Imbuszkulcs

Gyorscsatlakoz6

Olajozé

10. Kiegészitd fogantyu
TELEPITESI ABRA B. dbra
Csatlakozas a készillékhez (ne hasznaljon gyorscsatlakozdkat)
Vezet6tomld

Csatlakoz6

Pneumatikus tomlé
Gyorscsatlakozd

Csatlakozd

Kendberendezés
Nyomascsokkentd

Légsz(ird

10. Nedvességeltavolité rendszer
11. Levegéforras

CSATLAKOZAS A SURITETT LEVEGO HALOZATHOZ

e Helyezze a csatlakozét (0sszekotét) a rugalmas tomlé végére, és
csavarkulccsal hlizza meg.
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e Csatlakoztassa a gyorscsatlakozot (kiilon megvasarolhaté) a
csatlakozohoz. Ez egy hasznos alkatrész, amely lehetévé teszi,
hogy gyorsan csatlakoztasson egy sor pneumatikus eszkdzt a
rugalmas téml6éhoz.

* A pneumatikus csiszolé most mar hasznalatra kész.

JELOLESEK A KESZULEKEN
SN MNN
k RRRRMM Y XXXXX )
RRRR -gyartasi év
MM - gyartas hénapja
Y -kiegészitd megjeldlés
XXXXX -sorozatszam
NNN -tovabbi megjel6lés
RENDELTETESE

A pneumatikus vago 3 hiivelyk atméréji vagokorongokkal fémelemek
és egyéb, pneumatikus szerszamokkal megmunkalandé anyagok
vagasara szolgal.

A késziilék stritett levegével miikodik, és professzionalis és
félprofesszionalis hasznalatra késziilt mihelyekben,
szervizkézpontokban és ipari tizemekben.

Tilos a szerszamot rendeltetésétdl eltérd célra hasznalni, kilénésen
csiszolasra, védéburkolat nélkiil vagy a készllék fordulatszamahoz
nem megfelel6 tarcsakkal.

PNEUMATIKUS RENDSZER

A pneumatikus ellatérendszer példajat a B. abra mutatja. Az tzemi
nyomas nem haladhatja meg a 6,3 bar értéket. Magasabb izemi nyomas
alkalmazasa karosithatja a készliléket és veszélyt jelenthet a kezel6re
nézve.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a készillékhez vezetett levegd tiszta és
szaraz. A pneumatikus rendszert csatlakoztatas el6tt meg kell szaritani.
Rendszeresen szaritsa meg a rendszert, és ellendrizze a sziiré allapotat.
A késziiléket a rendszerbe beépitett kendberendezéssel egyiitt kell
hasznalni.

A csiszoldgép 1/4" csatlakozassal kapcsolodik a rendszerhez. A
pneumatikus tdmlé minimalis belsé atmérdje 10 mm (3/8"). A telepitésnek
tartalmaznia kell egy lathaté és hozzaférhetd biztonsagi kapcsolot.

A KESZULEK MUKODESE

Be-/kikapcsolas

Vagas elétt jeldlie meg a vagas helyét a munkadarabon. Fogja meg a
vagoét mindkét kezével Ugy, hogy a huvelykujjai a reteszel6karra és a
kapcsoldkarra tAmaszkodjanak. A késziilék elinditasahoz nyomja elére a
reteszt, mikdzben megnyomja a kapcsolét. Ne érintse meg a
munkadarabot, amig a penge el nem éri a kivant sebességet.

Vagas

Miutan a penge elérte a sebességet, 6vatosan és lassan érintse meg a
munkadarabot. A mikodés soran egyenletes, mérsékelt nyomast
gyakoroljon. A maximalis sebességet a légbemeneti nyilason talalhatd
gombbal lehet szabalyozni. Ne terhelje til a szerszamot. Ez a késziilék
elakadasahoz vagy megrongalédasahoz vezethet, és veszélyt jelent a
kezelére nézve. A munka befejezése utan feltétlenlil valassza le a
késziiléket a leveg&forrasrél, hogy megakadalyozza a véletlen
bekapcsolast.

A tarcsa cseréje
A tarcsa cseréje ugy torténik, hogy a rogzitécsavart (2) kicsavarja,
mikdzben a tengelyt egy villaskulccsal (6) fogja.

HIBAMEGALLAPITAS

A sériilések és a kopas mellett mas tényezok, példaul a pneumatikus
rendszer rossz allapota (sériilés, elzaroédas, szivargas vagy nedvesség) is
negativan befolyasolhatjak a teljesitményt. Problémakat okozhat az is, ha
a készlilék tulzott porral és kopastermékekkel szennyezédik. Ezért fontos,
hogy a készlléket tisztan tartsa.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

A szerszam élettartamanak meghosszabbitdsa érdekében azt
rendszeresen tisztitani kell. Minden hasznalat utan a késziiléket szaraz
ruhaval kell megtisztitani. Ne hasznaljon oldészereket vagy olyan
szereket, amelyek a késziilék alkatrészeinek korrézidjat okozhatjak.

A mechanizmust a pneumatikus ellatérendszer részét képezd
kenéberendezéssel kell kenni. A kendberendezés olajszintjét
rendszeresen ellendrizni kell, és sziikség esetén utantélteni. Ha nincs
kendberendezés, kozvetlen kenés is lehetséges: a késziilék inditasa el6tt
néhany csepp pneumatikus olajat kell csepegtetni a levegébemenetre. A
késziilék kenése utdn az elsé néhany masodpercben olajcseppek
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szivaroghatnak a leveg6kimenetbdl. Ebben az esetben ideiglenesen
rogziteni kell, pl. egy torlilkézével. A mechanizmus kenéséhez csak
pneumatikus olajokat szabad hasznalni. Mas tipusu olajok hasznalata
vagy a mechanizmus kenésének elmulasztasa leréviditi az élettartamot
és karositja a szerszamot.

Minden javitast kizardlag felhatalmazott személyzet végezhet
felhatalmazott szervizkzpontban.
MUSZAKI ADATOK
Paraméti Erték
Maximalis izemi nyomas 8 bar
Maximalis Uresjarati fordulatszam 18 000 min*
Légcsatlakozas atmérdje 1/4

A 14-023 jelolés a készilék tipusat és megjeldlését jelzi

Zaj- és rezgésadatok

Hangnyomas szint
Hangteljesitmény szint
Rezgésgyorsulas érték

Lp = 90 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa = 101 dB(A) K= 3 dB(A)
an =1,2m/s? K=1,5m/s?

Informaciok a zajrol és a rezgésrol

A készllék altal kibocsatott zajt a kovetkezé értékek jellemzik: a
kibocsatott hangnyomas szintje Lpa és a hangteljesitmény szintje Lwa
(ahol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A készlilék altal kibocsatott
rezgéseket a rezgésgyorsulas értéke an (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli) jellemzi.

A kézikényvben megadott kdvetkezd értékek: kibocsatott hangnyomas
szint Lpa , kibocsatott hangteljesitmény szint Lwa és rezgésgyorsulas
érték an az EN ISO 11148-7 szabvanynak megfeleléen keriiltek
mérésre. A megadott rezgésszint an felhasznalhaté a késziilékek
Osszehasonlitasara és a rezgésnek valé kitettség elézetes
értékelésére.

A megadott rezgésszint csak a készllék alapveté alkalmazasaira
vonatkozik. Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkozokkel egyiitt hasznaljgk, a rezgésszint valtozhat. A
készilék nem megfeleld vagy ritka karbantartdisa magasabb
rezgésszintet eredményez. A fent megadott okok a telijes munkaidé
alatt novelhetik a rezgésnek valo kitettséget.

A rezgésnek valo kitettség pontos becsléséhez figyelembe kell
venni azokat az idészakokat is, amikor a késziilék ki van
kapcsolva, vagy be van kapcsolva, de nem hasznaljak
munkavégzésre. Az 6sszes tényez6 gondos becslése utan a teljes
rezgésnek valo kitettség jelentésen alacsonyabb lehet.

A felhasznaldé védelme érdekében a rezgés hatdsaival szemben
tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a készulék

és a munkaeszk6zok rendszeres karbantartdsa, a megfelelé
kézhdémérséklet biztositasa és a munka megfelel6 szervezése.
KORNYEZETVEDELEM

N A termékeket nem szabad a haztartdsi hulladékkal egyutt

5 artalmatlanitani, hanem  megfelel6  létesitményekben  kell

artalmatlanitani. Az artalmatlanitasra vonatkozé informéaciok a termék

™ | |eladojatol vagy a helyi hatésagoktol szerezheték be. A hasznalt

berendezések olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem

kérnyezetbaratak. A nem Ujrahasznositott berendezések potencialis

veszélyt jelentenek a kornyezetre és az emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovéabbiakban: ,GTX Poland”) eziton
téjékoztatja, hogy a jelen kézikényv (a tovabbiakban: ,Kézikényv”) tartalmara, tobbek
kozétt a szvegére, fényképeire, diagramjaira, rajzaira, valamint sszetételére vonatkozé
szerz6i jogok kizardlag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerzdi jogrol és a
szomszédos jogokrol szolo 1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu
torvénytar 631. pontja, modositasokkal) szerint torvény altal védettek. A Kézikonyv
egészének vagy barmely elemének masoldsa, feldolgozasa, kozzététele vagy
mddositasa kereskedelmi célokra a GTX Poland irdsbeli hozzéjarulasa nélkil szigorian
tilos, és polgari és biintetdjogi feleldsségre vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Vars6
Termék: Pneumatikus vago

Modell: 14-023

Kereskedelmi név: NEO TOOLS

Sorozatszam: 00001 + 99999

A megfeleléségi nyilatkozatot a gyarté kizardlagos felelésségére allitjak
ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:

2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kévetelményeinek:

EN ISO 11148-7:2012

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott allapotban Iévé gépre
vonatkozik, és nem terjed ki azokra az alkatrészekre

, amelyeket a végfelhasznald adott hozza, illetve az altala végzett késébbi
beavatkozasokra.




Az EU-ban lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé, a miiszaki
dokumentacio elkészitésére felnatalmazott személy neve és cime:
Alairas:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsé

¥ e T
Pawet Kowalski
A GTX POLAND mindségligyi képviselSje
Varso, 2025. februar 9.

(it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
Taglierina pneumatica
14-023

Prima dell'installazione, dell'uso, della riparazione, della
manutenzione o della sostituzione di accessori, oppure quando si
lavora in prossimita di un utensile pneumatico, leggere e
comprendere le istruzioni di sicurezza a causa dei numerosi rischi
connessi. La mancata osservanza di tali istruzioni pud causare gravi
lesioni. L'installazione, la regolazione e il montaggio degli utensili
pneumatici devono essere eseguiti esclusivamente da personale
qualificato e addestrato. Non modificare [l'utensile pneumatico. Le
modifiche possono ridurre I'efficienza e la sicurezza e aumentare il rischio
per l'operatore dell'utensile. Non gettare le istruzioni di sicurezza; devono
essere consegnate all'operatore dell'utensile. Non utilizzare l'utensile
pneumatico se & danneggiato. Verificare che l'utensile abbia tutte le
marcature richieste dalla norma ISO 11148. Se le marcature devono
essere sostituite, l'operatore o il datore di lavoro deve contattare il
produttore dell'utensile.

Rischi associati ai detriti

« | danni al pezzo in lavorazione, agli accessori o persino all'utensile
stesso possono causare la proiezione di frammenti ad alta velocita.

e Durante il funzionamento & necessario indossare sempre occhiali
protettivi resistenti agli urti.

e Assicurarsi che il pezzo da lavorare sia fissato saldamente.

e Assicurarsi che l'utensile di lavoro sia fissato saldamente alla
smerigliatrice.

e Assicurarsi che la velocita nominale indicata sull'utensile da lavoro
non superi la velocita nominale del mandrino.

* Assicurarsi che la protezione sia in posizione, in buone condizioni e
correttamente montata; controllare regolarmente lo stato della
protezione.

e Controllare regolarmente che la velocita della smerigliatrice
angolare non superi il valore specificato sul dispositivo. | controlli
della velocita devono essere effettuati senza il prodotto abrasivo
montato e in conformita con le istruzioni del produttore.

e Verificare che le flange siano utilizzate in conformita con le
specifiche del produttore e che siano in buone condizioni, ovvero
prive di crepe o sbhavature e piatte.

* Verificare che il mandrino e le filettature del mandrino non siano
danneggiati o usurati.

e Assicurarsi che le scintille e i detriti generati durante I'uso non
costituiscano un pericolo.

e Prima di sostituire il materiale abrasivo ed eseguire la
manutenzione, scollegare la smerigliatrice dalla fonte di
alimentazione.

Pericolo di intrappolamento

e Indumenti larghi, gioielli, capelli, guanti, ecc. possono essere
risucchiati  dall'utensile, causando strangolamento, tagli o
lacerazioni. Prestare la massima attenzione.

Pericoli legati al lavoro

e Evitare il contatto con il mandrino rotante e l'utensile inserito per
prevenire tagli alle mani e ad altre parti del corpo.

e L'uso dell'utensile puo esporre le mani dell'operatore a pericoli quali
schiacciamento, urti, tagli, abrasioni e ustioni. Indossare guanti
adeguati per proteggere le mani.

* L'operatore e il personale addetto alla manutenzione devono essere
fisicamente in grado di gestire le dimensioni, il peso e la potenza
dell'utensile.

e Tenere lutensile correttamente. Essere pronti a resistere a
movimenti normali o imprevisti e tenere sempre entrambe le mani
libere. Mantenere I'equilibrio e una posizione sicura.

* Rilasciare la pressione sul dispositivo di avvio e arresto in caso di
interruzione di corrente.

« Utilizzare solo lubrificanti raccomandati dal produttore.
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* Indossare occhiali di sicurezza e si raccomanda di indossare guanti
e indumenti protettivi adeguati.

e Indossare un elmetto di sicurezza quando si lavora sopra l'altezza
della testa.

e Durante il taglio del pezzo, sostenerlo in modo tale che la larghezza
dello spazio rimanga costante o aumenti durante |'operazione.

« Se il prodotto abrasivo si incastra nella fessura di taglio, spegnere
la smerigliatrice e rilasciare delicatamente il disco. Prima di
continuare il lavoro, verificare che il disco sia ancora fissato
correttamente e non sia danneggiato.

e Le mole e i dischi da taglio non devono essere utilizzati per la
molatura laterale. (Eccezione: mole progettate per la molatura
laterale). Le smerigliatrici non devono essere utilizzate al di sopra
della velocita circonferenziale massima del prodotto abrasivo.

e L'operatore deve assicurarsi che non vi siano persone nelle
vicinanze.

e Indossare dispositivi di protezione individuale quali guanti,
grembiule e casco adeguati.

e Le scintille generate durante la molatura possono incendiare gli
indumenti e causare gravi ustioni. Assicurarsi che le scintille non
cadano sugli indumenti. Indossare indumenti ignifughi e tenere un
secchio d'acqua a portata di mano.

Rischi associati a movimenti ripetitivi

e L'uso prolungato dell'utensile pu6 causare affaticamento e disagio
alle mani, alle braccia, al collo o ad altre parti del corpo.

e Mantenere una posizione comoda, sicura e stabile ed evitare
posizioni scomode. Cambiare posizione periodicamente per
prevenire |'affaticamento.

* Se si verificano sintomi prolungati e fastidiosi come disagio, dolore,
convulsioni, formicolio, intorpidimento, bruciore o rigidita in qualsiasi
parte del corpo, non ignorarli. L'operatore deve consultare un
medico di propria iniziativa o tramite il proprio datore di lavoro.

Pericoli associati agli accessori

* Prima di sostituire gli accessori o di effettuare la manutenzione del
dispositivo, &€ essenziale scollegarlo dall'alimentazione elettrica.

« Utilizzare solo strumenti o accessori raccomandati dal produttore.

* Assicurarsi che le dimensioni del prodotto abrasivo siano compatibili
con la smerigliatrice e che il prodotto abrasivo si adatti al mandrino.

e Assicurarsi che il tipo e la dimensione della filettatura del prodotto
abrasivo corrispondano esattamente al tipo e alla dimensione della
filettatura del mandrino.

e Controllare le condizioni del disco prima dell'uso. Non utilizzare
dischi scheggiati, incrinati o che potrebbero essere caduti.

e Prima dell'uso, assicurarsi che il materiale abrasivo sia montato e
serrato correttamente, quindi azionare la smerigliatrice senza carico
per almeno 1 minuto in una posizione sicura. Se si rilevano
vibrazioni significative o altri difetti, arrestare immediatamente la
macchina e determinare la causa di tali difetti.

e Impedire che l'estremita del mandrino tocchi il fondo del foro in
tazze, coni o tappi con fori filettati progettati per il montaggio su
mandrini di macchine, verificandone le dimensioni e altri dati
rilevanti.

e Quando si utilizzano prodotti abrasivi con adattatori o manicotti di
riduzione, l'utente deve assicurarsi che I'adattatore o il manicotto
non entrino in contatto con la superficie della flangia e che la forza
di serraggio fornisca una forza di rotazione sufficiente per impedire
lo slittamento del prodotto abrasivo.

e Se le flange sono fornite per diversi tipi o dimensioni di abrasivi,
montare sempre le flange appropriate per I'abrasivo utilizzato.

e Evitare il contatto diretto con l'utensile da lavoro durante e dopo il
lavoro, poiché ci6 potrebbe causare ustioni o tagli.

« | prodotti abrasivi devono essere conservati e maneggiati con cura
secondo le raccomandazioni del produttore.

Pericoli sul luogo di lavoro

e Inciampare, scivolare e cadere pud causare incidenti. Assicurarsi
che il pavimento non sia scivoloso o non diventi scivoloso durante il
funzionamento. Assicurarsi che il tubo pneumatico non sia
posizionato in modo tale da causare inciampi.

« Procedere con cautela in ambienti sconosciuti. Potrebbero esserci
pericoli nascosti come linee elettriche o altre linee di servizio.

e L'utensile non & progettato per I'uso in atmosfere potenzialmente
esplosive e non protegge l'utente da scosse elettriche.

e Assicurarsi che nelle vicinanze non siano presenti cavi elettrici, tubi
del gas o altri oggetti che potrebbero rappresentare un pericolo se
danneggiati.

Pericoli associati a polveri e fumi

e Durante il funzionamento possono generarsi polveri e fumi
pericolosi. Questi hanno un impatto negativo sulla salute dell'utente,



causando malattie respiratorie, tumori e danni alla pelle. Siate
consapevoli di questi pericoli e adottate misure per ridurli al minimo.

e La valutazione dei rischi deve tenere conto dell'esposizione alla
polvere generata durante il processo di lavorazione e trasportata
dall'ambiente durante il funzionamento.

e Utilizzare I'utensile in conformitd con le istruzioni operative per
ridurre al minimo la formazione di polvere e fumi.

e L'uscita dell'aria deve essere orientata in modo tale da ridurre al
minimo la dispersione di polvere e fumi nell'ambiente.

« |l controllo delle emissioni di polveri e vapori alla fonte & una priorita
per garantire la sicurezza sul lavoro.

e Utilizzare mezzi adeguati per l'estrazione, la rimozione o la
neutralizzazione di polveri e fumi in conformita con le
raccomandazioni del produttore.

e Selezionare strumenti di lavoro adeguati e provvedere alla loro
manutenzione o sostituzione in conformita con le istruzioni per
ridurre al minimo la formazione di polveri e fumi.

« Utilizzare protezioni respiratorie in conformita con le norme di salute
e sicurezza.

« La lavorazione di determinati materiali provoca emissioni di polveri
e vapori che possono creare un ambiente esplosivo.

Rischi legati al rumore

* L'esposizione a livelli elevati di rumore pud causare perdita dell'udito
permanente e irreversibile e altri problemi come l'acufene (ronzio,
fischio o ronzio nelle orecchie).

o E essenziale valutare i rischi e attuare misure di controllo adeguate
per questi pericoli.

o E necessario utilizzare metodi per prevenire il rumore eccessivo,
come materiali fonoassorbenti o altri metodi per prevenire il "ronzio"
del materiale in lavorazione.

« Utilizzare protezioni acustiche in conformita con le norme di salute
e sicurezza.

e Utilizzare I'utensile in conformita con le istruzioni per I'uso per ridurre
al minimo il rumore.

e Montare e utilizzare gli utensili di lavoro in conformita con le
istruzioni per I'uso per ridurre al minimo il rumore.

e Utilizzare un silenziatore, se disponibile.

Rischi associati alle vibrazioni

e L'esposizione alle vibrazioni pud causare ischemia alle mani e alle
dita e danni ai nervi.

e Quando si lavora in condizioni di freddo, indossare indumenti caldi
e mantenere le mani calde e asciutte.

e In caso di formicolio, intorpidimento, dolore o pallore delle mani,
interrompere il lavoro e consultare il proprio supervisore e un
medico.

e Utilizzare l'utensile in conformita con le istruzioni operative per
ridurre al minimo le vibrazioni.

* Non lasciare che l'utensile vibri mentre si lavora su un componente,
poiché ci6 pud causare un aumento significativo delle vibrazioni.

e Selezionare, mantenere e sostituire i materiali di consumo o gli
utensili di lavoro in conformita con le raccomandazioni contenute
nelle istruzioni per l'uso, al fine di evitare aumenti inutili dei livelli di
vibrazione.

e Se possibile, sostenere il peso dell'utensile con un supporto, un
tenditore o un contrappeso.

* Tenere saldamente l'utensile, ma con una forza moderata, per
garantire un funzionamento sicuro. Una presa eccessiva aumenta il
rischio di vibrazioni.

« Utilizzare asciugamani di carta se forniti con il prodotto abrasivo.

Norme di sicurezza aggiuntive per gli utensili pneumatici

e L'aria compressa pud causare gravi danni.

* Spegnere sempre |'alimentazione dell'aria e scollegare il dispositivo
dalla fonte di alimentazione quando non € in uso o quando si
sostituiscono gli accessori e si esegue la manutenzione.

« Non dirigere mai il flusso d'aria verso se stessi o altre persone.

e | tubi pneumatici pressurizzati rappresentano un grave pericolo.
Assicurarsi sempre che i tubi e i raccordi non siano danneggiati.

« Dirigere l'aria fredda lontano dalle mani.

e Quando si utilizzano raccordi a gancio, ricordarsi di utilizzare
dispositivi di bloccaggio adeguati per evitare lo sganciamento
accidentale.

« Non superare mai la pressione massima consentita.

« Non trasportare mai il dispositivo tenendolo per il tubo.

DESCRIZIONE DEI PITTORGRAMMI UTILIZZATI
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1. Leggere le istruzioni per I'uso e seguire le avvertenze e le
precauzioni di sicurezza in esse contenute!
2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni per le orecchie, maschere antipolvere).
3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (guanti protettivi).
4. Proteggere dalla pioggia.
5. Tenere i bambini lontani dall'utensile.
6. Riciclare.
7. Non smaltire con i rifiuti domestici.
8. Marchio di certificazione EAC.
9. Marchio di certificazione del mercato ucraino

DESCRIZIONE DEGLI ELEMENTI GRAFICI

COMPONENT!I DEL DISPOSITIVO Fig. A
Coperchio

Vite di fissaggio del disco
Grilletto di avvio/arresto
Alloggiamento/impugnatura
Presa d'aria

Chiave speciale

Chiave a brugola
Connettore rapido

Oliatore

10. Impugnatura aggiuntiva

SCHEMA DI INSTALLAZIONE Fig. B
. Collegamento al dispositivo (non utilizzare connettori rapidi)
Tubo guida

Connettore

Tubo pneumatico

Raccordo rapido

Nipplo

Lubrificatore

Riduttore di pressione

Filtro dell'aria

10. Sistema di rimozione dell'umidita
11. Fonte d'aria

COLLEGAMENTO ALLA RETE DI ARIA COMPRESSA

e Inserire il connettore (raccordo) all'estremita del tubo flessibile e
serrarlo con una chiave inglese.

e Collegare il connettore rapido (venduto separatamente) al
connettore. Si tratta di un componente utile che consente di
collegare rapidamente una vasta gamma di dispositivi pneumatici al
tubo flessibile.

e La smerigliatrice pneumatica € ora pronta per l'uso.

MARCATURE SUL DISPOSITIVO
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RRRR -anno di fabbricazione
MM - mese di fabbricazione
Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -designazione aggiuntiva

USO PREVISTO

La taglierina pneumatica & progettata per il taglio di elementi metallici
e altri materiali destinati alla lavorazione con utensili pneumatici,
utilizzando dischi da taglio del diametro di 3".

Il dispositivo € alimentato ad aria compressa ed € destinato all'uso
professionale e semiprofessionale in officine, centri di assistenza e
impianti industriali.

E vietato utilizzare I'utensile per scopi diversi da quelli previsti, in
particolare per la molatura, il lavoro senza protezione o con dischi non
adatti alla velocita di rotazione del dispositivo.

SISTEMA PNEUMATICO




Un esempio di sistema di alimentazione pneumatica & mostrato nella Fig.
B. La pressione di esercizio non deve superare i 6,3 bar. L'utilizzo di una
pressione di esercizio superiore pud danneggiare il dispositivo e
rappresentare un rischio per l'operatore.

Assicurarsi che l'aria fornita al dispositivo sia pulita e asciutta. Il sistema
pneumatico deve essere asciugato prima del collegamento. Asciugare
regolarmente il sistema e controllare lo stato del filtro. Il dispositivo deve
essere utilizzato in combinazione con il lubrificatore integrato nel sistema.
La smerigliatrice € collegata al sistema tramite un raccordo da 1/4". Il
diametro interno minimo del tubo pneumatico & di 10 mm (3/8").
L'installazione deve includere un interruttore di sicurezza visibile e
accessibile.

FUNZIONAMENTO DEL DISPOSITIVO

Accensione/spegnimento

Prima di tagliare, segnare il punto di taglio sul pezzo da lavorare. Tenere
la fresa con entrambe le mani in modo che i pollici poggino sulla leva di
blocco e sulla leva dell'interruttore. Per avviare il dispositivo, spingere in
avanti il blocco mentre si preme linterruttore. Non toccare il pezzo da
lavorare fino a quando la lama non ha raggiunto la velocita desiderata.

Taglio

Una volta che la lama ha raggiunto la velocita, avvicinare delicatamente e
lentamente il suo bordo al pezzo da lavorare. Applicare una pressione
uniforme e moderata durante il funzionamento. La manopola allingresso
dellaria serve a controllare la velocita massima. Non sovraccaricare
l'utensile. Cio potrebbe causare I'inceppamento o il danneggiamento del
dispositivo e rappresentare un rischio per l'operatore. Al termine del
lavoro, assicurarsi di scollegare il dispositivo dalla fonte d'aria per evitare
l'avvio accidentale.

Sostituzione del disco
Il disco viene sostituito svitando la vite di fissaggio (2) mentre si tiene
I'albero con una chiave inglese (6).

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Oltre ai danni o all'usura, anche altri fattori come le cattive condizioni del
sistema pneumatico (danni, ostruzioni, perdite o umidita dell' ) possono
avere un impatto negativo sulle prestazioni. | problemi possono anche
essere causati dallimbrattamento del dispositivo con polvere in eccesso
e prodotti di abrasione. Per questo motivo & importante mantenere pulito
il dispositivo.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

Per prolungare la durata dell'utensile, &€ necessario pulirlo regolarmente.
Dopo ogni utilizzo, il dispositivo deve essere pulito con un panno asciutto.
Non utilizzare solventi o agenti che potrebbero causare la corrosione dei
componenti del dispositivo.

Il meccanismo deve essere lubrificato utilizzando un lubrificatore che fa
parte del sistema di alimentazione pneumatica. Il livello dell'olio nel
lubrificatore deve essere controllato regolarmente e rabboccato se
necessario. Se non & presente un lubrificatore, & possibile effettuare una
lubrificazione diretta applicando alcune gocce di olio pneumatico
allingresso dell'aria prima di avviare il dispositivo. Dopo aver lubrificato il
dispositivo, per i primi secondi potrebbero fuoriuscire gocce d'olio
dalluscita dell'aria. In questo caso, €& necessario fissarlo
temporaneamente, ad esempio con un asciugamano. Per lubrificare il
meccanismo devono essere utilizzati solo oli pneumatici. L'uso di altri tipi
di olio o la mancata lubrificazione del meccanismo ridurranno la durata di
vita e danneggeranno l'utensile.

Tutte le riparazioni devono essere eseguite esclusivamente da personale
autorizzato tramite un centro di assistenza autorizzato.

DATI TECNICI
Parametro Valore
Pressione massima di esercizio 8 bar
Velocita massima a vuoto 18.000 min*
Diametro attacco aria 1/4

14-023 indica sia il tipo che la designazione del dispositivo

DATI RELATIVI AL RUMORE E ALLE VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora Lpa =90 dB(A) K= 3 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =101 dB(A) K= 3 dB(A)
Valore di accelerazione delle an =1,2m/s? K=1,5m/s?
vibrazioni

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dal dispositivo € descritto dal livello di pressione
sonora emessa Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dal dispositivo sono
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descritte dal valore di accelerazione delle vibrazioni an (dove K indica
l'incertezza di misura).

| seguenti valori riportati nel presente manuale: livello di pressione
sonora emessa Lpa , livello di potenza sonora emessa Lwa e valore di
accelerazione delle vibrazioni an sono stati misurati in conformita alla
norma EN ISO 11148-7. Il livello di vibrazione specificato an puo essere
utilizzato per confrontare i dispositivi e per una valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato & rappresentativo solo per le applicazioni
di base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato per altre
applicazioni o con altri strumenti di lavoro, il livello di vibrazione pud
variare. Una manutenzione insufficiente o poco frequente del
dispositivo comportera un livello di vibrazione piu elevato. Le ragioni
sopra indicate possono aumentare I'esposizione alle vibrazioni durante
l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione I|'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento o
acceso ma non utilizzato per il lavoro. Dopo un'attenta valutazione
di tutti i fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni potrebbe
risultare significativamente inferiore.

Al fine di proteggere I'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione regolare
del dispositivo e degli strumenti di lavoro, garanzia di una temperatura

adeguata delle mani e corretta organizzazione del lavoro.
PROTEZIONE AMBIENTALE
N | prodotti non devono essere smaltiti con i rifiuti domestici, ma devono
; essere inviati per lo smaltimento presso strutture appropriate. Le
informazioni sullo smaltimento possono essere ottenute dal venditore
™ | |del prodotto o dalle autorita locali. Le apparecchiature usate
contengono sostanze che non sono neutre dal punto di vista
ambientale. Le apparecchiature che non vengono riciclate
rappresentano una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute
umana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland") informa che tutti i diritti
d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), compresi, tra
l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la composizione, appartengono
esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge ai sensi della legge del 4
febbraio 1994 sul diritto d'autore e i diritti connessi (cioé Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90
voce 631, e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione o la modifica
dell'intero Manuale o di qualsiasi suo elemento per scopi commerciali senza il consenso
scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e
penale.

Dichiarazione di conformita CE
Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsavia
Prodotto: Taglierina pneumatica
Modello: 14-023
Denominazione commerciale: NEO TOOLS
Numero di serie: 00001 + 99999
La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.
Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE
E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:
EN ISO 11148-7:2012
La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina nelle
condizioni in cui € stata immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dall'utente finale o alle azioni successive da lui effettuate.
Nome e indirizzo della persona autorizzata a redigere la documentazione
tecnica residente o stabilita nell'UE:
Firmato per conto di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia
= ) ;

oy SwdA 2y

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND
Varsavia, 9 febbraio 2025
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TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

Cutter pneumatique
14-023

Avant l'installation, I'utilisation, la réparation, I'entretien ou le
remplacement d'accessoires, ou lorsque vous travaillez a proximité
d'un outil pneumatique, lisez et comprenez les consignes de sécurité
en raison des nombreux dangers encourus. Le non-respect de ces
consignes peut entrainer des blessures graves. L'installation, le réglage et
'assemblage des outils pneumatiques ne doivent étre effectués que par



du personnel qualifié et formé. Ne modifiez pas I'outil pneumatique. Les .
modifications peuvent réduire I'efficacité et la sécurité et augmenter les

risques pour l'opérateur de l'outil. Ne jetez pas les consignes de sécurité ;

elles doivent étre remises a l'opérateur de l'outil. N'utilisez pas l'outil .
pneumatique s'il est endommagé. Vérifiez que l'outil porte toutes les
marques requises par la norme ISO 11148. Si les marques doivent étre
remplacées, l'opérateur ou I'employeur doit contacter le fabricant de I'outil.

L'utilisation prolongée de I'outil peut entrainer de la fatigue et une
géne au niveau des mains, des bras, du cou ou d'autres parties du
corps.

Maintenez une position confortable, stre et stable et évitez les
positions inconfortables. Changez réguliérement de position pour
éviter la fatigue.

e Si vous ressentez des symptdmes prolongés et génants tels que
des douleurs, des convulsions, des picotements, des

Risques liés aux débris

Les dommages causés a la piéce a usiner, aux accessoires ou
méme a l'outil lui-méme peuvent provoquer la projection de
fragments a grande vitesse.

Des lunettes de protection résistantes aux chocs doivent étre
portées a tout moment pendant le fonctionnement.

Assurez-vous que la piéce a usiner est solidement serrée.
Assurez-vous que l'outil de travail est solidement fixé a la meuleuse.
Assurez-vous que la vitesse nominale indiquée sur I'outil de travail
ne dépasse pas la vitesse nominale de la broche.

Assurez-vous que le capot de protection est en place, en bon état
et correctement installé ; vérifiez réguliérement I'état du capot de
protection.

Vérifiez régulierement que la vitesse de la meuleuse d'angle ne
dépasse pas la valeur indiquée sur l'appareil. Les controles de
vitesse doivent étre effectués sans le produit abrasif et
conformément aux instructions du fabricant.

Vérifiez que les brides sont utilisées conformément aux
spécifications du fabricant et qu'elles sont en bon état, c'est-a-dire
sans fissures ni bavures et planes.

Vérifiez que la broche et les filetages de la broche ne sont pas
endommagés ou usés.

Assurez-vous que les étincelles et les débris générés pendant
I'utilisation ne présentent pas de danger.

Avant de remplacer le matériau abrasif et d'effectuer I'entretien,
débranchez la meuleuse de la source d'alimentation.

Risque d'enchevétrement

Les vétements amples, les bijoux, les cheveux, les gants, etc.
peuvent étre happés par l'outil, ce qui peut entrainer un
étranglement, des coupures ou des lacérations. Soyez extrémement
prudent.

Risques liés au travail

Evitez tout contact avec la broche en rotation et l'outil inséré afin
d'éviter toute coupure aux mains et a d'autres parties du corps.
L'utilisation de l'outil peut exposer les mains de l'opérateur a des
risques tels que I'écrasement, les chocs, les coupures, I'abrasion et
les brllures. Portez des gants appropriés pour protéger vos mains.
L'opérateur et le personnel de maintenance doivent étre
physiquement capables de manipuler I'outil compte tenu de sa taille,
de son poids et de sa puissance.

Tenez l'outil correctement. Soyez prét a résister aux mouvements
normaux ou inattendus et gardez toujours les deux mains
disponibles. Maintenez votre équilibre et une position stable.
Reléachez la pression sur le dispositif de démarrage et d'arrét en cas
de panne de courant.

N'utilisez que les lubrifiants recommandés par le fabricant.

Portez des lunettes de sécurité et il est recommandé de porter des
gants et des vétements de protection adaptés.

Portez un casque de sécurité lorsque vous travaillez au-dessus de
la hauteur de la téte.

Lors de la découpe de la piece, soutenez-la de maniére a ce que la
largeur de I'espace reste constante ou augmente tout au long de
I'opération.

Si le produit abrasif se coince dans I'espace de coupe, éteignez la
meuleuse et relachez doucement le disque. Avant de poursuivre le
travail, vérifiez que le disque est toujours correctement fixé et qu'il
n'est pas endommagé.

Les meules et les disques de coupe ne doivent pas étre utilisés pour
le meulage latéral. (Exception : meules congues pour le meulage
latéral). Les meuleuses ne doivent pas étre utilisées au-dela de la
vitesse circonférentielle maximale du produit abrasif.

L'opérateur doit s'assurer qu'il n'y a pas de personnes présentes a
proximité.

Il convient de porter des équipements de protection individuelle tels
que des gants, un tablier et un casque adaptés.

Les étincelles générées pendant le meulage peuvent enflammer les
vétements et causer de graves brilures. Veillez a ce que les
étincelles ne tombent pas sur les vétements. Portez des vétements
résistants au feu et gardez un seau d'eau a proximité.

Risques liés aux mouvements répétitifs
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engourdissements, des brllures ou des raideurs dans une partie
quelconque de votre corps, ne les ignorez pas. L'opérateur doit
consulter un médecin, soit de sa propre initiative, soit par
l'intermédiaire de son employeur.

Risques liés aux accessoires

« Avant de remplacer des accessoires ou d'entretenir 'appareil, il est
essentiel de le débrancher de I'alimentation électrique.

e Utilisez uniquement les outils ou accessoires recommandés par le
fabricant.

e Assurez-vous que les dimensions du produit abrasif sont
compatibles avec la meuleuse et que le produit abrasif s'adapte a la
broche.

e Assurez-vous que le type et la taille du filetage du produit abrasif
correspondent exactement au type et a la taille du filetage de la
broche.

o Veérifiez I'état du disque avant utilisation. N'utilisez pas de disques
ébréchés, fissurés ou qui auraient pu tomber.

e Avant utilisation, assurez-vous que le matériau abrasif est
correctement monté et serré, puis faites fonctionner la meuleuse
sans charge pendant au moins 1 minute dans une position s(re. Si
vous détectez des vibrations importantes ou d'autres défauts,
arrétez immédiatement la machine et déterminez la cause de ces
défauts.

e Empéchez I'extrémité de la broche de toucher le fond du trou dans
les coupelles, les cones ou les bouchons avec des trous filetés
congus pour étre montés sur les broches de la machine en vérifiant
leurs dimensions et autres données pertinentes.

e Lorsde |'utilisation de produits abrasifs avec des adaptateurs ou des
manchons de réduction, I'utilisateur doit s'assurer que I'adaptateur
ou le manchon n'entre pas en contact avec la surface de la bride et
que la force de serrage fournit une force de rotation suffisante pour
empécher le produit abrasif de glisser.

* Sides brides sont fournies pour plusieurs types ou tailles d'abrasifs,
montez toujours les brides adaptées a I'abrasif utilisé.

« Evitez tout contact direct avec I'outil de travail pendant et aprés le
travail, car cela pourrait entrainer des brllures ou des coupures.

e Les produits abrasifs doivent étre stockés et manipulés avec soin,
conformément aux recommandations du fabricant.

Risques sur le lieu de travail

e Les trébuchements, glissades et chutes peuvent provoquer des
accidents. Assurez-vous que le sol n'est pas glissant et ne
deviendra pas glissant pendant le fonctionnement. Assurez-vous
que le tuyau pneumatique n'est pas positionné de maniére a pouvoir
provoquer un trébuchement.

e Procédez avec prudence dans un environnement inconnu. Il peut y
avoir des dangers cachés tels que des lignes électriques ou d'autres
lignes de service public.

e L'outil n'est pas congu pour étre utilisé dans des atmosphéres
potentiellement explosives et ne protége pas I'utilisateur contre les
chocs électriques.

e Assurez-vous qu'il n'y a pas de cables électriques, de conduites de
gaz ou d'autres objets a proximité qui pourraient présenter un
danger s'ils étaient endommagés.

Risques liés a la poussiére et aux fumées

e Des poussiéres et des fumées dangereuses peuvent étre générées
pendant le fonctionnement. Celles-ci ont un impact négatif sur la
santé de I'utilisateur, provoquant des maladies respiratoires, des
cancers et des lésions cutanées. Soyez conscient de ces dangers
et prenez des mesures pour les minimiser.

e L'évaluation des risques doit tenir compte de l'exposition a la
poussiere générée pendant le processus d'usinage et transportée
depuis I'environnement pendant le fonctionnement.

e Utilisez I'outil conformément au mode d'emploi afin de réduire au
minimum la formation de poussiére et de fumées.

o La sortie d'air doit étre orientée de maniére a minimiser la dispersion
de poussieres et de fumées dans I'environnement.

e Le contrdle des émissions de poussiéres et de vapeurs a la source
est une priorité pour garantir la sécurité au travail.

e Utilisez des moyens appropriés d'extraction, d'élimination ou de
neutralisation de la poussiére et des fumées conformément aux
recommandations du fabricant.



e Sélectionnez des outils de travail appropriés et entretenez-les ou
remplacez-les conformément aux instructions afin de réduire au
minimum la production de poussiéres et de fumées.

e Utilisez une protection respiratoire  conformément
réglementations en matiére de santé et de sécurité.

e Le travail avec certains matériaux génére des émissions de
poussieéres et de vapeurs qui peuvent créer un environnement
explosif.

aux

Risques liés au bruit

e L'exposition a des niveaux sonores élevés peut entrainer une perte
auditive permanente et irréversible ainsi que d'autres problémes tels
que des acouphénes (bourdonnements, sifflements ou
bourdonnements dans les oreilles).

e |l est essentiel d'évaluer les risques et de mettre en ceuvre des
mesures de contrdle appropriées pour ces dangers.

e |l convient d'utiliser des méthodes permettant d'éviter les bruits
excessifs, telles que des matériaux insonorisants ou d'autres
méthodes visant a empécher le « bourdonnement » du matériau en
cours de traitement.

e Utilisez des protections auditives conformément
réglementations en matiére de santé et de sécurité.

e Utilisez I'outil conformément au mode d'emploi afin de réduire le
bruit au minimum.

* Assemblez et utilisez les outils de travail conformément au mode
d'emploi afin de réduire le bruit au minimum.

e Utilisez un silencieux si disponible.

aux

Risques liés aux vibrations

e L'exposition aux vibrations peut provoquer une ischémie des mains
et des doigts ainsi que des Iésions nerveuses.

* Lorsque vous travaillez dans des conditions froides, habillez-vous
chaudement et gardez vos mains au chaud et au sec.

* Si vous ressentez des picotements, des engourdissements, des
douleurs ou une paleur de la peau au niveau des mains, arrétez de
travailler et consultez votre supérieur hiérarchique et un médecin.

o Utilisez I'outil conformément au mode d'emploi afin de minimiser les
vibrations.

e Ne laissez pas loutil vibrer lorsque vous travaillez sur un
composant, car cela peut entrainer une augmentation significative
des vibrations.

e Sélectionnez, entretenez et remplacez les consommables ou les
outils de travail conformément aux recommandations du mode
d'emploi afin d'éviter toute augmentation inutile du niveau de
vibrations.

* Si possible, soutenez le poids de l'outil a I'aide d'un support, d'un
tendeur ou d'un contrepoids.

e Tenez l'outil fermement mais sans forcer afin de garantir un
fonctionnement slr. Une prise excessive augmente le risque de
vibrations.

« Utilisez des serviettes en papier si elles sont fournies avec le produit
abrasif.

Reégles de sécurité supplémentaires pour les outils pneumatiques

e L'air comprimé peut causer des dommages graves.

* Coupez toujours I'alimentation en air et débranchez I'appareil de la
source d'alimentation lorsqu'il n'est pas utilisé ou lorsque vous
remplacez des accessoires et effectuez des opérations de
maintenance.

* Ne dirigez jamais le jet d'air vers vous-méme ou vers d'autres
personnes.

e Les tuyaux pneumatiques sous pression présentent un danger
grave. Assurez-vous toujours que les tuyaux et les raccords ne sont
pas endommagés.

« Eloignez I'air froid de vos mains.

* Lorsque vous utilisez des raccords a griffes, n'oubliez pas d'utiliser
des verrous appropriés pour éviter tout débranchement accidentel.

* Ne dépassez jamais la pression maximale admissible.

* Ne transportez jamais |'appareil par le tuyau.

DESCRIPTION DES PICTOGRAMMES UTILISES

®
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1. Lisez le mode d'emploi et respectez les avertissements et les
consignes de sécurité qui y figurent !

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de sécurité,

protections auditives, masques anti-poussiére).
3. Utilisez un équipement de protection individuelle (gants de
protection).

4. Protégez I'appareil de la pluie.

5. Tenez les enfants éloignés de I'outil.

6. Recyclez.

7. Ne pas jeter avec les ordures ménagéres.
8. Marque de certification EAC.

9. Marque de certification du marché ukrainien

DESCRIPTION DES ELEMENTS GRAPHIQUES

COMPOSANTS DE L'APPAREIL Fig. A
Couvercle

Vis de fixation du disque
Gachette marche/arrét
Boitier/poignée

Entrée d'air

Clé spéciale

Clé Allen

Raccord rapide

Huileur

10. Poignée supplémentaire

SCHEMA D'INSTALLATION Fig. B
Raccordement a I'appareil (ne pas utiliser de connecteurs rapides)
Tuyau de guidage

Connecteur

Tuyau pneumatique

Raccord rapide

Raccord fileté

Lubrificateur

Réducteur de pression

. Filtre a air

10. Systeme d'élimination de I'humidité
11. Source d'air

RACCORDEMENT AU RESEAU D'AIR COMPRIME

« Fixez le raccord (coupleur) a I'extrémité du tuyau flexible et serrez-
le a l'aide d'une clé.

e Connectez le raccord rapide (vendu séparément) au connecteur. Il
s'agit d'un composant utile qui vous permet de connecter
rapidement toute une gamme d'appareils pneumatiques au tuyau
flexible.

e La meuleuse pneumatique est désormais préte a I'emploi.

MARQUAGES SUR L'APPAREIL
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RRRR -année de fabrication

MM - mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX - numéro de série

NNN -désignation supplémentaire

UTILISATION PREVUE

La découpeuse pneumatique est congue pour découper des éléments
métalliques et d'autres matériaux destinés a étre traités a l'aide
d'outils pneumatiques, a l'aide de disques de coupe de 3 pouces de
diamétre.

L'appareil est alimenté par de I'air comprimé et est destiné a un usage
professionnel et semi-professionnel dans les ateliers, les centres de
service et les installations industrielles.

Il est interdit d'utiliser 'outil a des fins autres que celles pour
lesquelles il est prévu, en particulier pour le meulage, le travail sans
protection ou avec des disques qui ne sont pas adaptés a la vitesse
de rotation de l'appareil.

SYSTEME PNEUMATIQUE

Un exemple de systeme d'alimentation pneumatique estillustré a lafigure
B. La pression de service ne doit pas dépasser 6,3 bars. L'utilisation d'une
pression de service plus élevée peut endommager I'appareil et présenter
un risque pour l'opérateur.

Assurez-vous que l'air fourni & I'appareil est propre et sec. Le systéme
pneumatique doit étre séché avant le raccordement. Séchez
régulierement le systéme et vérifiez I'état du filtre. L'appareil doit étre utilisé
avec le lubrificateur intégré au systéme.




La meuleuse est raccordée au systéme via un raccord de 1/4". Le
diamétre interne minimum du tuyau pneumatique est de 10 mm (3/8").
L'installation doit comprendre un interrupteur de sécurité visible et
accessible.

FONCTIONNEMENT DE L'APPAREIL

Mise en marche/arrét

Avant de couper, marquez I'emplacement de la coupe sur la piéce a
usiner. Tenez la fraise @ deux mains de maniére a ce que vos pouces
reposent sur le levier de verrouillage et le levier de commutation. Pour
démarrer I'appareil, poussez le verrou vers |'avant tout en appuyant sur
linterrupteur. Ne touchez pas la piéce a usiner tant que la lame n'a pas
atteint la vitesse souhaitée.

Coupe

Une fois que la lame a atteint sa vitesse, amenez doucement et lentement
son bord en contact avec la piéce a usiner. Appliquez une pression
réguliére et modérée pendant le fonctionnement. Le bouton situé a I'entrée
d'air sert a contrdler la vitesse maximale. Ne surchargez pas l'outil. Cela
pourrait provoquer un blocage ou endommager I'appareil et présenter un
risque pour l'opérateur. Une fois le travail terminé, veillez & déconnecter
I'appareil de la source d'air afin d'éviter tout démarrage accidentel.

Remplacement du disque
Le disque se remplace en dévissant la vis de fixation (2) tout en
maintenant l'arbre a 'aide d'une clé (6).

DEPANNAGE

Outre les dommages ou l'usure, d'autres facteurs tels que le mauvais état
du systéme pneumatique (dommages, obstruction, fuite ou humidité d' )
peuvent également avoir un impact négatif sur les performances. Des
problémes peuvent également étre causés par l'encrassement de
I'appareil par un excés de poussiére et de produits d'abrasion. C'est
pourquoi il est important de garder |'appareil propre.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

Afin de prolonger la durée de vie de l'outil, il convient de le nettoyer
réguliérement. Aprés chaque utilisation, I'appareil doit étre nettoyé a l'aide
d'un chiffon sec. N'utilisez pas de solvants ou d'agents susceptibles de
provoquer la corrosion des composants de l'appareil.

Le mécanisme doit étre lubrifié & I'aide d'un lubrificateur faisant partie du
systtme d'alimentation pneumatique. Le niveau dhuile dans le
lubrificateur doit étre vérifié régulierement et complété si nécessaire. En
labsence de lubrificateur, une lubrification directe est possible en
appliquant quelques gouttes d'huile pneumatique a I'entrée d'air avant de
démarrer 'appareil. Aprés la lubrification de I'appareil, des gouttes d'huile
peuvent s'échapper par la sortie d'air pendant les premiéres secondes.
Dans ce cas, il est nécessaire de le sécuriser temporairement, par
exemple a l'aide d'une serviette. Seules des huiles pneumatiques doivent
étre utilisées pour lubrifier le mécanisme. L'utilisation d'autres types d'huile
ou le fait de ne pas lubrifier le mécanisme réduira la durée de vie et
endommagera l'outil.

Toutes les réparations doivent étre effectuées uniquement par du
personnel autorisé dans un centre de service agréé.

DONNEES TECHNIQUES
Paramétre Valeur
Pression de service maximale 8 bars
Vitesse maximale & vide 18 000 min’!
Diameétre du raccordement pneumatique 1/4

14-023 indique a la fois le type et la désignation de I'appareil

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa = 90 dB(A) K= 3 dB(A)
Niveau de puissance Lwa =101 dB(A) K= 3 dB(A)
acoustique

Valeur d'accélération des an =1,2m/s? K=1,5m/s?
vibrations

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par l'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique émis Lpa et le niveau de puissance acoustique émis Lwa
(ot K désigne l'incertitude de mesure). Les vibrations émises par
I'appareil sont décrites par la valeur d'accélération vibratoire an (ou K
désigne l'incertitude de mesure).

Les valeurs suivantes indiquées dans ce manuel : niveau de pression
acoustique émis Lpa , niveau de puissance acoustique émis Lwa et
valeur d'accélération vibratoire an ont été mesurées conformément a
la norme EN ISO 11148-7. Le niveau de vibration spécifié an peut étre
utilisé pour comparer des appareils et pour une évaluation préliminaire
de I'exposition aux vibrations.
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Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que pour les
applications de base de I'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration
peut varier. Un entretien insuffisant ou peu fréquent de l'appareil
entrainera un niveau de vibration plus élevé. Les raisons indiquées ci-
dessus peuvent augmenter I'exposition aux vibrations pendant toute la
durée du travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il faut
tenir compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint
ou allumé mais non utilisé pour le travail. Aprés une estimation
minutieuse de tous les facteurs, I'exposition totale aux vibrations
peut étre considérablement réduite.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que : I'entretien régulier de I'appareil et des outils de travail, le
maintien d'une température adéquate des mains et une bonne

organisation du travail.
PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
N Les produits ne doivent pas étre jetés avec les déchets ménagers,
; mais doivent étre envoyés pour étre éliminés dans des installations
appropriées. Des informations sur I'élimination peuvent étre obtenues
"~ | |auprés du vendeur du produit ou des autorités locales. Les
équipements usagés contiennent des substances qui ne sont pas
neutres pour l'environnement. Les équipements qui ne sont pas
recyclés constituent une menace potentielle pour I'environnement et
la santé humaine.
« GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig » Spétka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée « GTX Poland
»), informe par la présente que tous les droits d'auteur sur le contenu du présent manuel
(ci-aprés dénommé « « Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies,
ses schémas, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a GTX
Poland et sont protégés par la loi conformément a la loi du 4 février 1994 sur le droit
d'auteur et les droits voisins (c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, point 631, tel que
modifié). La copie, le traitement, la publication ou la modification de I'ensemble du Manuel
ou de I'un de ses éléments & des fins commerciales sans I'accord écrit de GTX Poland
est strictement interdite et peut entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE
Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie
Produit : Coupe-tube pneumatique
Modele : 14-023
Nom commercial : NEO TOOLS
Numéro de série : 00001 + 99999
La présente déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE
Et répond aux exigences des normes suivantes :
EN ISO 11148-7:2012
Cette déclaration s'applique uniquement a la machine dans I'état ou elle a
été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ni les actions ultérieures effectuées par celui-
ci.
Nom et adresse de la personne autorisée a préparer la documentation
technique qui réside ou est établie dans I'UE :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

3 r 1 ar

WL £ 1V,

Pawet Kowalski
Représentant qualité de GTX POLAND
Varsovie, le 9 février 2025
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UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

Pneumatischer Schneider
14-023

Lesen und verstehen Sie vor der Installation, dem Betrieb, der
Reparatur, der Wartung oder dem Austausch von Zubehorteilen oder
bei Arbeiten in der Nahe eines Druckluftwerkzeugs die
Sicherheitshinweise, da zahlreiche Gefahren bestehen. Die
Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zu schweren Verletzungen fiihren.
Die Installation, Einstellung und Montage von Druckluftwerkzeugen darf
nur von qualifiziertem und geschultem Personal durchgefiihrt werden.
Nehmen Sie keine Anderungen am Druckluftwerkzeug vor. Anderungen
koénnen die Effizienz und Sicherheit beeintrachtigen und das Risiko fiir den
Bediener des Werkzeugs erhthen. Bewahren Sie die Sicherheitshinweise
auf; sie missen dem Bediener des Werkzeugs ausgehandigt werden.



Verwenden Sie das Druckluftwerkzeug nicht, wenn es beschadigt ist.
Uberpriifen Sie, ob das Werkzeug alle gemé&R ISO 11148 erforderlichen
Kennzeichnungen aufweist. Wenn die Kennzeichnungen ersetzt werden
missen, sollte sich der Bediener oder Arbeitgeber an den Hersteller des
Werkzeugs wenden.

Risiken im Zusammenhang mit Fremdkorpern

e Beschadigungen am Werkstiick, am Zubehdér oder sogar am
Werkzeug selbst kénnen dazu fiihren, dass Fragmente mit hoher
Geschwindigkeit wegfliegen.

e Wahrend des Betriebs muss stets eine schlagfeste Schutzbrille
getragen werden.

« Stellen Sie sicher, dass das Werkstlick sicher eingespannt ist.

e Stellen Sie sicher, dass das Arbeitswerkzeug sicher an der
Schleifmaschine befestigt ist.

« Stellen Sie sicher, dass die auf dem Arbeitswerkzeug angegebene
Nenndrehzahl die Nenndrehzahl der Spindel nicht Giberschreitet.

e Stellen Sie sicher, dass die Schutzvorrichtung vorhanden, in gutem
Zustand und korrekt angebracht ist; Gberpriifen Sie regelmaBig den
Zustand der Schutzvorrichtung.

o Uberpriifen Sie regelmaRig, dass die Drehzahl des Winkelschleifers
den auf dem Gerédt angegebenen Wert nicht Uberschreitet.
Drehzahlkontrollen sollten ohne montiertes Schleifmittel und geman
den Anweisungen des Herstellers durchgefiihrt werden.

o Uberpriifen Sie, ob die Flansche gemaR den Angaben des
Herstellers verwendet werden und sich in einem guten Zustand
befinden, d. h. frei von Rissen oder Graten und eben sind.

o Uberprifen Sie, ob die Spindel und das Spindelgewinde
unbeschédigt und nicht verschlissen sind.

« Stellen Sie sicher, dass die wahrend des Gebrauchs entstehenden
Funken und Abfalle keine Gefahr darstellen.

e Trennen Sie die Schleifmaschine vor dem Austausch des
Schleifmittels und vor Wartungsarbeiten von der Stromversorgung.

Verwicklungsgefahr

e Lose Kleidung, Schmuck, Haare, Handschuhe usw. kénnen in das
Werkzeug gezogen werden, was zu Strangulation, Schnitt- oder
Risswunden fiihren kann. Seien Sie duRerst vorsichtig.

Arbeitsbedingte Gefahren

* Vermeiden Sie den Kontakt mit der rotierenden Spindel und dem
eingesetzten Werkzeug, um Schnittverletzungen an lhren Handen
und anderen Korperteilen zu vermeiden.

e Die Verwendung des Werkzeugs kann die Hande des Bedieners
Gefahren wie Quetschungen, StéRen, Schnitten, Abschiirfungen
und Verbrennungen aussetzen. Tragen Sie geeignete Handschuhe,
um lhre Hande zu schiitzen.

e Der Bediener und das Wartungspersonal sollten korperlich in der
Lage sein, mit der GroRe, dem Gewicht und der Leistung des
Werkzeugs umzugehen.

* Halten Sie das Werkzeug richtig. Seien Sie darauf vorbereitet,
normalen oder unerwarteten Bewegungen Widerstand zu leisten,
und halten Sie immer beide Hande frei. Achten Sie auf Ihr
Gleichgewicht und einen sicheren Stand.

e Lassen Sie bei einem Stromausfall den Druck auf die Start- und
Stoppvorrichtung nach.

* Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene Schmiermittel.

e Tragen Sie eine Schutzbrille, und es wird empfohlen, geeignete
Handschuhe und Schutzkleidung zu tragen.

* Tragen Sie einen Schutzhelm, wenn Sie liber Kopfhdhe arbeiten.

* Stitzen Sie das Werkstiick beim Schneiden so ab, dass die Breite
des Spaltes wahrend des gesamten Vorgangs konstant bleibt oder
zunimmt.

e Wenn sich das Schleifmittel im Spalt verfangt, schalten Sie die
Schleifmaschine aus und l6sen Sie die Scheibe vorsichtig. Bevor
Sie die Arbeit fortsetzen, tberprifen Sie, ob die Scheibe noch fest
sitzt und unbeschadigt ist.

e Schleifscheiben und Trennscheiben dirfen nicht zum
Seitenschleifen verwendet werden. (Ausnahme: Schleifscheiben,
die fir das Seitenschleifen ausgelegt sind). Schleifmaschinen
dirfen nicht (ber der maximalen Umfangsgeschwindigkeit des
Schleifmittels betrieben werden.

« Der Bediener muss sicherstellen, dass sich keine Personen in der
Néahe aufhalten.

« Es sollte personliche Schutzausriistung wie geeignete Handschuhe,
Schirze und Helm getragen werden.

e Beim Schleifen entstehende Funken kénnen Kleidung entziinden
und schwere Verbrennungen verursachen. Achten Sie darauf, dass
keine Funken auf die Kleidung fallen. Tragen Sie feuerfeste
Kleidung und halten Sie einen Eimer mit Wasser bereit.

Risiken durch wiederholte Bewegungen
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e Langerer Gebrauch des Werkzeugs kann zu Ermidung und
Beschwerden in den Handen, Armen, im Nacken oder anderen
Korperteilen flihren.

e Behalten Sie eine bequeme, sichere und stabile Position bei und
vermeiden Sie unglinstige Korperhaltungen. Wechseln Sie
regelmaBig die Positon, um  Ermidungserscheinungen
vorzubeugen.

e Wenn Sie anhaltende, stérende Symptome wie Beschwerden,
Schmerzen, Krampfe, Kribbeln, Taubheitsgefihl, Brennen oder
Steifheit in einem Korperteil verspliren, ignorieren Sie diese nicht.
Der Bediener sollte entweder selbst oder liber seinen Arbeitgeber
einen Arzt konsultieren.

Gefahren im Zusammenhang mit Zubehor

« Vor dem Austausch von Zubehdrteilen oder der Wartung des Geréts
muss das Gerat unbedingt von der Stromversorgung getrennt
werden.

e Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene Werkzeuge oder
Zubehorteile.

« Stellen Sie sicher, dass die Abmessungen des Schleifmittels mit der
Schleifmaschine kompatibel sind und dass das Schleifmittel auf die
Spindel passt.

e Stellen Sie sicher, dass Typ und GroRe des Gewindes des
Schleifmittels genau mit Typ und GroRe des Gewindes der Spindel
Ubereinstimmen.

o Uberpriifen Sie vor dem Gebrauch den Zustand der Scheibe.
Verwenden Sie keine Scheiben, die abgesplittert oder gerissen sind
oder die moglicherweise heruntergefallen sind.

e Stellen Sie vor der Verwendung sicher, dass das Schleifmaterial
korrekt montiert und festgezogen ist, und lassen Sie die
Schleifmaschine dann mindestens 1 Minute lang ohne Last in einer
sicheren Position laufen. Wenn Sie starke Vibrationen oder andere
Fehler feststellen, halten Sie die Maschine sofort an und ermitteln
Sie die Ursache dieser Fehler.

e Verhindern Sie, dass das Spindelende den Boden der Bohrung in
Bechern, Kegeln oder Stopfen mit Gewindebohrungen beriihrt, die
fir die Montage auf Maschinenspindeln vorgesehen sind, indem Sie
deren Abmessungen und andere relevante Daten tiberprifen.

e Bei der Verwendung von Schleifmitteln mit Reduzierstlicken oder
Hilsen sollte der Benutzer sicherstellen, dass das Reduzierstiick
oder die Hilse nicht mit der Flanschflache in Kontakt kommt und
dass die Klemmkraft eine ausreichende Drehkraft liefert, um ein
Verrutschen des Schleifmittels zu verhindern.

e Wenn Flansche fiir mehrere Arten oder GréRen von Schleifmitteln
mitgeliefert werden, montieren Sie immer die fiir das verwendete
Schleifmittel geeigneten Flansche.

e Vermeiden Sie wahrend und nach der Arbeit den direkten Kontakt
mit dem Arbeitswerkzeug, da dies zu Verbrennungen oder
Schnittverletzungen fiihren kann.

e Schleifmittel sollten gemaR den Empfehlungen des Herstellers
sorgfaltig gelagert und gehandhabt werden.

Gefahren am Arbeitsplatz

e Stolpern, Ausrutschen und Stirze kénnen zu Unféllen fiihren.
Stellen Sie sicher, dass der Boden nicht rutschig ist oder wahrend
des Betriebs rutschig wird. Stellen Sie sicher, dass der
Druckluftschlauch nicht so verlegt ist, dass er zum Stolpern fiihren
konnte.

e Gehen Sie in ungewohnter Umgebung vorsichtig vor. Es kénnen
versteckte  Gefahren wie  Stromleitungen oder andere
Versorgungsleitungen vorhanden sein.

e Das Werkzeug ist nicht fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Bereichen geeignet und schitzt den Benutzer nicht vor
Stromschlagen.

e Stellen Sie sicher, dass sich in der Nahe keine elektrischen Kabel,

Gasleitungen oder andere Gegenstinde befinden, die bei
Beschadigung eine Gefahr darstellen kénnten.

Gefahren durch Staub und Dampfe

e Wahrend des Betriebs koénnen gefadhrliche Staub- und

Dampfentwicklung auftreten. Diese haben negative Auswirkungen
auf die  Gesundheit des Benutzers und  kdnnen
Atemwegserkrankungen, Krebs und Hautschaden verursachen.
Seien Sie sich dieser Gefahren bewusst und ergreifen Sie
MaBnahmen, um sie zu minimieren.

e Die Risikobewertung sollte die Exposition gegeniiber Staub
berticksichtigen, der wahrend des Bearbeitungsprozesses entsteht
und wahrend des Betriebs aus der Umgebung Ubertragen wird.

« Verwenden Sie das Werkzeug gemaR der Bedienungsanleitung, um
die Entstehung von Staub und Dampfen zu minimieren.

e Der Luftauslass sollte so ausgerichtet sein, dass die Ausbreitung
von Staub und Dampfen in die Umgebung minimiert wird.



« Die Kontrolle der Staub- und Dampfemissionen an der Quelle hat
oberste Prioritat fur die Gewahrleistung der Arbeitssicherheit.

« Verwenden Sie geeignete Mittel zur Absaugung, Entfernung oder
Neutralisierung von Staub und Dampfen geman den Empfehlungen
des Herstellers.

« Wahlen Sie geeignete Arbeitsgerate aus und warten oder ersetzen
Sie diese gemaR den Anweisungen, um die Entstehung von Staub
und Dampfen zu minimieren.

* Verwenden Sie Atemschutzgerdte gemaR den Gesundheits- und
Sicherheitsvorschriften.

e Die Arbeit mit bestimmten Materialien verursacht Staub- und
Dampfemissionen, die zu einer explosionsfahigen Umgebung
flihren kdnnen.

Larmgefahren

« Die Exposition gegentber hohen Larmpegeln kann zu dauerhaftem
und irreversiblem Horverlust und anderen Problemen wie Tinnitus
(Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in den Ohren) fiihren.

e Es ist unerlasslich, die Risiken zu bewerten und geeignete
KontrolimaRnahmen fir diese Gefahren zu ergreifen.

e Es sollten Methoden zur Vermeidung von ibermaRigem Larm, wie
z. B. schallabsorbierende Materialien oder andere Methoden zur
Vermeidung des ,Klingelns” des zu bearbeitenden Materials,
eingesetzt werden.

e Verwenden Sie einen Gehdrschutz gemal den Gesundheits- und
Sicherheitsvorschriften.

« Verwenden Sie das Werkzeug gemaf der Bedienungsanleitung, um
Larm zu minimieren.

e Montieren und verwenden Sie Arbeitsgerdte gemaR der
Bedienungsanleitung, um Larm zu minimieren.

« Verwenden Sie einen Schalldampfer, falls verfiigbar.

Risiken im Zusammenhang mit Vibrationen

* Die Einwirkung von Vibrationen kann zu Durchblutungsstérungen in
Handen und Fingern sowie zu Nervenschaden fiihren.

« Tragen Sie bei Arbeiten unter kalten Bedingungen warme Kleidung
und halten Sie lhre Hande warm und trocken.

« Wenn Sie Kribbeln, Taubheitsgefiihle, Schmerzen oder eine Blasse
der Haut an Ihren Handen verspiren, unterbrechen Sie die Arbeit
und konsultieren Sie lhren Vorgesetzten und einen Arzt.

« Verwenden Sie das Werkzeug gemaf der Bedienungsanleitung, um
Vibrationen zu minimieren.

e Lassen Sie das Werkzeug wahrend der Arbeit an einem Bauteil
nicht vibrieren, da dies zu einer erheblichen Erhéhung der
Vibrationen fiihren kann.

e Wahlen, warten und ersetzen Sie Verbrauchsmaterialien oder
Arbeitswerkzeuge gemaR den  Empfehlungen in  der
Bedienungsanleitung, um unnétige Erhéhungen der Vibrationswerte
zu vermeiden.

e Stitzen Sie das Gewicht des Werkzeugs nach Mdglichkeit mit
einem Stander, einem Spanner oder einem Gegengewicht ab.

e Halten Sie das Werkzeug fest, aber mit maRiger Kraft, um einen
sicheren Betrieb zu gewahrleisten. UbermaRiger Griff erhdht das
Vibrationsrisiko.

e Verwenden Sie Papiertiicher, wenn diese mit dem Schleifmittel
mitgeliefert werden.

Zusatzliche Sicherheitsvorschriften fiir Druckluftwerkzeuge

o Druckluft kann schwere Schaden verursachen.

e Schalten Sie immer die Luftzufuhr aus und trennen Sie das Gerat
von der Stromquelle, wenn es nicht in Gebrauch ist oder wenn Sie
Zubehorteile austauschen und Wartungsarbeiten durchfiihren.

* Richten Sie den Luftstrom niemals auf sich selbst oder andere
Personen.

e Druckluftschlduche stellen eine ernsthafte Gefahr dar. Achten Sie
immer darauf, dass Schlduche und Anschliisse nicht beschadigt
sind.

* Leiten Sie kalte Luft von Ihren Handen weg.

e Verwenden Sie bei der Verwendung von Klauenkupplungen
geeignete Sicherungen, um ein versehentliches Ldésen zu
verhindern.

o Uberschreiten Sie niemals den maximal zul&ssigen Druck.

* Tragen Sie das Gerat niemals am Schlauch.

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME
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1. Lesen Sie die Betriebsanleitung und befolgen Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsvorkehrungen!

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Gehérschutz,
Staubmaske).

3. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzhandschuhe).
4. Vor Regen schitzen.

5. Kinder vom Werkzeug fernhalten.

6. Recyceln.

7. Nicht mit dem Hausmidill entsorgen.

8. EAC-Zertifizierungszeichen.

9. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN ELEMENTE

GERATEKOMPONENTEN Abb. A
1. Abdeckung

2. Scheibenbefestigungsschraube
3. Start-/Stopp-Ausléser

4. Gehéause/Griff

5. Lufteinlass
6.
7
8

. Spezialschlissel

. Inbusschliissel

. Schnellkupplung
9. Oler
10. Zusatzlicher Griff

MONTAGEANLEITUNG Abb. B

1. Anschluss an das Gerat (keine Schnellkupplungen verwenden)
2. Flihrungsschlauch

3. Anschlussstiick

4. Pneumatikschlauch

5. Schnellkupplung

6. Nippel

7. Schmiervorrichtung

8. Druckminderer

9. Luftfilter

10. Feuchtigkeitsentfernungssystem
11. Luftquelle

ANSCHLUSS AN DAS DRUCKLUFTNETZ

« Befestigen Sie den Anschluss (Kupplung) am Ende des flexiblen
Schlauchs und ziehen Sie ihn mit einem Schraubenschliissel fest.

e Verbinden Sie den Schnellanschluss (separat erhaltlich) mit dem
Anschluss. Dies ist eine nitzliche Komponente, mit der Sie eine
ganze Reihe von Druckluftgeréten schnell an den flexiblen Schlauch
anschlieRen konnen.

« Die Druckluftschleifmaschine ist nun einsatzbereit.

KENNZEICHNUNGEN AUF DEM GERAT

UN

RRRRMM Y XXXXX “”ﬂ

RRRR -Baujahr

MM — Herstellungsmonat

Y -zusétzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusatzliche Bezeichnung

VERWENDUNGSZWECK

Der Druckluftschneider ist zum Schneiden von Metallelementen und
anderen Materialien vorgesehen, die mit Druckluftwerkzeugen
bearbeitet werden sollen, wobei Trennscheiben mit einem
Durchmesser von 3" verwendet werden.

Das Gerat wird mit Druckluft betrieben und ist fiir den professionellen
und semiprofessionellen Einsatz in Werkstatten, Servicezentren und
Industrieanlagen vorgesehen.

Es ist verboten, das Werkzeug fiir andere als die vorgesehenen
Zwecke zu verwenden, insbesondere zum Schleifen, zum Arbeiten
ohne Schutzvorrichtung oder mit Scheiben, die nicht fir die Drehzahl
des Geréts geeignet sind.



DRUCKLUFTANLAGE

Ein Beispiel fiir ein pneumatisches Versorgungssystem ist in Abb. B
dargestellt. Der Betriebsdruck sollte 6,3 bar nicht Uberschreiten. Ein
héherer Betriebsdruck kann das Gerét beschadigen und eine Gefahr fiir
den Bediener darstellen.

Stellen Sie sicher, dass die dem Geréat zugefiihrte Luft sauber und trocken
ist. Das pneumatische System sollte vor dem Anschluss getrocknet
werden. Trocknen Sie das System regelmaRig und Uberpriifen Sie den
Zustand des Filters. Das Gerét sollte in Verbindung mit dem im System
eingebauten Schmierstoffgeber verwendet werden.

Die Schleifmaschine wird Uber einen 1/4"-Anschluss an das System
angeschlossen. Der Mindestinnendurchmesser des Druckluftschlauchs
betragt 10 mm (3/8"). Die Installation sollte einen sichtbaren und
zuganglichen Sicherheitsschalter umfassen.

BEDIENUNG DES GERATS

Ein-/Ausschalten

Markieren Sie vor dem Schneiden die Schnittstelle auf dem Werksttick.
Halten Sie die Schleifmaschine mit beiden Handen so, dass Ihre Daumen
auf dem Verriegelungshebel und dem Schalterhebel liegen. Um das Gerat
zu starten, driicken Sie die Verriegelung nach vorne und gleichzeitig den
Schalter. Beriihren Sie das Werkstiick erst, wenn die Klinge die
gewiinschte Drehzahl erreicht hat.

Schneiden

Sobald die Klinge ihre Geschwindigkeit erreicht hat, fiihren Sie ihre Kante
vorsichtig und langsam an das Werkstiick heran. Uben Sie wahrend des
Betriebs einen gleichméafRigen, maRigen Druck aus. Mit dem Knopf am
Lufteinlass wird die maximale Geschwindigkeit geregelt. Uberlasten Sie
das Werkzeug nicht. Dies kann zu einem Blockieren oder Beschadigen
des Geréts fiihren und eine Gefahr fiir den Bediener darstellen. Trennen
Sie das Geréat nach Beendigung der Arbeit unbedingt von der Luftquelle,
um ein versehentliches Anlaufen zu verhindern.

Austausch der Scheibe

Die Scheibe wird ausgetauscht, indem die Befestigungsschraube (2)
gelost wird, wahrend die Welle mit einem Schraubenschlissel (6)
festgehalten wird.

FEHLERSUCHE

Neben Beschadigungen oder Verschleil kénnen auch andere Faktoren
wie ein schlechter Zustand des Druckluftsystems (Beschadigungen,
Verstopfungen, Undichtigkeiten oder Feuchtigkeits ) die Leistung
beeintrachtigen. Probleme kénnen auch dadurch verursacht werden, dass
das Gerat durch (ibermaRigen Staub und Abriebprodukte verschmutzt
wird. Aus diesem Grund ist es wichtig, das Geréat sauber zu halten.

WARTUNG UND LAGERUNG

Um die Lebensdauer des Werkzeugs zu verlangern, sollte es regelmaRig
gereinigt werden. Nach jedem Gebrauch sollte das Gerat mit einem
trockenen Tuch abgewischt werden. Verwenden Sie keine Losungsmittel
oder Mittel, die zu Korrosion der Geratekomponenten fiihren kénnen.
Der Mechanismus sollte mit einem Schmierstoffgeber geschmiert werden,
der Teil des pneumatischen Versorgungssystems ist. Der Olstand im
Schmierstoffgeber sollte regelméRig Gberpriift und bei Bedarf nachgefiillt
werden. Wenn kein Schmierstoffgeber vorhanden ist, ist eine direkte
Schmierung méglich, indem vor dem Start des Geréts einige Tropfen
Pneumatikél auf den Lufteinlass aufgetragen werden. Nach dem
Schmieren des Gerats kénnen in den ersten Sekunden Oltropfen aus dem
Luftauslass austreten. In diesem Fall ist es erforderlich, diese
voriibergehend zu sichern, z. B. mit einem Handtuch. Zur Schmierung des
Mechanismus dirfen  nur Druckluftle verwendet werden. Die
Verwendung anderer Olsorten oder das Unterlassen der Schmierung des
Mechanismus verkiirzt die Lebensdauer und beschadigt das Werkzeug.
Alle Reparaturen dirfen nur von autorisiertem Personal (ber ein
autorisiertes Servicecenter durchgefiihrt werden.

TECHNISCHE DATEN

Parameter Wert
Maximaler Arbeitsdruck 8 bar
Maximale Leerlaufdrehzahl 18.000 min*
Luftanschlussdurchmesser 1/4

14-023 gibt sowohl den Typ als auch die Bezeichnung des Geréts

an

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel Lpa =90 dB(A) K= 3 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =101 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibrationsbeschleunigungswert an =1,2m/s® K=1,5 m/s?
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Informationen zu Larm und Vibrationen
Die vom Geréat abgegebenen Gerdusche werden beschrieben durch:
den abgegebenen Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel

Lwa (wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die vom Gerat
abgegebenen Schwingungen werden durch den
Schwingbeschleunigungswert  an beschrieben (wobei K die

Messunsicherheit bezeichnet).

Die folgenden in diesem Handbuch angegebenen Werte: abgegebener
Schalldruckpegel Lpa , abgegebene Schallleistung Lwa und
Schwingbeschleunigungswert an  wurden gemaR EN ISO 11148-7
gemessen. Der angegebene Schwingungspegel an  kann zum
Vergleich von Geraten und zur vorlaufigen Bewertung der
Schwingungsbelastung herangezogen werden.

Der angegebene Vibrationspegel ist nur fir die Grundanwendungen
des Gerats reprasentativ. Wenn das Gerét fur andere Anwendungen
oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird, kann sich der
Vibrationspegel andern. Eine unzureichende oder seltene Wartung des
Geriéts flihrt zu einem hoheren Vibrationspegel. Die oben genannten
Grinde konnen die Vibrationsbelastung wahrend der gesamten
Arbeitszeit erhdhen.

Um die Vibrationsbelastung genau einschitzen zu koénnen,
miissen Zeitrdume beriicksichtigt werden, in denen das Gerét
ausgeschaltet ist oder eingeschaltet, aber nicht fiir die Arbeit
verwendet wird. Nach sorgfaltiger Abwagung aller Faktoren kann
die Gesamtvibrationsbelastung deutlich geringer ausfallen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schitzen,
sollten zusatzliche SicherheitsmafRnahmen getroffen werden, wie z. B.:
regelmalige Wartung des Geréts und der Arbeitswerkzeuge,

Sicherstellung einer angemessenen Handtemperatur und einer
ordnungsgemafen Arbeitsorganisation.
UMWELTSCHUTZ

N Produkte diirfen nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden, sondern

5 missen zur Entsorgung an geeignete Einrichtungen geschickt

werden. Informationen zur Entsorgung erhalten Sie beim Verkaufer

" | [des Produkts oder bei den ortlichen Behdrden. Gebrauchte Gerate

enthalten Stoffe, die nicht umweltneutral sind. Nicht recycelte Gerate

stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche

Gesundheit dar.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland”) weist darauf hin, dass alle
Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im Folgenden: ,Handbuch”), darunter
unter anderem dessen Text, Fotos, Diagramme, Zeichnungen sowie dessen
Zusammensetzung, ausschliellich GTX Poland gehdéren und gemaR dem Gesetz vom
4. Februar 1994 iber Urheberrechte und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006
Nr. 90 Pos. 631 in der gednderten Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren,
Verarbeiten, Verdffentlichen oder Andern des gesamten Handbuchs oder einzelner
Elemente davon zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftliche Zustimmung von GTX
Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich
ziehen.

EG-Konformitatserklarung
Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau
Produkt: Pneumatischer Schneidemeilel
Modell: 14-023
Handelsname: NEO TOOLS
Seriennummer: 00001 + 99999
Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.
Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:
EN ISO 11148-7:2012
Diese Erklarung gilt nur fiir die Maschine in dem Zustand, in dem sie in
Verkehr gebracht wurde, und umfasst keine Komponenten
, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden, oder von ihm durchgefiihrte
nachtragliche Manahmen.
Name und Anschrift der zur Erstellung der technischen Dokumentation
befugten Person, die in der EU ansassig oder niedergelassen ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

3 r 1 r

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX POLAND
Warschau, 9. Februar 2025
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NEPEBOJ OPUT'MHAJbHbIX UHCTPYKLIUW
MHeBMaTUYeCKUiA pe3ak
14-023



Mepen ycTaHOBKOW, 3KCMMyaTauuew, PEMOHTOM, TEXHUYECKUM
oGCcnyXnMBaHMeM UMW 3aMeHOW NPUHaAANEXHOCTel, a Talkke Npu
pa6oTe BGNMU3N NHEBMATMYECKOrO MHCTPyMeHTa Heo6xoaumo
03HaKOMMTLCS C MHCTPYKLMAIMU MO TeXHUKe 6e30MacHOCTU B CBS3N
C HanMyMeM MHOXecTBa onacHocTel. HecobniogeHue —aTux
VHCTPYKLMIA MOXET MpPUBECTM K CEepbesHbiM TpaBMaM. YCTaHOBKa,
HacTpoiika M cbopka MHEBMATUYECKUX WHCTPYMEHTOB  AOIDKHbI
BbINOJTHSATHCS TONBKO KBANMPULIMPOBaHHbLIM 1 0By4eHHbIM NEPCOHANIOM.
He MoanduvumpyiiTe nHeBMaTUYECKUn MHCTPYMeHT. Moaudukaumm
MOTYT CHU3UTb 3(PPEKTUBHOCTL M GE30MNACHOCTb U YBENUYNTL PUCK AMst
oriepatopa MHCTpyMeHTa. He BblGpacbiBaiiTe  MHCTPYKUMM MO
6e30MacHOCT; OHU AOIKHbI BbITb NepefaHbl onepaTopy UHCTPYMeHTa.
He ucnonbayiite MHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT, €CIM OH MOBPEXAEH.
Y6eauTtech, 4TO Ha UHCTPYMEHTE VMEIOTCS BCe MapkUpoBKM, Tpebyemble
ctaHgapToMm ISO 11148. Ecrm mMapkvupoBkuM HEOOGXOOMMO 3aMeEHUTb,
ornepaTop unu paboToaaTtenb AOMKHbI CBSI3aTbCs C MpOU3BOAMTENEM
VHCTpYMeHTa.

Pucku, cBAsaHHbIe C 06roMkamMmu

o [loBpexaeHWe 3aroToBKW, MPUHAAMNEXHOCTEN WU Jaxe camoro
VHCTPYMEHTa MOXET MPUBECTU K Pa3NeTaH 0 OCKOMKOB C BbICOKOW
CKOPOCTbIO0.

* Bo Bpemsi paboTbl HEOGXOAMMO MOCTOSIHHO HOCUTL YAAPOMNpPOYHbIe
cpefcTBa 3aluThl rnas.

e YBeauTech, YTO 3aroToBKa HafAEXHO 3akpenneHa.

e YBegutecb, 4TO pabouMit MHCTPYMEHT HAAEXHO 3aKpenneH Ha
W1 oBanbHOM CTaHKe.

e YBeguTechb, YTO HOMUHANbHasi CKOPOCTb, yKasaHHasi Ha paboyem
VHCTPYMEHTE, He NpeBbllLaeT HOMUHATIbHYI0 CKOPOCTb LUMNUHAENS.

e YBeauTech, 4YTO 3alUMTHBIA KOXyX YCTAGHOBMEH, HaxoauTcsi B
XOpOLUEM COCTOSIHUM U MpaBWUIbHO 3aKPEMnneH; PperynsipHo
npoBepsifTe COCTOSIHNE 3aLLWNTHOTO KOXYyXa.

* PerynsipHo npoBepsiTe, YTOObI CKOPOCTL YIIIOBOW LWNMOBANbHOM
MallMHbl He MpeBbiluana 3HaveHue, ykasaHHOe Ha YCTPOWCTBE.
MpoBepky ckopocTW criegyeT npoBoauTb 6e3 yCTaHOBIIEHHOro
abpa3vBHOro M3genuss U B COOTBETCTBUM C  UHCTPYKUMSIMK
npousBoauTens.

e YbBeautecb, YTO hnaHUbl MCMOMb3YIOTCS B COOTBETCTBUAM C
TEXHNYECKMMU XapaKTepucTUKaMi NPOM3BOANTENSA W HaxoasTCs B
XOpOLLEM COCTOSIHWW, T. €. He UMEIOT TPeLMH WMK 3ayceHueB U
SABMSIOTCS NIOCKAMY.

e YBeauTech, YTO LWINUHAENb W pe3bba LWNMHAENs He NOBPEeXAeHb! v
He U3HOLLIEHbI.

e Ybegutecb, 4TO UCKpbl M Mycop, obpasylolmecs BO Bpemsi
MCMONb30BaHuUs, He NMPEeACTaBNSIOT ONacHOCTY.

e [epen 3ameHoit abpasvBHOro MaTepuana W  BbINONHEHUEM
TEXHNYECKOro 06CIyXMBaHWS OTKIIOYUTE LWNMGOBATbHYIO MaLLMHY
OT UCTOYHUKA NUTAHUSI.

OnacHOCTb 3anyTbiBaHUs

o CeoGopHasi ofexnaa, YKpalleHusi, BONOChI, NepyaTku 1 T. 4. MOryT
6biTb BTSHYTbI B MHCTPYMEHT, YTO MOXET NPUBECTU K YAYLIEHWIO,
nopesam unu peaHbIM paHam. ByfbTe npeensHO 0CTOPOXHbI.

OnacHocTu, CBsi3aHHble ¢ paboTon

e W3beraiTe KOHTaKTa C BpaLLAOLLMMCS LUNWHAENEM U BCTaBNEHHbIM
VNHCTPYMEHTOM, 4TOObl HE Nope3aThb PyKu U Apyrie 4acTu Tena.

e lcronb3oBaHWe  MHCTPYMEHTa  MOXeT  MOABEeprHyTb  PyKu
onepaTopa OMacHOCTU, TakoW kak pasgjaBrvBaHue, yaap, nopes,
ccaauHa u oxor. Hocute noaxopasiume nepyatku Ans 3almTbl pyK.

* Onepatop 1 obcnyxunBatoLLmMii nepcoHan AoIkHbl BbiTe ranyeckn
cnocobHbl obpallatbCsi ¢ MHCTPYMEHTOM, Y4UTbIBasi €ro pasmep,
BEC U MOLLHOCTb.

o [lepxuTe WHCTPYMEHT NMpaBuiibHO. ByabTe roToBbI NPOTMBOCTOSTH
HOpMasbHbIM U HEOXMAAHHBIM ABWKEHUAM W BCeraa Aepxute
obe pyku cBoboaHbIMU. CoxpaHsiTe paBHOBECUE U YCTONYMBOCTb.

e B cnyyae cbos nutaHns ocnabbTe AaBneHWe Ha yCTPOMCTBO
3anycka v OCTaHOBKM.

e Vcnonb3yiiTe TONMbKO CMa3ouHble MaTepuarnbl, peKoMeHAOBaHHbIe
npousBoguTenem.

e Hocute 3aluTHble OYKM, a TaKKke peKoMeHAyeTcs
MOAXOASLLME NepyaTKy U 3aLLUTHYIO ofexay.

« [lpu paboTte Haj ronoBov HageBanTe 3alUTHYIO KacKy.

e [lpu peske 3aroTOBKM NOAAEPXKUBaAiiTE ee Takum 06pa3om, YTobbl
WMpMHa 3a30pa ocTaBanach NOCTOSHHOW UMK yBenuuMBanack Ha
NpOTSHKEHWUN BCelt onepauyu.

* Ecnu abpasuBHbIii NpoAyKT 3acTpsin B 3a30pe pe3aHusi, BbIKMiouuTte
WwnncboBanbHY0 MallMHY U OCTOPOXHO ocsoBoauTte auck. Mepen
npogomkeHnem paboTbl ybeauTech, YTO AUCK MO-MpexHemy
HafeXHO 3aKpeneH 1 He MOBPeXaEH.

HOCUTb
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o LlnndosanbHble
UCMOsb30BaTLCs
wnudoBanbHble

KPYrU W OTpesHble  AWCKM

Ana  6okoBoro  LnudoBaHus.

KPYrM, npeAHasHayeHHble Ans  GokoBoro
LwnncoBaHus). LWnudosanbHble MalLLUHbI He  [OSXHbI
MCMONb30BaTLCA MPU  NPEBbLILLEHNN MaKCUMarbHON  OKPYXHOW
CKOPOCTU abpa3nBHOTO MPOAYKTA.

e OnepaTop AomxeH y6eamTbes, YTO NOBAU3OCTU HET NOCTOPOHHUX
nu.

e Heobxoaumo ncrnonb3oBaTh CpeacTBa MHAMBWAYaNbHOW 3aLLMUThI,
Takve kak noaxopsiuve nepyaTku, hapTyk 1 kacka.

e Vckpbl, obpasytolumecst Npu WNMGOBaHUM, MOTYT BOCMNAMEHUTb
ofexay W Bbi3BaTb cepbe3Hble oxork. Cneaute 3a Tem, 4TOGbI
WCKPbI He nonafanu Ha oaexay. HocuTe orHecTomnkylo ogexay u
[epXxuTe psiaoM BeApO C BOAOW.

He  [OIDKHbI
(Mckntoyerue:

Pucku, cBazaHHbIe ¢ NOBTOP ] 1"

e [InuTernbHOe WCMOMNb30BaHWE WHCTPYMEHTa MOXeT Bbl3BaTb
YCTanocTb 1 AUCKOMAOPT B pykax, nnevax, Wwee unm Apyrux 4acTsix
Tena.

e CoxpaHsiiTe yaobHoe, 6e3onacHoe U cTaburbHOe NOMNoXeHue u
n3berainte HeynobHbIX nonoxeHuin Tena. Mepuognyeckn MeHsNTe
NonoXeHwue, 4Tobbl NPeAOTBPaTUTL YCTANOCTb.

e Ecnu Bbl uCnbiTbIBaeTe AnUTEnbHblE, Gecrnokosimne CUMNTOMbI,
Takue Kak AuckomdopT, 605b, Cy0pOru, NokanbiBaH1e, OHeMeHue,
HOKEHWE UN CKOBAHHOCTb B NMo60Ii YacTu Tena, He UHOPUPYITE UX.
OnepaTop [AomkeH 06paTUTbCA K Bpayy CaMOCTOSTENbHO Wnn
4epes cBoero paboTtoaartens.

Onacuoc‘ru, CBsi3aHHble C NPUHaQNeXHoCTAMU

e [lepenq  3ameHOW  MPUHAANEXHOCTEN UMM TEXHUYECKUM
obcnyxvMBaHMeM yCTpoicTBa HeoBXOAMMO OTKIKYUTL ero ot
WCTO4YHMKA NUTaHUA.

e lIcnonb3yiTe TOMbKO WHCTPYMEHTbI
pekoMeHA0BaHHbIE NPON3BOAUTENEM.

e YbeguTecb, YTO pa3mepbl abpasvBHOrO W3Aenus COBMECTUMbI C
LWNMOBaNbHOM MaLUMHOW M YTO abpa3nBHOe M3aenve NoaxoauT K
WINUHAEN.

e YBeguTech, 4TO TUN 1 pa3Mep pe3bbbl aGpasvBHOTO U3AENNSI TOYHO
COOTBETCTBYIOT TUMY U pa3mepy pe3bbbl LNUHAENS.

. I'Iepe,q ncnonb3oBaHWEM nNpoBepbTe COCTOAHME AucKa. He
I/ICI10J'II>3yVITe AWNCKN C cKonamu, TpewnHaMmn Unm Kotopble mornu
ynacTb.

e [lepepn ucnonb3oBaHvem ybeautech, Y4To abpasvBHbI MaTepuan
npasunbHO ycTaHoBneH n 3aTaHYT, 3arem 3anyctute
LWNMGOBanbHy0 MaluHy 6e3 Harpy3ku B TeYeHWe He MeHee 1
MWHYTHI B Ge3onacHoM nonoxeHun. Ecnu  oBHapyXeHbl
3Ha4yUTesbHble BMGpaLU/II/I wnn Aapyrve HencnpaBHOCTH,
HeMe[neHHO OCTaHOBWUTE MalunHy W onpeaenute MNpUYnHy 3TUX
HeucnpaBHOCTEN.

e He ponyckalte COMPUKOCHOBEHWS KOHLUA LWNWHAENS C OHOM
OTBEPCTUS B YallKax, KOHycax WM 3arnylkax ¢ pe3bGoBbiMu
0TBEpPCTUAMU, NpeaHa3HaYeHHbIX ONA KpenneHnsa Ha wnuHaenax
CTaHKOB, NyTeM NPOBEPKN UX pa3MepoB 1 APYrMX COOTBETCTBYHOLLINX
AaHHbIX.

. an Mncnonb3oBaHMn aﬁpaaMBHle I/ISF[EJ'II/IVI C nepexogHvkamu nnu
BTynKamMu nonb3oBaTternb OOMKeH yﬁe,CLI/ITbCH, YTO NepexoaHuK unu
BTynKa He conpukacarTCA C NOBEPXHOCTbIO [*)J'IaHLla n 41O cuna
3axuMa obecneumBaeT [OCTATOYHY CWUMy BpalleHus, 4YToGbl
npefoTBpaTUTL NPOCKanb3blBaHNE abpPa3MBHOMO U3LENWS.

e Ecrm CbnaHLl,bI NOCTaBNAKTCA AN HECKOSNIbKUX TWUMNOB  UInn
pa3mepoB abpa3uBHbIX MaTepuanoB, Bcerga YcTaHaBruBaiTe
dnaHupl, COOTBETCTBYIOLME  UCMONb3yemMomy  abpasuBHOMY
marepwvany.

e U3Geraiite NpPsAMOro KOHTakTa ¢ paGquM WHCTPYMEHTOM BO BpeMsA
n nocne pa60T|>|, TaK Kak 3TO MOXeT NpuBeCTU K oxoram unn
nopesam.

. A6p63MBHbIe nsgenusa cneayet XpaHutb U 06paluan=cs| C HUMU C
OCTOPOXHOCTbO B cooTBeTCTBUA Cc pekoMeHgauusamMmmn
npoussoauTens.

UNM  NPUHAANEXHOCTH,

OnacHocTu Ha paGoyem mecTe

e CroTblkaHue, nockanb3biBaHMe W MajeHne MOryT MpuUBeCTU K
HECYaCTHLIM CryyasMm. Y6eauTech, YTO NOM He CKOMb3KWiA U He
CTaHeT CKOMb3kAM BO Bpemst paboTel. Y6eautech, u4TO
NHEBMATNYECKMIA LUNAHT He PAachofiokeH Tak, YTO MOXeT cTaTb
NPUYNHON CNOThIKAHNS.

e bByabTe OCTOpPOXHbI B HesHakomoi obcTaHoBke. MoryT ObiTh
CKPbITble OMAcHOCTH, Takue Kak 3MeKTpuYeckne NUHUM Unu apyrve

KOMMYHUKauuun.
e VIHCTPYMEHT He npeAHasHadyeH [AnNs  WUCMOMb3OBaHWS B
NoTeHUManbHO B3pbIBOOMACHbIX Ccpefax W He  3awuuaet

nonb3oBaTtensa OT NOpPaXKeHUA INEKTPUYECKUM TOKOM.



e YBegutech, YTO NOGNM3OCTU HET ANEKTPUYECKUX Kabeneli, ra3oBbix
Tpy6 wnu Apyrvx npeaMeToB, KOTOpble MOryT MpeAcTaBrsiTh
OMacHOCTb B Cy4ae NOBPEXAEHNsI.

OnacHoCTH, CBfi3aHHbIE C NbiNbIO U AbIMOM

* Bo Bpems paboTbl MOryT 06pa3oBbiBaTLCA OnacHas Mbiib U AbIM.
OHu oKa3biBaloT HeraTUBHOe BIMSHUE Ha 3[10pOBbE MoNb3oBaTens,
BbI3blBas 3a60neBaHNsA gblxaTenbHbIX MyTei, pak 1 NoBpexaeHNst
KOXW. ByapTe ocBegoMneHbl 06 3TUX ONACHOCTSX U MpUHUMaiTe
Mepbl Ans UX MUHUMU3aLIUN.

e [lpu oOuUEHKe PUCKOB CrieAyeT Y4uTbiBaTb BO3AEWCTBME Mbinu,
obpasyiowlerics B npouecce o6paboTkv W nonagatkowend B
OKpy>XXaloLLyto cpeay BO Bpems paboTbi.

e lcronb3yiiTe MHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C WHCTPYKUMEN MO
aKCryaTaumm, 4tobbl CBECTU K MUHUMYMY OGpa3oBaHue Mbinv U
Abima.

e BhbinyckHoe OTBepcTME AMNst BO3Ayxa AOMKHO ObiTb HanpaBneHo
Takum o6pa3om, 4ToBbl CBECTU K MAHUMYMY pacceuBaHue Mbinu 1
[AbiMa B OKpYXatoLLyto cpeay.

e KoHTponb BbIGPOCOB MbiMM M MapoB Yy WCTOYHWKa SIBRSETCS
npuoputeTHo 3agayei ans obecneveHns 6esonacHocTu Tpyaa.

e lcronb3yiiTe COOTBETCTBYIOLME CPeAcTBa AN yAaneHus,
YCTPaHeHUsl UNi HeUTpanu3aLmm Mbinv U AbiMa B COOTBETCTBUM C
pekoMeHJaUMsAMN NPON3BOANTENS.

* Buibupaiite nogxoasime paboyne MHCTPYMEHTbI U obcnyxuBaiiTe
VNN 3aMeHSANTE NX B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMMU, YTOBLI CBECTM
K MUHUMYMY 06pa3oBaHue Mbinm 1 gbiMa.

e McnonbayiiTe cpeacTsa 3allMTbl OPraHOB AblXaHWs B COOTBETCTBUM
C npaBunaMun TEXHUKWN 6e30MacHOCTH N OXpaHbl TPyAa.

e Pa6oTta c HekoTOpbIMW MaTepuanamu MPUBOAWT K BblAENEHMIo
NbiNV 1 NapoB, KOTOPbIE MOTYT CO3aBaTh B3PbIBOOMACHYIO Cpeay.

OnacHocTb Wwyma

* Bo3geiicTBME BbICOKUX YPOBHEN LLIYMa MOXET BbI3BaTb NMOCTOSHHYIO
1 HeobpaTuMylo NoTeplo cryxa WU Apyrve npobnembl, Takue kak
TUHHWUTYC (3BOH, ryAeH1e, CBUCT UK ryn B yLuax).

e KpaiiHe BaXHO OLIEHUTb PUCKW U NPUHATL COOTBETCTBYIOLLME MEPbI
MO KOHTPOIO 3TUX ONAacHOCTEN.

. Cne,qyeT ncnonb3oBaTtb MeTOoAbl NpeaoTBpalleHns Ype3mMepHoro
wyma, Takue Kak 3ByKonornowiawowme martepuansl unu gpyrue
MeTofbl, npegoTepaljalime  «3BOH»  obpabaTbiBaemMoro
marepuana.

e lcnonb3yiiTe cpeAacTBa 3awWuTbl Cnyxa B COOTBETCTBUM C
npaBunamn TexHWk1 6€30nacHOCTM 1 oxpaHbl Tpyaa.

e licnonb3yiiTe WHCTPYMEHT B COOTBETCTBUW C WHCTPYKUMEW Mo
aKcnnyaTauum, YTobbl CBECTM LLYM K MUHUMYMY.

. C60PK8 U UCnosib3oBaHue pa6ouwx WHCTPYMEHTOB B COOTBETCTBUN
Cc I/IHCprKLll/IeI?I Mo 3Kcnnyatauuu Ans MMHUMmM3auuu wyma.

. MCI‘IOI‘IbByI?ITe rnywuTens, eCnn oOH MeeTCs.

Pucku, cBA3aHHble ¢ BUGpauuen

« BospgelicTBre BUGpaLMM MOXET BbI3BaTb ULLEMUIO PYK W NasbLEB, a
TaKke NoBpexaeHne HepBoB.

o [lpu paGoTe B XONOAHBIX YCMOBUSX OAEBaNTeCh TEMNMO W AepXuTe
PYKU B TENME U CyXOCTH.

e Ecrnu Bbl MouvyBCTBOBaNM nokarbiBaHWe, OHemeHue, Gomnb unn
nobrnefHeHUe KOXU Ha pykax, npekpatute paboTty u obpaTtuTech k
CBOEMY PYKOBOAMUTEIO 1 Bpauy.

e lcronb3yiiTe MHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C WHCTPYKUMEN MO
JKCMyaTaLumm, YTobbl CBECTY BUGPALIMIO K MUHUMYMY.

e He ponyckaiite BUGpaLumn MHCTpyMeHTa npu paboTte ¢ Aetansmu,
Tak Kak 9TO MOXeT MpPUBECTU K 3HAYUTENbHOMY YBENMYEHUIO
Bubpauun.

* Beblbupaiite, obcnyxuBaiite n 3aMeHsNTe pacxodHble MaTepuans!
unn paboyne MHCTPYMEHTbI B COOTBETCTBUM C peKoMeHZaLusiMn
VHCTPYKUMM MO 3KCMTyaTauuu, YTobbl NpefoTBpaTUTh HEHYXHOe
yBEMnuUeHne ypoBHs BUGpaLmu.

e [lo BO3MOXHOCTW NoAAepxuBaiTe BeC WHCTPYMEHTA C MOMOLLbIO
NOACTaBKM, HATSXKUTENS WU NPOTUBOBECaA.

e [lepxuTe WHCTPYMEHT KPEemnko, HO C YMEPEHHOW CWroW, YToObI
obecneuntb  GesonacHyto  paGoTy. Ype3mepHoe  cxaTue
yBEnuuMBaeT puck BUGpaLnu.

e Vcnonbayiite GymaxHble MOMOTEHUA, €CAM OHM MOCTaBMAKTCS
BMecTe C abpasvBHbLIM NPOAYKTOM.

[ononHutenbHble NpaBuna 6e30MacHOCTV ANA MHeBMaTUYeCKUX

VHCTPYMEHTOB

e CxaTblil BO34YX MOXET NPUYMHUTL CEpbe3HbIN yLlepb.

* Bcerga oTknoyanTe nogady Bo3gyxa U OTCOEAUHSIATE YCTPOMNCTBO
OT UCTOYHMKA MUTaHMS, KOrAa OHO He UCMONb3yeTcs, a Takke npu
3amMeHe  MNPUHAANEeXHOCTe U BbINOMHEHUN  TEXHUYECKOro
obcnyxvBaHus.
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e Hwukorga He HanpaBnsiTe MOTOK BO3Ayxa Ha cebs unu Apyrux
noge.

e [lHeBMaTM4eckue LINAHIM NOA  [JaBMEHWeM  NpeacTaBnsioT
cepbesHylo onacHocTb. Bcerga ybexpantech, 4TO WnaHM U
COEAVHEHUS He MOBPEXAEHbI.

e HanpaBnsiiTe XonogHbI BO34yX B CTOPOHY OT PyK.

o [py UCNonNb3oBaHWM 3aXKUMHbIX MyT He 3abblBaiiTe UCNONb30BaTh
COOTBETCTBYIOLME (hUKCATOPbI, 4TOOLI NPeAoTBPaTUTL CryyaiitHoe
oTcoeauHeHue.

e Hukoraa He npesblllaiiTe MakcMMasbHO AOMYCTUMOE JaBrieHue.

Hwkoraa He nepeHocUTE YCTPOWCTBO 3a LUNaH.

OMUCAHME NCMNONb3YEMbIX MMKTOrPAMM

5 ) |®®

1 2 3 4 5

2

1. MpounTaiiTe MHCTPYKLMIO MO SKCNyaTauum u cneaywre
cofepxallmMcs B Hell npeaynpexaeHnsm u mepam 6esonacHocTtu!
2. Vicnone3yiite cpeAcTBa MHAMBMAYANbHOW 3aLUMUTBI (3aLUUTHBIE OYKM,
HayLLHWKK1, pecnypaTtopbl).

3. Vicnonb3yiite cpeAcTBa UHANBUAYaNbHOW 3alnTbl (3aLUUTHbIE
nepuatkm).

4. BawuiainTte oT JOXASA.

5. He gonyckaiite aeTeii K MHCTPYMEHTY.

6. MepepabaTbiBaiTe.

7. He BbibpacbiBaTb BMECTe C ObITOBbIMM OTXOAaMU.

8. 3Hak cepTudmkaumm EAC.

9. 3HaK cepTUVKaLMmN ANs YKPAUHCKOTO pblHKa

OMUCAHUE rPA®UYECKUX INEMEHTOB

KOMMOHEHTbI YCTPOUCTBA Puc. A
Kpbiwka

BWHT kpennenuns avcka

Kypok 3anycka/ocTaHoBKM
Kopnyc/pyuka
BospnyxozabopHuk
CrieuyanbHbIn Koy
LLlecTurpaHHbIi Koy
BbiCTpOpasbemMHoe coeanHeHe
MacneHka

10. fononHuTensHas pyyka

CXEMA YCTAHOBKMW Puc. B

1. MopknioyeHne K YCTPOWCTBY (He MCMonb3yiiTe GbiCTPOpa3bemHble
coeauHnTenn)

. Hanpasnstowuii wnaxr

. CoeimHuTenb

. MHeBMaTUYECKNin WnaHr

. BbICTpOpasbeMHoe coenHeHe
. Hunnens

. CMa3o4Hoe yCTpOonNCTBO

. PenykTop aaBneHus

. BoapyLuHbli douneTp

10. Cuctema yaaneHus snarm

11. UcTouHwnk Bo3ayxa

MOAKMIOYEHUE K CETU CXKATbIX BO3AYXA

e YcraHoBuTe coeauHuTenb (MydTy) Ha KoHel rmbkoro wwinaHra n
3aTAHUTE ero rae4HbIM KIo4oM.

e [oacoeanHute  GbICTpOpa3beMHOE COeAvHeHWe (mpopaeTcs
OTAeNnbHO) K pa3bemy. OTO TMONE3HbIi KOMMOHEHT, KOTOpbIn
no3eonseT 6bICTPO NOACOEANHATL K TMBKOMY LUNaHry Lenbin psa
NHEBMAaTNYECKMX YCTPONCTB.

e [HeBMaTU4eckas wnucosanbHas
MCMOb30BaHMIO.

MAPKWPOBKA HA YCTPOWCTBE
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NPEAHA3HAYEHUE

MHeBMaTUYECKNiA pe3ak NpeaHasHayYeH Ans pe3kn MeTanInyeckmx
311eMeHTOB M APYTUX MaTepuaros, npegHa3HaveHHbIX Ans o6paboTku
MHEBMaTNYECKVMN UHCTPYMEHTaMU, C UCTIONb30BAHUEM PEXYLLMX
AVCKOB AnameTpom 3 Aronma.

YcTpoiicTBO paboTaeT OT CxaToro Bo3ayxa v npefHasHayeHo ans
npodeccroHanbLHOro U NoynpotheccMOHansLHOro UCMoNb30BaHUS B
MacTepCKuX, CEPBUCHBIX LIEHTPaXx 1 Ha NMPOMBILLMEHHbIX
npeanpuaTUsIX.

3anpellaeTcs UCMOMb3oBaTh MHCTPYMEHT He MO Ha3HaueHuto, B
YaCTHOCTU ANst WndoBaHwsi, paboTbl 6e3 orpaxaeHust unm ¢
UCKamMu, He MoAXOASILLMMY ATst CKOPOCTY BpaLLieHWs yCTPOCTBa.
NMHEBMATUYECKAA CUCTEMA

Mpumep nHeBMAaTUYeCKoW CUCTEMbI MUTAHWSI MokasaH Ha puc. B.
Paboyee paBneHvie He JomkHO npesbiwath 6,3 H6ap. VcnonbaoBaHue
6oree BbICOKOro paboyero JaBneHUs MOXET MPUBECTM K MOBPEXAEHUIO
YCTpOIICTBA M cO3[aTh OMacHOCTb A onepaTopa.

Y6eoutech, 4TO BO3AyX, MOAABAEMbIA K YCTPOWCTBY, YUCTbLIA U CYXOM.
Mepea noaknioYeHMEM  MHEBMATAYECKYld CUCTeMy  Heobxoaumo
ocylWwnTb. PerynspHo ocyllaiTe cucteMy U NpoBepsnTe COCTOSIHWE
dunbTpa. YCTPOWCTBO CrneayeT UCMoNnb3oBaTb B COMETaHWM CO
CMa304HbIM YCTPOWNCTBOM, BCTPOEHHbBIM B CUCTEMY.

LnndoBarnbHas MalLMHa NOAKIIOHAETCs K CUCTEME Yepes coeuHeHe
1/4". MUHUManbHBIA BHYTPEHHUA AMameTp MHEeBMAaTWYecKoro LunaHra
cocrasnsieT 10 MM (3/8"). YcTaHOBKa [oImKHa BKIMtOYaTh B ce6s1 BUOAUMbI
1 [OCTYNHbIN NPeAOXPaHUTESbHbIN BbIKIOYaTeb.

OKCMNYATALUMA YCTPOUCTBA

BkrnioyeHue/BbIKIIOYEHNE

Mepen peskon OTMETbTE MeECTO pesa Ha 3aroToBke. [lepxuTe pesak
obeymMn pykamy Tak, YTOObl GonbluvMe nanblbl HaxoAunWCb Ha
duKcupylolwemM pbldare M pblbare  Bblknodatens. [Ons  3anycka
YCTPOWCTBA HaXMUTE Ha (UKCATOpP, OAHOBPEMEHHO HaxuMas Ha
BblK/toYaTens. He npracaﬁTer K 3aroToBke, noka nessme He JOCTUrHeT
HY>XHOW CKOPOCTH.

Pe3ka

Kak Tonbko nessue AOCTUTHET CKOPOCTWU, OCTOPOXHO W MeaNneHHO
NPUKOCHUTECb ero Kpaem K 3aroToBKe. Bo Bpems paﬁOTbI npmnaraﬁTe
paBHOMepHOe, ymepeHHoe AaBneHve. Pyuka Ha BO3ayxo3aGopHuke
CIYXWUT ANA PeryrimpoBKM MakcvmarnbHOW CKOPOCTU. He neperpyxaiite
WHCTPYMEHT. 310 MOXeET NPUBECTU K 3aKNMNHNBAHUIO NN MOBPEXAEHUIO
ycTpoWcTBa W nNpeacTaBnseT oOnacHocTb AnA  onepatopa. [locne
OKOH4YaHus paﬁom obsasatensHo oTcoeagnHuTe yCTpOVICTBO OT UCTOYHMKA
BO3/yXa, YTOGbI NPeoTBPaTUTL CryyaiiHbIA 3anyck.

3ameHa gucka
HMCK 3aMeHsAeTCsd nyTeM OTBUHYMBaHUA KPEMNeXHOro BUHTa (2) npu
yaepXaHu1 Bana rae4HbIM KrioHom (6).

YCTPAHEHWE HEUCIPABHOCTEWN

[MoMVMMO MOBPEXOEHUA WM M3HOCA, HA MPOW3BOAUTENBHOCTE MOTYT
HEeraTMBHO BVATbL U Jpyrve d)aKTOpbl, Takne Kak nroxoe COCTosiHue
NMHEeBMaTWNYeCKO CUCTEMBI (MOBPEX/AEHNS, 3aCOPEHne, yTeuka unv Bnara
). Mpobnembl MoOryT GbiTb BbI3BaHbl TaKKe 3arpsisHEHWEM YCTpoWCTBa
M36bITOYHBIM KOSIMYECTBOM MbInu U npoayKkToB a6p63I/IBHOI'0 naHoca. Mo
aToM npuynHe BaXKHO NogaepxuveaTtb yCTpOVICTBO B 4MucToTe.

OBCINYXXUBAHUE U XPAHEHUE

[ins npoanexns cpoka Cryx6bl UHCTPYMEHTa ero CrnedyeT perynsipHo
4ncTUTL. Mocne KaXaoro MCMONb30BaHKS YCTPOWCTBO CrieayeT OuMLLaTh,
npoTMpasl ero Cyxol TKaHbto. He wucronbayiite pacTBOpUTENW MMM
BELLECTBA, KOTOPbIE MOTYT BbI3BaTb KOPPO3UIO KOMMOHEHTOB YCTPOMCTBA.
MexaHuam crieyeT cmasbiBaTb C MOMOLLIO CMa304HOTO YCTPOMCTBA,
BXOASILLET0 B COCT@B MHEBMATUYECKON CUCTEMbI MWUTaHUS. YPOBEHb
macra B CMa3o4HOM YCTPOVCTBE CriedyeT PerynsipHo MpoBEPsiTb U Npu
HeobXxoauMocCTy gonueaTb. ECiv CMasouHOrO YCTPOMCTBA HET, MOXHO
MPOBECTY MPAMYI0 CMa3Ky, HAHECS HECKOIBKO Karnerb MHEBMATUHECKOTo
macra Ha Bo3ayx03aGOopHUK Nepez 3anyckoM ycTporicTaa. Mocne cmMasku
YCTPOUCTBA B  TEYEHUE MEPBbIX HECKOMbKUX  CEeKyHA — Yepes
BO3/yXOBbIMyCKHOE OTBEPCTUE MOTYT BLIXOAWUTL Kanmv macna. B atom
cryqae HeoGXOAMMO BPEMEHHO 3aKPEMUTL Ero, HanpUMEp, C MOMOLLbIO
nonoTeHua. [na cMasku MexaHuama CcrieflyeT WCMOMnb30BaThb TOMbKO
nHeBMaTMYeckMe Macna. Mcnonb3oBaHue ApYrux TWMOB Macrna unu
OTCYTCTBME CMa3Ku MEXaHWU3Ma COKPaLL@eT CPOK CryxOGbl U NPUBOAWT K
MOBPEXAEHNIO UHCTPYMEHTA.
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Bce  peMOHTHble — paboTbl  [OMKHbI  BbIMOMHSATHCS  TOSBKO
YMOMTHOMOYEHHBIM NEepCOHarNoM Yepes aBTOPWU3OBAHHbBI CEPBUCHbIN
LeHTP.

TEXHWYECKUE JAHHbIE
MapameTp 3HaueHue
MakcumanbHoe paboyee aaBneHve 8 bap
MakcumManbHasi CkopoCTb XONOCTOro xoda 18 000 muH™*
[lnameTp NOAKIIOYEHMs! K BO3AYLLUHOMY 1/4
VCTOYHUKY

14-023 ykasblBaeT kak TUn, Tak 1 06o3Ha4YeHne ycTporcTea

OAHHbBIE O LUYME U BUBPALIUU

ypOBeHb 3BYKOBOro AasneHus
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU
3HayeHne ycKopeHust
BuGpauum

Lpa = 90 aB(A) K= 3 AB(A)
Lwa = 101 gB(A) K= 3 AB(A)
an =1,2m/c? K=1,5wm/c?

WHdopmauus o wyme n BuGpaumn

Lym, wu3ny4aembli  yCTPOWCTBOM, OMUCbIBAETCS  CreayloLmMmn
nokasaTensiMu: ypoBeHb W3Jly4aemoro 3BYKOBOrO AaBrieHust Lpa w
YpOBEHb 3BYKOBOMN MoOLWHOCTU Lwa (roe K obosHauaeT norpelHocTb
namepeHust). Bubpauun, usnyyaemble YCTPOMCTBOM, OMNUCHIBAKOTCS
3HaYeHneMm yckopeHus Bubpauum an (rae K o6osHayaeT norpelHocTb
n3mepeHus).

Cnepylolie 3HauveHusi, NpUBEAEHHble B [JaHHOM PYKOBOACTBE!
YPOBEHb M3My4Yaemoro 3ByKOBOrO [JaBrneHus Lpa , YPOBEHb
N3Mly4aeMoil 3BYKOBOW MOLIHOCTM Lwa ¥ 3HAYeHWe YcKopeHus
BuGpauun an 6binn M3mepeHbl B cootBeTcTBUM ¢ EN ISO 11148-7.
YkasaHHbI ypoBeHb BMOGpPALMM an  MOXET WUCMoNb3oBaThCs Ars
CpaBHEHUs! YCTPOWCTB U 41151 NPeABapUTENbHOM OLIEHKW BO3AENCTBUS
BuGpauun.

YkasaHHbI ypoBEHb BUOpaLMK SBNSIeTCA penpe3eHTaTUBHBIM TOSbKO
ANsi OCHOBHbIX MPUMeHeHW ycTpoiicTea. Ecnm  yctpoiictBo
ucrnonb3yeTcs ANs ApYrMX  LUened unu ¢ ApyruMu  pabounmmn
WHCTPYMEHTaMW,  ypoBeHb  BWOGpaLMM  MOXET  U3MEHUTbCS.
HepocraTouHoe wnu HeperynsipHoe TexHudeckoe o6cnyxuBaHue
ycTpoiicTBa npvBeaeT K Gonee BbICOKOMY YPOBHIO Bubpauuu.
YkazaHHble BbILIE MPUYMHBI MOTYT YBENUYNTL BO3AEVCTBME BUGpaLum
B TeuyeHue Bcero paboyero nepuoaa.

[Ons TOYHOM OLEHKM BO3OAEWCTBUA BUOpauuM Heo6xoAUMO
yuuTbIBaTb NepuoAbl, KOrAa YCTPOMCTBO BbIKMIOYEHO WU
BKITIOYEHO, HO He Ucnonb3yeTcs Ansa pabotkl. Mocne TwarensHon
oLeHKM Bcex ¢hakTopoB obluee Bo3feicTBME BUOpaLUM MoxeT
6bITb 3HAYUTENBHO HUXE.

[ins 3awwWTbl Nonb3oBaTens oT BO3AeicTBMS BUGpauumn Heobxoanmo
NPUHATL  JOMONHUTENbHbIE Mepbl  ©e30onacHoCTW, Takue  Kak:
perynsipHoe TexHW4Yeckoe OBCMyXvBaHWe YCTpoiCTBa U paboumx
VHCTPYMEHTOB, obecrneyeHne apeksaTHOW TemnepaTypbl PyK W
npaBunbHas opraHusauus paboTbi.

3ALLIUTA OKPYXXAIOLLIEW CPEAbI

Y MpoayKTel He criefyeT BbIGPackiBaTh BMECTE C GbITOBLIMU OTXOAAMM,
a crneayeT OTNPaBnsTe Ha YTUNW3aUWIO B COOTBETCTBYIOLIME
yupexaeHus. WHdopmaumio 06 yTUNM3auuM MOXHO NONyunTb Y
~ | |[npopaBua npoaykta MnM B MeCTHbIX  OpraHax  BNacTu.
Wcronb3oBaHHoe 060pyA0BaHNe COAEPXUT BeLLecTsa, KoTopble He
ABNSIOTCH IKOMOMMUECKN HelTpanbHeiMU. OGopy/oBaHMe, KoTopoe
He nofBepraeTcs nepepaGoTke, NPEACTaBNSET NOTEHUNANbBHYIO
Yrpo3y Ans OkpYXaioLLel Cpefibl U 310POBbS Yernoseka.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa c
3aperucTpupoBaHHbIM ocrcom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee: «GTX Poland»)
HacTOsALMM cooGLIAET, UTO BCe aBTOPCKUE NPaBa Ha COAEPXaHe JaHHOro PyKOBOACTBa
(nanee: «PykoBOACTBO»), BKMIOYasi, CPeAu Mpodero, ero TekcT, oTorpacum,
[AvarpamMbl, YEPTEXH, a Taloke ero CocTas, MpUHaANexaT uckounTensHo GTX Poland
W 3alMLLEHbl 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3akoHoM OT 4 cespans 1994 roga o6
aBTOPCKOM MpaBe U CMeXHbIX Npasax (T. e. XKypHan 3akoHos 2006 Ne 90, nyHkT 631, ¢
nonpaekamy). KonupoeaHue, obpaboTka, nNy6nukauMsi WM U3MEHeHWe BCero
PyKkoBOACTBa UNM MKOGOTO U3 €ro 3MEMEHTOB B KOMMEPYECKUX Liensx 6e3 MMCbMEHHOro
cornacust GTX Poland cTporo 3anpeLueHbl 1 MOryT NoBreyb 3a coBoi rpaxaaHckyto 1
YTOMOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

. (cs)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

Pneumaticka rezacka
14-023

Pred instalaci, provozem, opravou, udrzbou nebo vyménou
pfislusenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneumatického nastroje si
prectéte a pochopte bezpeénostni pokyny, protoze existuje mnoho
nebezpeéi. Nedodrzeni téchto pokynd muze mit za nasledek vazné
zranéni. Instalace, sefizovani a montdZz pneumatickych nastroji smi
provadét pouze kvalifikovany a proskoleny personal. Pneumatické naradi



neupravujte. Upravy mohou sniZit Géinnost a bezpeénost a zvysit riziko
pro obsluhu naradi. Bezpe&nostni pokyny nevyhazuijte; musi byt predany
obsluze naradi. Poskozené pneumatické naradi nepouzivejte.
Zkontrolujte, zda nafadi ma vSechna oznaceni pozadovana normou I1ISO
11148. Pokud je tfeba oznaceni vyménit, obsluha nebo zaméstnavatel by
se méli obratit na vyrobce naradi.

Rizika spojena s ulomky

e Poskozeni obrobku, pfislusenstvi nebo dokonce samotného
nastroje muze zplsobit odletovani Ulomku vysokou rychlosti.

e Béhem provozu je nutné vzdy nosit ochranné bryle odolné proti
narazu.

* Zajistéte, aby byl obrobek pevné upnut.

* Zajistéte, aby byl pracovni nastroj bezpeéné pfipevnén k brusce.

e Zajistéte, aby jmenovita rychlost uvedena na pracovnim nastroji
neprekro€ila jmenovitou rychlost vietena.

« Ujistéte se, Ze je ochranny kryt na svém misté, v dobrém stavu a
spravné nasazeny; stav ochranného krytu pravidelné kontrolujte.

e Pravidelné kontrolujte, zda otacky uhlové brusky nepfekraduji
hodnotu uvedenou na zafizeni. Kontrola otacek by méla byt
provadéna bez nasazeného brusného nastroje a v souladu s pokyny
vyrobce.

e Zkontrolujte, zda jsou pfiruby pouzivany v souladu se specifikacemi
vyrobce a zda jsou v dobrém stavu, tj. bez prasklin nebo otfept a
rovné.

e Zkontrolujte, zda vieteno a zavity vietena nejsou poSkozené nebo
opotfebované.

e Zajistéte, aby jiskry a
nepfedstavovaly nebezpedi.

e Pred vyménou brusného materidlu a provadénim udrzby odpojte
brusku od zdroje napajeni.

Nebezpeci zachyceni

e Volny odév, Sperky, vlasy, rukavice atd. mohou byt vtazeny do
nastroje, coz muze vést k uskrceni, feznym ranam nebo trznym
ranam. Budte velmi opatrni.

tlomky vznikajici pfi  pouZivani

Nebezpeci souvisejici s praci

e Vyhnéte se kontaktu s rotujicim vietenem a vlozenym nastrojem,
abyste pfedesli pofezani rukou a jinych ¢asti téla.

e Pouzivani nastroje muze vystavit ruce obsluhy nebezpeci, jako je
rozdrceni, naraz, pofezani, odér a popaleni. Noste vhodné rukavice,
abyste chranili své ruce.

e Obsluha a udrzbarsky personal by méli byt fyzicky schopni
zvladnout velikost, hmotnost a vykon nastroje.

e Nastroj drzte spravné. Budte pfipraveni odolat normalnim nebo
neocekavanym pohybum a méjte vzdy volné obé ruce. Udrzujte
rovnovahu a bezpeény postoj.

* V pfipadé vypadku proudu uvolnéte tlak na spoustéci a zastavovaci
zatizeni.

* Pouzivejte pouze maziva doporuéena vyrobcem.

e Noste ochranné bryle a doporu€uje se nosit vhodné rukavice a
ochranny odév.

e P¥i praci nad vyskou hlavy noste ochrannou helmu.

« P¥i Fezani obrobku jej podeprete tak, aby Sitka mezery zustala po
celou dobu operace konstantni nebo se zvétSovala.

* Pokud se brusny produkt zasekne v fezné mezefe, vypnéte brusku
a opatrné uvolnéte kotou€. Pred pokraovanim v praci zkontrolujte,
zda je kotou¢ stale spravné upevnén a neposkozen.

* Brusné kotouce a fezné kotouce by se nemély pouzivat pro bo¢ni
brouseni. (Vyjimka: brusné kotouce uréené pro boéni brouseni).
Brusky by se nemély pouzivat nad maximalni obvodovou rychlosti
brusného prostfedku.

e Obsluha by méla zajistit, aby se v blizkosti nenachazely zadné
osoby.

« Je tfeba nosit osobni ochranné pomticky, jako jsou vhodné rukavice,
zastéra a helma.

e Jiskry vznikajici pfi brouseni mohou zapalit odév a zpusobit vazné
popaleniny. Zajistéte, aby jiskry nepadaly na odév. Noste
ohnivzdorny odév a méjte po ruce kbelik s vodou.

Rizika spojena s opakovanymi pohyby

o Dlouhodobé pouzivani nastroje muze zplsobit Unavu a nepohodli v
rukou, pazich, krku nebo jinych ¢astech téla.

e Udrzujte pohodinou, bezpeénou a stabilni polohu a vyhybejte se
nevhodnym poloham téla. Pravidelné mérite polohu, abyste predesli
unavé.

e Pokud pocitujete dlouhodobé, znepokojivé pfiznaky, jako je
nepohodli, bolest, kfe€e, brnéni, necitlivost, paleni nebo ztuhlost v
jakékoli ¢asti téla, neignorujte je. Obsluha by méla konzultovat
lékafe bud’ sama, nebo prostfednictvim svého zaméstnavatele.
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Nebezpedi spojené s prislusenstvim

e Pred vymeénou pfislusenstvi nebo udrzbou zafizeni je nutné zafizeni
odpojit od napajeni.

e Pouzivejte pouze
vyrobcem.

o Ujistéte se, Ze rozméry brusného prostredku jsou kompatibilni s
bruskou a Ze brusny prostfedek pasuje na vieteno.

e Ujistéte se, Ze typ a velikost zavitu brusného prostfedku presné
odpovida typu a velikosti zavitu vietena.

e Pred pouzitim zkontrolujte stav kotouce. Nepouzivejte kotouce,
které jsou odstipnuté, prasklé nebo které mohly spadnout.

* Pred pouzitim se ujistéte, Ze je brusny material spravné namontovan
a utazen, a poté nechte brusku bézet bez zatizeni po dobu alespori
1 minuty v bezpecné poloze. Pokud zjistite vyrazné vibrace nebo
jiné zavady, okamzité zastavte stroj a zjistéte pficinu téchto zavad.

e Zabrarite tomu, aby se konec vietena dotykal dna otvoru v miskach,
kuzelech nebo zatkach se zavitovymi otvory uréenymi k montazi na
vietena strojd, a to kontrolou jejich rozmérd a dalSich relevantnich
udaju.

e P¥i pouziti brusnych produkti s redukénimi adaptéry nebo pouzdry
by mél uzivatel zajistit, aby se adaptér nebo pouzdro nedotykaly
povrchu pfiruby a aby upinaci sila poskytovala dostate¢nou rotaéni
silu, aby se zabranilo prokluzu brusného produktu.

e Pokud jsou pfiruby dodavany pro nékolik typt nebo velikosti brusiv,
vzdy namontujte pfiruby vhodné pro pouzité brusivo.

e Béhem prace a po ni se vyhybejte pfimému kontaktu s pracovnim
nastrojem, protoze by mohlo dojit k popaleni nebo pofezani.

e Brusné vyrobky by mély byt skladovany a manipulovany s nimi
opatrné v souladu s doporuc¢enimi vyrobce.

Nebezpeci na pracovisti

e Zakopnuti, uklouznuti a pad mohou zpUsobit nehody. Zajistéte, aby
podlaha nebyla kluzka nebo aby se béhem provozu nestala kluzkou.
Zaijistéte, aby pneumaticka hadice nebyla umisténa tak, aby mohla
zpusobit zakopnuti.

e V neznamém prostredi postupujte opatrné. Mohou zde byt skryta
nebezpedi, jako jsou elektrické vedeni nebo jiné inZzenyrské sité.

« Naradi neni ur€eno pro pouziti v prostfedi s nebezpecim vybuchu a
nechrani uzivatele pfed urazem elektrickym proudem.

e Ujistéte se, Zze v okoli nejsou zadné elektrické kabely, plynové
potrubi nebo jiné predméty, které by mohly v pfipadé poskozeni
predstavovat nebezpeci.

nastroje nebo prisluSenstvi doporucené

Nebezpeéi spojené s prachem a vypary

e Béhem provozu muze dochazet ke vzniku nebezpeéného prachu a
vyparu. Ty maji negativni vliv na zdravi uzivatele a mohou zpusobit
onemocnéni dychacich cest, rakovinu a poskozeni kize. Budte si
téchto nebezpeci védomi a pfijméte opatieni k jejich minimalizaci.

e PFi posuzovani rizik je tfeba predpokladat vystaveni prachu
vznikajicimu bé&hem obrabéni a pfenasenému z okoli béhem
provozu.

e PouzZivejte nastroj v souladu s navodem k obsluze, aby se
minimalizovalo vytvareni prachu a vypar(.

e Vystup vzduchu by mél byt nasmérovan tak, aby se minimalizovalo
Sifeni prachu a vypard do okoli.

« Kontrola emisi prachu a vypart u zdroje je prioritou pfi zajistovani
bezpecnosti prace.

e Pouzivejte vhodné prostfedky pro odsavani, odstrafiovani nebo
neutralizaci prachu a vypart v souladu s doporu¢enimi vyrobce.

e Vyberte vhodné pracovni nastroje a udrzujte je nebo vyménujte v
souladu s pokyny, abyste minimalizovali tvorbu prachu a vypar(.

e Pouzivejte ochranu dychacich cest v souladu s predpisy o
bezpecnosti a ochrané zdravi.

e Prace s urcitymi materialy zpisobuje emise prachu a vypard, které
mohou vést k vybusnému prostiedi.

Nebezpeci hluku

e Vystaveni vysokym hladindm hluku mlze zplsobit trvalou a
nevratnou ztratu sluchu a dalSi problémy, jako je tinnitus (zvonéni,
bzuceni, piskani nebo huéeni v usich).

* Je nezbytné posoudit rizika a zavést vhodna kontrolni opatfeni pro
tyto nebezpedi.

« Je tfeba pouzivat metody k prevenci nadmérného hluku, jako jsou
zvukové izolaéni materialy nebo jiné metody k prevenci ,zvonéni*
zpracovavaného materialu.

e Pouzivejte ochranu sluchu v souladu s predpisy o bezpecnosti a
ochrané zdravi.

e Pouzivejte nastroj v souladu s navodem k obsluze, abyste
minimalizovali hluk.

e Montujte a pouzivejte pracovni nastroje v souladu s navodem k
obsluze, aby se minimalizoval hluk.



* Pokud je k dispozici, pouzivejte tlumi¢ hluku.

Rizika spojena s vibracemi

e Vystaveni vibracim mize zplsobit ischemii rukou a prsti a
poskozeni nervd.

e P¥ipraci v chladnych podminkach se teple obléknéte a udrzujte ruce
v teple a suchu.

e Pokud pocitite brnéni, necitlivost, bolest nebo zblednuti kiize na
rukou, prestarite pracovat a poradte se se svym nadfizenym a
lékarem.

e Pouzivejte nastroj v souladu s navodem k obsluze, abyste
minimalizovali vibrace.

e Nenechte nastroj vibrovat pfi praci na soucasti, protoze to muze
zpusobit vyrazné zvySeni vibraci.

* Vybirejte, udrzujte a vymeénuijte spotfebni material nebo pracovni
nastroje v souladu s doporu¢enimi v navodu k obsluze, abyste
zabranili zbyte€nému zvyseni Grovné vibraci.

e Pokud je to mozné, podepfete hmotnost nastroje stojanem,
napinakem nebo protizavazim.

e Naradi drzte pevné, ale s pfiméfenou silou, aby byl zajistén
bezpecny provoz. Nadmeérny stisk zvysuje riziko vibraci.

e Pouzivejte papirové rucéniky, pokud jsou dodavany s brusnym
produktem.

DalSi bezpecnostni predpisy pro pneumatické nastroje

e Stlaceny vzduch muze zplsobit vazné poskozeni.

* Vzdy vypnéte pfivod vzduchu a odpojte zafizeni od zdroje napajeni,
kdyz jej nepouzivate, vyménujete pfisluSenstvi nebo provadite
udrzbu.

* Nikdy nesmérujte proud vzduchu na sebe ani na jiné osoby.

* Tlakové pneumatické hadice predstavuji vazné nebezpedi. Vzdy se
ujistéte, Ze hadice a pfipojeni nejsou poSkozené.

e Chladny vzduch sméfujte mimo své ruce.

e Pii pouzivani klestovych spojek nezapomefite pouzit vhodné
zamky, aby nedo$lo k ndahodnému odpojeni.

« Nikdy neprekracujte maximalni pfipustny tlak.

« Nikdy zafizeni nenoste za hadici.

POPIS POUZITYCH PIKTOGRAMU
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1. Pfectéte si navod k obsluze a dodrzujte varovani a bezpe¢nostni
opatfeni v ném uvedena!

2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, chrani¢e
sluchu, protiprachové masky).

3. Pouzivejte osobni ochranné prostredky (ochranné rukavice).

4. Chrarite pred destém.

5. Udrzujte déti v bezpecné vzdalenosti od nastroje.

6. Recyklujte.

7. Nevyhazujte do doméaciho odpadu.

8. Certifikacni znacka EAC.

9. Certifikacni znacka ukrajinského trhu

POPIS GRAFICKYCH PRVKU

SOUCASTI ZARIZENI Obr. A
1. Kryt

2. Sroub pro upevnéni disku

. Spoust Start/Stop

. Pouzdro/rukojet

. Vstup vzduchu

. Specidlni kli¢

. Imbusovy kli¢

. Rychlospojka

. Olejnicka

10. Dodate¢na rukojet
SCHEMA INSTALACE Obr. B
1. Pfipojeni k zafizeni (nepouzivejte rychlospojky)
2. Vodici hadice

3. Konektor

4. Pneumaticka hadice

5. Rychlospojka

©oo~NO AW
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6. Nippl

7. Maznice

8. Redukeni ventil

9. Vzduchovy filtr

10. Systém odstrariovani vihkosti
11. Zdroj vzduchu

PRIPOJENI K SiTI STLACENEHO VZDUCHU

« Na konec ohebné hadice nasadte konektor (spojku) a utdhnéte jej
klicem.

« Pripojte rychlospojku (prodava se samostatné) ke konektoru. Jedna
se o uzitecnou soucast, ktera umoznuje rychlé pfipojeni celé Fady
pneumatickych zafizeni k ohebné hadici.

e Pneumaticka bruska je nyni pfipravena k pouziti.

OZNACENI NA ZARIZENi

Uu

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR - rok vyroby

MM - mésic vyroby

Y -dopliikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dopliikové oznaceni
URCENE POUZITI

Pneumaticka fezacka je uréena k fezani kovovych prvkd a jinych
materialt uréenych ke zpracovani pneumatickymi nastroji pomoci
fezacich kotouc¢t o priméru 3".

Zatizeni je pohanéno stlaenym vzduchem a je uréeno pro
profesionalni a poloprofesionalni pouziti v dilnach, servisnich centrech
a prumyslovych zavodech.

Je zakazano pouzivat nastroj k jinym G¢elim, nez k jakym je urcen,
zejména k brouseni, praci bez ochranného krytu nebo s kotouci, které
nejsou vhodné pro otacky zafizeni.

PNEUMATICKY SYSTEM

Priklad pneumatického napéjeciho systému je znazornén na obr. B.
Provozni tlak by nemél prekrocit 6,3 bar. Pouziti vy$§iho provozniho tlaku
muze poskodit zafizeni a predstavovat riziko pro obsluhu.

Zajistéte, aby vzduch pfivadény do zafizeni byl d&isty a suchy.
Pneumaticky systém by mél byt pred pfipojenim vysuSen. Systém
pravidelné vysuSujte a kontrolujte stav filtru. Zafizeni by mélo byt
pouzivano ve spojeni s maznici zabudovanou do systému.

Bruska je pfipojena k systému pomoci 1/4" pfipojky. Minimalni vnitfni
primér pneumatické hadice je 10 mm (3/8"). Instalace by méla zahrnovat
viditelny a pfistupny bezpe&nostni spina¢.

PROVOZ ZARIZENI

Zapnuti/vypnuti

Pfed fezanim oznacte misto fezu na obrobku. Drzte fezacku obéma
rukama tak, aby vaSe palce spocivaly na zajiStovaci pacce a spinadi.
Chcete-li zafizeni spustit, zatlacte zajiStovaci packu dopfedu a soucasné
stisknéte spina¢. Nedotykejte se obrobku, dokud Eepel nedosahne
pozadované rychlosti.

Rezani

Jakmile ¢epel dosahne rychlosti, jemné a pomalu privedte jeji hranu do
kontaktu s obrobkem. B&hem provozu vyvijejte rovnomérny, mirny tlak.
Knoflik na pfivodu vzduchu slouZi k regulaci maximalni rychlosti. Neni
vhodné pretéZovat nastroj. Mohlo by dojit k zaseknuti nebo poskozeni
zafizeni a ohroZeni obsluhy. Po dokonéeni prace nezapomerite odpojit
zafizeni od zdroje vzduchu, aby nedo$lo k ndhodnému spusténi.

Vyména kotouce

Kotou¢ se vymeéruje odSroubovanim upeviiovaciho Sroubu (2) pfi
pridrzovani hridele klicem (6).

ODSTRANOVANi PORUCH

Kromé poskozeni nebo opotiebeni mohou mit negativni vliv na vykon také
dalsi faktory, jako je $patny stav pneumatického systému (poSkozeni,
ucpani, Unik nebo vihkost ). Problémy mohou byt také zplsobeny
znecisténim zafizeni nadmémym prachem a abrazivnimi produkty. Z
tohoto diivodu je dlleZité udrzovat zafizeni v Cistoté.

UDRZBA A SKLADOVANI

Aby se prodlouzila Zivotnost nastroje, je tfeba jej pravidelné distit. Po
kazdém pouziti by mélo byt zafizeni o€isténo otfenim suchym hadfikem.
Nepouzivejte rozpoustédla ani prostiedky, které by mohly zptsobit korozi
soucasti zafizeni.

Mechanismus by mél byt mazan pomoci maznice, ktera je soucasti
pneumatického napajeciho systému. Hladina oleje v maznici by méla byt



pravidelné kontrolovana a v pfipadé potieby dopliiovana. Pokud neni k
dispozici maznice, je mozné provést piimé mazani nanesenim nékolika
kapek pneumatického oleje na vstup vzduchu pred spusténim zafizeni.
Po namazani zafizeni mohou béhem prvnich nékolika sekund unikat
kapky oleje vystupem vzduchu. V takovém pfipadé je nutné jej doasné
zajistit, napf. ruénikem. K mazani mechanismu by mély byt pouzivany
pouze pneumatické oleje. PouZiti jinych typu oleje nebo nemazani
mechanismu zkrati Zivotnost a poskodi nastroj.

Veskeré opravy by mély provadét pouze opravnéné osoby
prostfednictvim autorizovaného servisniho stfediska.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Hodnota
Maximalni pracovni tlak 8 bar
Maximalni otacky bez zatizeni 18 000 min*
Pramér vzduchového pfipojeni 1/4
14-023 oznacuje typ i oznaceni zafizeni

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku Lpa = 90 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =101 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci an = 1,2 m/s® K=1,5m/s’

Informace o hluku a vibracich

Hluk vydavany zafizenim je popsan: Urovni akustického tlaku Lpa a
trovni akustického vykonu Lwa (kde K oznacduje nejistotu méfeni).
Vibrace vydavané zafizenim jsou popsany hodnotou vibraéniho
zrychleni an (kde K oznacuje nejistotu méfenti).

Nasledujici hodnoty uvedené v tomto navodu: Uroven akustického tlaku
Lpa , Uroven akustického vykonu Lwa a hodnota vibraéniho zrychleni
an byly naméfeny v souladu s normou EN ISO 11148-7. Uvedena
Uroveri vibraci an muze byt pouzita pro porovnani zafizeni a pro
predbé&zné posouzeni vystaveni vibracim.

Uvedena Uroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouziti
zafizeni. Pokud je zafizeni pouZzivano pro jiné ucely nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mize se uUrover vibraci zménit. Nedostate¢na
nebo nepravidelna udrzba zafizeni bude mit za nasledek vy$si uroven
vibraci. Vy$e uvedené diivody mohou zvysit expozici vibracim b&éhem
celé pracovni doby.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je tieba vzit v tvahu obdobi,
kdy je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se k praci. Po
peclivém zvazeni vSech faktori muze byt celkova expozice
vibracim vyrazné nizsi.
Aby byl uzivatel chranén pred ucinky vibraci, je tfeba zavést dalsi
bezpecnostni opatfeni, jako jsou: pravidelnd udrzba zafizeni a
pracovnich nastroju, zajisténi adekvatni teploty rukou a spravna
organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

N Vyrobky by nemély byt likvidovany spolu s domacim odpadem, ale
E mély by byt odeslény k likvidaci do pfislusnych zafizeni. Informace o

likvidaci Ize ziskat od prodejce vyrobku nebo mistnich uradu. PouZité
zafizeni obsahuje latky, které nejsou neutréini z hlediska Zivotniho
prostiedi. Zafizeni, které neni recyklovano, predstavuje potencilni
hrozbu pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.

Spole¢nost ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spdtka
komandytowa se sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland”) timto
informuje, Ze v8echna autorska prava k obsahu tohoto manualu (dale jen ,Pfirucka“),
véetné mimo jiné textu, fotografii, diagramu, vykrest a také jejiho sloZeni, nalezi vylucné
spolegnosti GTX Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zakonem ze dne 4.
unora 1994 o autorskych pravech a souvisejicich pravech (tj. Sbirka zakont 2006 &. 90
polozka 631, ve znéni pozdéjsich predpistl). Kopirovani, zpracovani, publikovani nebo
Upravy celé prirucky nebo jakékoli jeji Casti pro komeréni Gcely bez pisemného souhlasu
spolecnosti GTX Poland jsou pfisné zakazany a mohou mit za nasledek obanskopravni
a trestni odpovédnost.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Vyrobek: Pneumaticka fezacka

Model: 14-023

Obchodni nazev: NEO TOOLS

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN ISO 11148-7:2012

Toto prohlaseni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl uveden
na trh, a nevztahuje se na soucasti

pfidané kone¢nym uZivatelem ani nasledné zasahy provedené kone¢nym
uzivatelem.

Jméno a adresa osoby opravnéné k pripravé technické dokumentace,
ktera ma bydlisté nebo sidlo v EU:

Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava
& A,

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND
Var$ava, 9. Gnora 2025
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PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
Pneumaticka rezacka
14-023

Pred insStalaciou, prevadzkou, opravou, udrzbou alebo vymenou
prislusenstva alebo pri praci v blizkosti pneumatického naradia si
precitajte a pochopte bezpe¢nostné pokyny, pretoze existuje mnoho
nebezpecenstiev. Nedodrzanie tychto pokynov méze mat za nasledok
véazne zranenie. InStalaciu, nastavenie a montaz pneumatického naradia
smie vykonavat iba kvalifikovany a vySkoleny personal. Pneumatické
naradie neupravujte. Upravy mozu znizit Géinnost a bezpednost' a zvysit
riziko pre obsluhu naradia. Bezpec¢nostné pokyny nevyhadzuijte; musia
byt odovzdané obsluhe naradia. Pneumatické naradie nepouzivajte, ak je
poskodené. Skontrolujte, ¢i naradie ma vsetky oznacenia pozadované
normou ISO 11148. Ak je potrebné oznacenia vymenit, obsluha alebo
zamestnavatel by sa mal obratit na vyrobcu naradia.

Rizika spojené s ulomkami

e Poskodenie obrobku, prisluSenstva alebo dokonca samotného
naradia moze sposobit odletovanie tlomkov vysokou rychlostou.

e Pocas prevadzky je nutné vzdy nosit ochranné okuliare odolné proti
narazu.

« Uistite sa, Ze je obrobok bezpecne upevneny.

» Uistite sa, Ze pracovny nastroj je bezpec¢ne pripevneny k briske.

e Uistite sa, Ze menovitd rychlost uvedena na pracovnom nastroji
neprekracuje menovitl rychlost vretena.

« Uistite sa, Ze je ochranny kryt na svojom mieste, v dobrom stave a
spravne namontovany; stav ochranného krytu pravidelne
kontrolujte.

e Pravidelne kontrolujte, ¢i otacky uhlovej brusky neprekraduju
hodnotu uvedeni na zariadeni. Kontroly otacok by sa mali
vykonavat bez namontovaného brusneho produktu a v sulade s
pokynmi vyrobcu.

e Skontrolujte, ¢i su priruby pouzivané v sulade so Specifikaciami
vyrobcu a ¢i st v dobrom stave, t. j. bez trhlin alebo otrepanych hran
arovné.

e Skontrolujte, ¢i vreteno a zavity vretena nie s poSkodené alebo
opotrebované.

e Uistite sa, Ze iskry a ulomky vznikajuce pocas pouzivania
nepredstavuju nebezpecenstvo.

e Pred vymenou brdsneho materidlu a vykonanim udrzby odpojte
brusku od zdroja napajania.

Nebezpecenstvo zamotania

* Volny odev, $perky, vlasy, rukavice atd. sa m6zu zachytit v naradi,
¢o modze viest k uskrteniu, rezom alebo trznym ranam. Budte
mimoriadne opatrni.

Nebezpecenstvo stvisiace s pracou

* Vyhnite sa kontaktu s rotujucim vretenom a vloZzenym nastrojom,
aby ste predisli rezom na rukach a inych ¢astiach tela.

e Pouzivanie nastroja méze vystavit ruky obsluhy nebezpecenstvu,
ako je rozdrvenie, naraz, rezanie, odreniny a popaleniny. Na
ochranu rik noste vhodné rukavice.

e Obsluha a udrzbarsky personal by mali byt fyzicky schopni zviadnut
velkost, hmotnost a vykon nastroja.

e Nastroj drzte spravne. Budte pripraveni odolavat beznym alebo
neoCakavanym pohybom a maijte vzdy obe ruky volné. UdrZujte
rovnovahu a bezpecnl polohu néh.

e V pripade vypadku napdjania uvolnite tlak na spustacom a
zastavovacom zariadeni.

* Pouzivajte iba maziva odpori¢ané vyrobcom.

e Noste ochranné okuliare a odporuca sa nosit vhodné rukavice a
ochranny odev.

e Pripraci nad vyskou hlavy noste ochrannt prilbu.

e Pri rezani obrobku ho podoprite tak, aby Sirka medzery zostala
pocas celej operacie konstantna alebo sa zvacSovala.



* Ak sa brusny vyrobok zasekne v reznom priestore, vypnite brisku a
opatrne uvolnite kotu¢. Pred pokracovanim v praci skontroluijte, ¢i je
kotu¢ stale spravne upevneny a neposkodeny.

e Brusne kotuce a rezné kotu¢e sa nesmu pouzivat na bocné
brusenie. (Vynimka: brisne kotu¢e uréené na bocéné brisenie).
Brusky sa nesmu pouzivat nad maximalnou obvodovou rychlostou
brasneho vyrobku.

e Obsluha by mala zabezpecit, aby sa v blizkosti nenachadzali ziadne
osoby.

« Je potrebné pouzivat osobné ochranné prostriedky, ako su vhodné
rukavice, zastery a prilby.

e Iskry vznikajuce pri briseni mézu zapalit odev a spdsobit vazne
popéleniny. Uistite sa, Ze iskry nepadaju na odev. Noste odev
odolny voci ohfiu a majte po ruke vedro s vodou.

Rizika spojené s opakovanymi pohybmi

e Dlhodobé pouzivanie naradia méze spdsobit inavu a nepohodlie v
rukach, ramenach, krku alebo inych ¢astiach tela.

e Udrzujte pohodind, bezpeé¢ni a stabilni polohu a vyhnite sa
nevhodnym poloham tela. Pravidelne menite polohu, aby ste predisli
unave.

* Ak pocitujete dlhodobé, rusivé priznaky, ako je nepohodlie, bolest,
kf€e, brnenie, znecitlivenie, palenie alebo stuhnutost v akejkolvek
Casti tela, neignorujte ich. Obsluha by mala vyhladat lekara bud
sama, alebo prostrednictvom svojho zamestnavatela.

Nebezpecenstva spojené s prisluSenstvom

e Pred vymenou prisluSenstva alebo udrzbou zariadenia je
nevyhnutné odpoijit zariadenie od napajania.

* Pouzivajte iba naradie alebo prisluSenstvo odport¢ané vyrobcom.

« Uistite sa, Ze rozmery brisneho materialu s kompatibilné s briskou
a Ze brusny material pasuje na vreteno.

e Uistite sa, ze typ a velkost zavitu brisneho vyrobku presne
zodpoveda typu a velkosti zavitu vretena.

* Pred pouzitim skontrolujte stav kottca. Nepouzivajte kotuce, ktoré
sU odstiepené alebo prasknuté alebo ktoré mohli spadnut.

* Pred pouZzitim sa uistite, Ze brusny material je spravne namontovany
a utiahnuty, potom nechajte brisku bezat bez zatazenia aspori 1
minutu v bezpeénej polohe. Ak zistite vyrazné vibracie alebo iné
poruchy, okamzite zastavte stroj a zistite pricinu tychto poruch.

e Zabrante tomu, aby sa koniec vretena dotykal dna otvoru v
poharoch, kuzeloch alebo zatkach so zavitovymi otvormi uréenymi
na montaz na vretena strojov, a to kontrolou ich rozmerov a inych
relevantnych udajov.

e Pri pouzivani brasnych vyrobkov s redukénymi adaptérmi alebo
objimkami by sa mal pouzivatel uistit, Ze adaptér alebo objimka
neprichadzaju do kontaktu s povrchom priruby a Ze upinaci tlak
poskytuje dostato&nt rotaénl silu, aby sa zabranilo skiznutiu
brasneho vyrobku.

e Ak su priruby dodavané pre viacero typov alebo velkosti brusnych
materidlov, vzdy namontujte priruby vhodné pre pouzivany brasny
material.

e Pocas prace a po jej ukonéeni sa vyhnite priamemu kontaktu s
pracovnym nastrojom, pretoze by mohlo dojst k popaleninam alebo
rezom.

* Brusne vyrobky by sa mali skladovat a manipulovat' s nimi opatrne
v sulade s odporti¢aniami vyrobcu.

Nebezpecenstva na pracovisku

e Zakopnutie, poSmyknutie a pad mozu spodsobit' Urazy. Uistite sa, Zze
podlaha nie je kizka a Ze sa po¢as prevadzky nestane klzkou. Uistite
sa, Ze pneumaticka hadica nie je umiestnena tak, aby mohla
sposobit zakopnutie.

e V neznamom prostredi postupujte opatrne. M6Zu sa tu nachadzat
skryté nebezpecenstva, ako napriklad elektrické vedenia alebo iné
inZinierske siete.

e Nastroj nie je ureny na pouzitie v potencialne vybusnych
atmosférach a nechrani pouzivatefa pred urazom elektrickym
pradom.

« Uistite sa, Ze v blizkosti nie su Ziadne elektrické kable, plynové
potrubia ani iné predmety, ktoré by mohli v pripade po$kodenia
predstavovat nebezpec&enstvo.

Nebezpecenstva spojené s prachom a vyparmi

e Pocas prevadzky modze dochadzat k tvorbe nebezpecéného prachu
a vyparov. Tieto maju negativny vplyv na zdravie pouzivatela a
mozu spdsobit’ ochorenia dychacich ciest, rakovinu a po$kodenie
koze. Budte si vedomi tychto nebezpecenstiev a prijmite opatrenia
na ich minimalizaciu.

e Pri posudzovani rizik by sa malo vychadzat z vystavenia prachu,
ktory vznikd pocas obrabania a prenaSa sa z okolia pocas
prevadzky.
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e Pouzivajte naradie v sulade s navodom na obsluhu, aby ste
minimalizovali tvorbu prachu a vyparov.

e Vystup vzduchu by mal byt nasmerovany tak, aby sa minimalizovalo
Sirenie prachu a vyparov do okolia.

e Kontrola emisii prachu a vyparov pri zdroji je prioritou pri
zabezpecovani bezpecnosti pri praci.

e Pouzivajte vhodné prostriedky na odsavanie, odstrariovanie alebo
neutralizaciu prachu a vyparov v stlade s odporu¢aniami vyrobcu.

e Vyberte vhodné pracovné nastroje a udrziavajte ich alebo
vymienajte v stlade s pokynmi, aby ste minimalizovali tvorbu prachu
a vyparov.

e Pouzivajte ochranu dychacich ciest v stlade s predpismi o zdravi a
bezpecnosti.

e Praca s ur€itymi materidlmi spésobuje emisie prachu a vyparov,
ktoré moézu viest k vybusnému prostrediu.

Hlukové rizika

* Vystavenie vysokej hladine hluku mdze sposobit’ trvall a nezvratnu
stratu sluchu a dalSie problémy, ako je tinnitus (zvonenie, bzucanie,
piskanie alebo hucanie v usiach).

e Je nevyhnutné posudit rizika a zaviest vhodné kontrolné opatrenia
pre tieto nebezpecenstva.

e Mali by sa pouzivat metédy na prevenciu nadmerného hluku, ako
sU zvukovo izolaéné materidly alebo iné metddy na prevenciu
,Zvonenia“ spracovavaného materialu.

e Pouzivajte ochranu sluchu v sulade s predpismi o bezpec¢nosti a
ochrane zdravia.

e Nastroj pouzivajte v stlade s navodom na obsluhu, aby ste
minimalizovali hluk.

e Montujte a pouzivajte pracovné nastroje v stlade s navodom na
obsluhu, aby ste minimalizovali hluk.

e Pouzivajte timi¢ hluku, ak je k dispozicii.

Rizika spojené s vibraciami

e Vystavenie vibraciam moéze spoésobit ischémiu ruk a prstov a
poskodenie nervov.

e Pri praci v chladnych podmienkach sa obliekajte teplo a udrzujte
ruky v teple a suchu.

* Ak pocitite brnenie, znecitlivenie, bolest alebo bledu pokozku na
rukach, prestarite pracovat' a poradte sa so svojim nadriadenym a
lekarom.

e Nastroj pouzivajte v sulade s navodom na obsluhu, aby ste
minimalizovali vibracie.

* Nenechajte naradie vibrovat pocas prace na komponente, pretoze
to moze spdsobit’ vyrazné zvysenie vibracii.

e Vyberajte, udrziavajte a vymiefiajte spotrebny material alebo
pracovné nastroje v stlade s odportéaniami v ndvode na obsluhu,
aby ste zabranili zbytoénému zvyseniu urovne vibracii.

e Ak je to mozné, podoprite hmotnost nastroja stojanom, napinadlom
alebo protizavazim.

e Nastroj drzte pevne, ale s miernou silou, aby bola zaistena
bezpeéna prevadzka. Nadmerny stisk zvysuije riziko vibragii.

e Pouzivajte papierové utierky, ak si dodavané spolu s brisnym
produktom.

Dodatoéné bezpecnostné predpisy pre pneumatické nastroje

e Stlaceny vzduch méze spodsobit vazne poskodenie.

e Vzdy vypnite privod vzduchu a odpojte zariadenie od zdroja
napajania, ked ho nepouzivate, alebo ked vymiefiate prisluSenstvo
a vykonavate udrzbu.

¢ Nikdy nesmerujte prad vzduchu na seba ani na iné osoby.

e Tlakové pneumatické hadice predstavuju vézne nebezpecenstvo.
VZzdy sa uistite, Ze hadice a pripojenia nie s poSkodené.

e Chladny vzduch smerujte pre¢ od ruk.

e Pripouzivani pazirovych spojok nezabudnite pouzit vhodné zamky,
aby sa zabranilo nahodnému odpojeniu.

* Nikdy neprekracujte maximalny povoleny tlak.

* Nikdy neprenasajte zariadenie za hadicu.

POPIS POUZITYCH PIKTOGRAMOV
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1. Precitajte si navod na obsluhu a dodrziavajte varovania a
bezpecnostné opatrenia v fiom uvedené!

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, chranice
sluchu, protiprachové masky).

3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné rukavice).
4. Chrarite pred dazdom.

5. Deti drzte dalej od naradia.

6. Recyklujte.

7. Nevyhadzujte spolu s domovym odpadom.

8. Certifikacna znacka EAC.

9. Certifikacna znacka ukrajinského trhu

POPIS GRAFICKYCH PRVKOV

SUCASTI ZARIADENIA Obr. A
1. Kryt

Skrutka na upevnenie disku
Spust Start/stop
Skrifia/rukovat’

Privod vzduchu

Specialny kiug

Imbusovy kla¢
Rychlospojka

Olejovac

10. Dodatoéna rukovat

INSTALACNY DIAGRAM Obr. B
Pripojenie k zariadeniu (nepouzivaijte rychlospojky)
Vodiaca hadica

Konektor

Pneumaticka hadica
Rychlospojka

Nippel

Mazaci systém

Redukcia tlaku

. Vzduchovy filter

10. Systém odstrariovania vihkosti
11. Zdroj vzduchu

PRIPOJENIE K SIETI STLACENEHO VZDUCHU

« Nasurite konektor (spojku) na koniec ohybnej hadice a utiahnite ho
klac¢om.

* Pripojte rychlospojku (predavana samostatne) ku konektoru. Ide o
uzitoénu sucast, ktora vadm umozriuje rychlo pripojit celd $kalu
pneumatickych zariadeni k ohybnej hadici.

* Pneumaticka bruska je teraz pripravena na pouzitie.

©ONOU AN

©ONOOA LN

©

OZNACENIA NA ZARIADENI
SN MNN
k RRRRMM Y XXXXX )
RRRR - rok vyroby
MM - mesiac vyroby
Y -doplfiujuce oznacenie
XXXXX -sériové ¢islo
NNN -doplfiujuice oznagenie
URCENE POUZITIE

Pneumaticka rezacka je ur€ena na rezanie kovovych prvkov a inych
materialov uréenych na spracovanie pneumatickymi nastrojmi s
pouZzitim rezacich kotucov s priemerom 3".

Zariadenie je pohanané stlacéenym vzduchom a je uréené na
profesionalne a poloprofesionalne pouzitie v dielfiach, servisnych
strediskach a priemyselnych zavodoch.

Je zakadzané pouzivat nastroj na iné ucely, ako su Gcely, na ktoré je
uréeny, najma na brdsenie, pracu bez ochranného krytu alebo s
kot€mi, ktoré nie s vhodné pre otacky zariadenia.

PNEUMATICKY SYSTEM

Priklad pneumatického napajacieho systému je znazorneny na obr. B.
Prevadzkovy tlak by nemal prekrocit 6,3 bar. Pouzitie vysSieho
prevadzkového tlaku méze poskodit' zariadenie a predstavovat riziko pre
obsluhu.

Uistite sa, Ze vzduch dodavany do zariadenia je Cisty a suchy.
Pneumaticky systém by mal byt pred pripojenim vysusSeny. Systém
pravidelne suste a kontrolujte stav filtra. Zariadenie by sa malo pouzivat
spolu s maznicou zabudovanou v systéme.

Bruska je pripojena k systému prostrednictvom 1/4" pripojenia. Minimalny
vnutorny priemer pneumatickej hadice je 10 mm (3/8"). Instalacia by mala
zahfiat viditelny a pristupny bezpecnostny spinac.

PREVADZKA ZARIADENIA
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Zapnutie/vypnutie

Pred rezanim oznacte miesto rezu na obrobku. Drzte rezatku oboma
rukami tak, aby vase palce spocivali na poistnej packe a spinacej packe.
Na spustenie zariadenia posurite poistku dopredu a zaroven stlacte
spina¢. Nedotykajte sa obrobku, kym ¢epel nedosiahne pozadovanu
rychlost.

Rezanie

Akonahle ¢epel dosiahne rychlost, jemne a pomaly priloZte jej okraj k
obrobku. Pocas prevadzky vyvijajte rovnomerny, stredny tlak. Gombik na
privode vzduchu slizi na regulaciu maximalnej rychlosti. Nenechajte
nastroj pretazit. Mohlo by to spdsobit zaseknutie alebo poSkodenie
zariadenia a ohrozit' obsluhu. Po ukonceni prace nezabudnite odpojit
zariadenie od zdroja vzduchu, aby sa zabranilo nahodnému spusteniu.

Vymena kotuca

Disk sa vymieria odskrutkovanim upeviiovacieho skrutku (2) a su¢asnym
pridrziavanim hriadela klu¢om (6).

ODSTRANENIE PORUCH

Okrem poskodenia alebo opotrebenia mdzu mat negativny vplyv na vykon
aj iné faktory, ako napriklad zly stav pneumatického systému (poskodenie,
upchatie, netesnost alebo vihkost ). Problémy mozu spdsobit aj
znecistenie zariadenia nadmernym mnozstvom prachu a produktmi
opotrebenia. Z tohto dévodu je ddlezité udrziavat zariadenie v Cistote.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Aby sa prediZila Zivotnost nastroja, je potrebné ho pravidelne ¢&istit. Po
kazdom pouziti je potrebné zariadenie vy¢istit utretim suchou handrickou.
Nepouzivajte rozpustadla ani prostriedky, ktoré mézu sposobit koréziu
komponentov zariadenia.

Mechanizmus by sa mal mazavat pomocou maznice, ktora je su€astou
pneumatického napajacieho systému. Hladina oleja v maznici by sa mala
pravidelne kontrolovat' a v pripade potreby doplfiovat. Ak nie je k dispozicii
maznica, je mozné priame mazanie nanesenim niekolkych kvapiek
pneumatického oleja na vstup vzduchu pred spustenim zariadenia. Po
namazani zariadenia mézu pocas prvych niekolkych sekind uniknut
kvapky oleja cez vystup vzduchu. V takomto pripade je potrebné ho
docasne zabezpecit, napr. uterdkom. Na mazanie mechanizmu sa smu
pouzivat iba pneumatické oleje. Pouzitie inych typov oleja alebo
nemazanie mechanizmu skrati Zivotnost’ a poSkodi nastroj.

Vsetky opravy smie vykonavat iba autorizovany personal prostrednictvom
autorizovaného servisného strediska.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Hodnota
Maximalny pracovny tlak 8 bar
Maximalna rychlost bez zataZenia 18 000 min*
Priemer pripojenia vzduchu 1/4

14-023 oznacuje typ aj oznacenie zariadenia

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu
Hodnota zrychlenia vibracii

Lpa =90 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa = 101 dB(A) K= 3 dB(A)
an =1,2m/s® K=1,5m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyZarovany zariadenim je popisany: Urovfiou vyZarovaného
akustického tlaku Lpa a uroviiou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania). Vibracie vyzarované zariadenim su
popisané hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K oznacuje neistotu
merania).

Nasledujice hodnoty uvedené v tejto prirucke: arover emisii
akustického tlaku Lpa , uroveri emisii akustického vykonu Lwa a
hodnota zrychlenia vibracii an boli merané v stlade s normou EN ISO
11148-7. Uvedena uroven vibracii an sa moze pouzit na porovnanie
zariadeni a na predbezné postdenie vystavenia vibraciam.

Uvedend uroven vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouZiva na iné Ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, Uroveri vibracii sa méze zmenit. Nedostato¢na
alebo zriedkava udrzba zariadenia bude mat za nasledok vys$siu Groveri
vibracii. Uvedené dovody modzu zvysit vystavenie vibraciam pocas
celého pracovného obdobia.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’
obdobia, ked' je zariadenie vypnuté alebo ked’ je zapnuté, ale
nepouziva sa na pracu. Po starostlivom odhadnuti vSetkych
faktorov moze byt’ celkové vystavenie vibraciam vyrazne nizsie.
Aby bol pouzivatel chraneny pred uginkami vibracii, mali by sa zaviest'
dodato¢né bezpecénostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna udrzba
zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty
ruk a spravna organizacia prace.



OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky sa nesmu likvidovat spolu s domovym odpadom, ale musia
sa odoslat na likvidaciu do prislusnych zariadeni. Informacie o
likvidacii mozno ziskat od predajcu vyrobku alebo miestnych organov.
Pouzité zariadenia obsahuju latky, ktoré nie su ekologicky neutralne.
Zariadenia, ktoré nie st recyklované, predstavuju potencialnu hrozbu
pre Zivotné prostredie a fudské zdravie.

Spolo¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka
komandytowa so sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”) tymto
oznamuje, Ze vietky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,Priruka®), vratane,
okrem iného, jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej zloZenia, patria vyluéne
spolocnosti GTX Poland a st chranené zakonom v stlade so zakonom zo 4. februara
1994 o autorskych pravach a stvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 polozka
631, v zneni neskorsich zmien a doplneni). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie
alebo upravovanie celej prirucky alebo akychkolvek jej ¢asti na komeréné Ucely bez
pisomného stihlasu spoloénosti GTX Poland je prisne zakézané a méze mat za nasledok
obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU
Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava
Vyrobok: Pneumaticka rezacka
Model: 14-023
Obchodny nazov: NEO TOOLS
Sériové cislo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradni zodpovednost vyrobcu.
VysSie opisany vyrobok je v stlade s nasledujticimi dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
A spifia poziadavky nasledujdcich noriem:
EN ISO 11148-7:2012
Toto vyhlasenie sa vztahuje iba na stroj v stave, v akom bol uvedeny na
trh, a nevztahuje sa na komponenty
pridané koneénym pouzivatelom ani nasledné kroky vykonané konenym
pouzivatelom.
Meno a adresa osoby opravnenej na pripravu technickej dokumentacie,
ktora ma bydlisko alebo sidlo v EU:
Podpisané v mene:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

) e i

WL £~ J

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND
Varsava, 9. februara 2025

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA

Pneumatski reza¢

14-023
Prije instalacije, uporabe, popravka, odrzavanja ili zamjene
dodataka, ili pri radu u blizini pneumatskog alata, proditajte i

razumijte sigurnosne upute zbog brojnih opasnosti. Nepostivanje
moze dovesti do teskih ozlieda. Instalaciju, podeSavanje i montazu
pneumatskih alata smiju obavljati samo kvalificirano i obu¢eno osoblje. Ne
preinakujte pneumatski alat. Preinake mogu smanijiti ucinkovitost i
sigurnost te povecati rizik za rukovatelja alatom. Ne bacite sigurnosne
upute; moraju se predati rukovatelju alatom. Ne koristite pneumatski alat
ako je ostecen. Provjerite ima li alat sve oznake koje zahtijeva norma ISO
11148. Ako je potrebno zamijeniti oznake, rukovatelj ili poslodavac treba
kontaktirati proizvodaca alata.

Rizici povezani s otpadcima

e Ostecenje obradka, dodatne opreme ili ¢ak samog alata moze

uzrokovati odletavanje fragmenata velikom brzinom.

Tijekom rada uvijek se mora nositi zastita za oci otporna na udarce.

Osigurajte da je obradak ¢vrsto stegnut.

Provijerite je li radni alat ¢vrsto pri¢vr§¢en na brusilicu.

Provjerite da nazivna brzina naznacena na radnom alatu ne prelazi

nazivnu brzinu vretena.

e Provjerite da je zastitnik postavijen, u dobrom stanju i pravilno
montiran; redovito provjeravajte stanje zastitnika.

* Redovito provjeravaijte da brzina kutne brusilice ne prelazi vrijednost
navedenu na uredaju. Provjere brzine treba provoditi bez ugradenog
abrazivnog diska i u skladu s uputama proizvodaca.

e Provjerite da se prirubnice koriste u skladu sa specifikacijama
proizvodaca te da su u dobrom stanju, tj. bez pukotina ili Zilica i
ravne.

* Provjerite jesu li vreteno i navoji vretena neosteceni ili neistroseni.

* Osigurajte da iskre i otpadci nastali tijekom uporabe ne predstavljaju
opasnost.
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e Prije zamjene abrazivhog materijala i obavljanja odrzavanja,
iskljucite brusilicu iz izvora napajanja.

Opasnost od zapetljavanja

* Labava odjeca, nakit, kovrée kose, rukavice itd. mogu biti uvuéeni u
alat, Sto mozZe dovesti do guSenja, posjekotina ili razderotina.
Postupajte iznimno oprezno.

Opasnosti naradu

e |zbjegavajte kontakt s rotirajuéom vretenom i umetnutim alatom
kako biste sprijecili posjekotine na rukama i drugim dijelovima tijela.

* Upotreba alata mozZe izloZiti ruke operatera opasnostima kao Sto su
zdrobljivanje, udar, rezanje, abrazija i opekline. Nosite odgovarajuce
rukavice za zastitu ruku.

e Operater i osoblje za odrzavanje moraju biti fizicki sposobni rukovati
veli¢inom, teZinom i snagom alata.

e Drzite alat ispravno. Budite spremni oduprijeti se normalnim ili
neocekivanim pokretima i uvijek imajte obje ruke slobodne.
Odrzavajte ravnotezu i siguran oslonac.

* Uklonite pritisak s uredaja za pokretanje i zaustavljanje u slu¢aju
nestanka struje.

» Koristite samo maziva koja preporucuje proizvodac.

« Nosite zastitne naocale, a preporucuje se no$enje odgovarajuéih
rukavica i zastitne odjece.

e Priradu iznad visine glave nosite zastitnu kacigu.

e Prirezanju obradka poduprite ga na nacin da Sirina proreza ostane
konstantna ili se poveéava tijekom cijelog postupka.

e Ako se abrazivni proizvod zaglavi u reznoj pukotini, iskljucite
brusilicu i pazljivo oslobodite disk. Prije nastavka rada provjerite je li
disk i dalje pravilno pri¢vrséen i neostecen.

e Brusni diskovi i reznice ne smiju se koristiti za bocno brusenje.
(Iznimka: brusni diskovi dizajnirani za bo¢no brusenje). Brusilice se
ne smiju koristiti iznad maksimalne obodne brzine abrazivnog
proizvoda.

« Operater se mora pobrinuti da u blizini nema slu¢ajnih prolaznika.

* Trebaju se nositi osobna zastitna sredstva kao $to su odgovarajuce
rukavice, pregaca i kaciga.

e Iskre nastale tijekom bruSenja mogu zapaliti odje¢u i uzrokovati
teSke opekline. Pobrinite se da iskre ne padaju na odje¢u. Nosite
vatrostalnu odje¢u i drzite blizu kantu s vodom.

Rizici povezani s ponavljaju¢im pokretima

e Dugotrajna upotreba alata moze uzrokovati umor i nelagodu u
rukama, nadlakticama, vratu ili drugim dijelovima tijela.

e Odrzavajte udoban, siguran i stabilan polozaj i izbjegavajte
neergonomske polozZaje tijela. Povremeno mijenjajte polozZaj kako
biste sprijecili umor.

e Ako osjetite dugotrajne, uznemirujuée simptome kao Sto su
nelagoda, bol, gréevi, trnci, utrnulost, peckanje ili uko€enost u bilo
kojem dijelu tijela, nemojte ih ignorirati. Korisnik bi se trebao
posavjetovati s lijeGnikom, bilo samostalno ili putem svog
poslodavca.

Opasnosti povezane s dodacima

e Prije zamjene dodataka ili odrzavanja uredaja, nuzno je iskljuciti
uredaj iz napajanja.

« Koristite samo alate ili dodatke koje preporuéuje proizvodac.

e Provjerite jesu li dimenzije abrazivnog proizvoda kompatibilne s
brusilicom i odgovaraju li vretenu.

e Provjerite da vrsta i veli¢ina navoja abrazivnog proizvoda to¢no
odgovaraju vrsti i veli€ini navoja vretena.

e Provjerite stanje ploCe prije upotrebe. Ne koristite plo¢e koje su
ostec¢ene, napuknute ili su pale.

« Prije uporabe provijerite je li abrazivni materijal pravilno postavljen i
zategnut, a zatim pustite brusilicu da radi bez optereéenja najmanje
1 minutu u sigurnom polozZaju. Ako se otkriju znacajne vibracije ili
drugi kvarovi, odmah zaustavite stroj i utvrdite uzrok tih kvarova.

« Sprijecite da kraj vretena dodirne dno otvora u ¢aSama, stozcima ili
Eepovima s navojnim otvorima namijenjenima za montaZzu na
vretena strojeva provjerom njihovih dimenzija i drugih relevantnih
podataka.

e Prilikom upotrebe abrazivnih proizvoda s redukcijskim adapterima ili
navlacima, korisnik se treba uvjeriti da adapter ili navlak ne dolazi u
dodir s povrS§inom prirubnice i da stezna sila osigurava dovoljnu
rotacijsku silu za sprje¢avanije klizanja abrazivnog proizvoda.

* Ako se isporucuju prirubnice za viSe vrsta ili veli¢ina abraziva, uvijek
montirajte prirubnice prikladne za koriteni abraziv.

e Izbjegavajte izravan kontakt s radnim alatom tijekom i nakon rada
jer to moze dovesti do opeklina ili posjekotina.

« Abrasivne proizvode treba ¢uvati i rukovati njima pazljivo u skladu s
preporukama proizvodaca.



Opasnosti na radnom mjestu

Spoticanje, klizanje i padovi mogu uzrokovati nesrece. Provijerite je
li pod neklizav ili nece postati klizav tijekom rada. Provjerite je li
pneumatski crijevo postavljeno tako da ne moZe uzrokovati
spoticanje.

Postupajte oprezno u nepoznatom okruzenju. Mogu postojati
skrivene opasnosti poput elektri¢nih ili drugih komunalnih vodova.
Alat nije namijenjen za upotrebu u potencijalno eksplozivnim
atmosferama i ne Stiti korisnika od elektricnog udara.

Provjerite da u blizini nema elektri¢nih kabela, plinovoda ili drugih
predmeta koji bi mogli predstavljati opasnost ako budu osteceni.

Opasnosti povezane s prasinom i dimom

Tijekom rada mogu nastati opasni prasina i isparenja. Oni negativno
utje€u na zdravlje korisnika, uzrokujuéi respiratorne bolesti, rak i
ostecenja koze. Budite svjesni tih opasnosti i poduzmite mjere za
njihovo smanjenje.

Procjena rizika treba pretpostaviti izloZenost prasini nastaloj tijekom
procesa obrade i unesenoj iz okoline tijekom rada.

Koristite alat u skladu s uputama za uporabu kako biste smanjili
stvaranje prasine i isparenja.

I1zlaz zraka treba usmijeriti tako da se minimizira rasprsivanje prasine
i isparenja u okolis.

Kontroliranje emisija prasine i isparenja na izvoru je prioritet u
osiguravanju zastite na radu.

Koristite odgovarajuéa sredstva za odsisavanje, uklanjanje ili
neutralizaciju prasine i isparenja u skladu s preporukama
proizvodaca.

Odaberite odgovarajuce radne alate i odrzavaijte ih ili ih zamijenite u
skladu s uputama kako biste smanijili stvaranje prasine i isparenja.
Koristite zastitu diSnih putova u skladu s propisima o zastiti zdravlja
i sigurnosti.

Rad s odredenim materijalima uzrokuje emisije prasine i isparenja,
Sto moze dovesti do eksplozivne atmosfere.

Opasnosti od buke

IzloZzenost visokim razinama buke moze uzrokovati trajni i
nepovratni gubitak sluha i druge probleme poput tinitusa (zvonjenje,
zujanje, piskutanje ili brujanje u us§ima).

Kljuéno je procijeniti rizike i provesti odgovaraju¢e mjere kontrole za
ove opasnosti.

Trebaju se koristiti metode za sprjecavanje pretjeranog buke, kao
$to su zvuéno upijaju¢i materijali ili druge metode za sprijeavanje
"zvuka zvona" materijala koji se obraduje.

Koristite za$titu za sluh u skladu s propisima o zastiti zdravlja i
sigurnosti.

Koristite alat u skladu s uputama za uporabu kako biste smanijili
razinu buke.

Sklopite i koristite radne alate u skladu s uputama za uporabu kako
biste smanijili razinu buke.

Koristite prigu$nicu ako je dostupna.

Rizici povezani s vibracijama

IzloZenost vibracijama moze uzrokovati ishemiju ruku i prstiju te
ostecéenje zivaca.

Pri radu u hladnim uvjetima obucite se toplo i odrzavaijte ruke toplima
i suhima.

Ako osjetite trnce, utrnulost, bol ili bliedilo koZe na rukama,
prestanite s radom i obratite se nadzorniku i lijecniku.

Koristite alat u skladu s uputama za uporabu kako biste smanijili
vibracije.

Ne dopustite da alat vibrira tijekom rada na komponenti jer to moze
uzrokovati znacajan porast razine vibracija.

Odaberite, odrzavajte i zamijenite potro$ni materijal ili radne alate u
skladu s preporukama iz uputa za rad kako biste sprijeili
nepotrebno povecanje razine vibracija.

Ako je moguce, oslonite teZinu alata na stalak, zateza¢ ili protutezu.
Drzite alat ¢vrsto, ali umjerenom silom, kako biste osigurali siguran
rad. Prekomjerno stiskanje povecava rizik od vibracija.

Koristite papirnate rucnike ako su isporuc¢eni s abrazivnim
proizvodom.

Dodatne sigurnosne odredbe za pneumatske alate

Komprimirani zrak moze uzrokovati ozbiljnu $tetu.

Uvijek iskljucite dovod zraka i odspojite uredaj iz izvora napajanja
kada se ne koristi ili pri zamjeni dodataka i obavljanju odrZzavanja.
Nikada ne usmjeravajte mlaz zraka prema sebi ili drugima.

Pod tlakom pneumatski crijeva predstavljaju ozbilinu opasnost.
Uvijek provijerite jesu li crijeva i spojevi neoSteceni.

Usmijerite hladan zrak podalje od ruku.
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e Prilikom upotrebe kandZastih spojki, ne zaboravite Kkoristiti
odgovarajuée brave kako biste sprijecili slu¢ajno odspajanje.
« Nikada ne prekoracavajte maksimalni dopusteni tlak.

Nikada ne nosite uredaj za cijev.

OPIS PIKTOGRAMA KOJI SE KORISTE
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1. Procitajte upute za uporabu i slijedite upozorenja i sigurnosne
mjere navedene u njima!

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, Stitnike za usi,
maske za prasinu).

Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne rukavice).

Zastitite od kiSe.

Drzite djecu podalje od alata.

Reciklirajte.

Ne odlagati s ku¢nim otpadom.

Znak EAC certifikacije.

Znak certifikacije za ukrajinsko trziste

OPIS GRAFICKIH ELEMENATA

SKLOPNE KOMPONENTE SI. A
Poklopac

Vija€ za priévré¢ivanje diska
Okida¢ za pokretanje/zaustavljanje
Kuciste/ruc¢ka

Ulaz za zrak

Poseban klju¢

Imbus klju¢

Brzi spojnik

Uljepljivac¢

10. Dodatna rucka

DIJAGRAM INSTALACIE SI. B
Spoj na uredaj (ne koristiti brze prikljucke)
Usmijerivag crijeva

Konektor

Pneumatski crijevo

Brzi spojnik

Nipela

Podmaziva¢

Prigusivac tlaka

Filtar zraka

10. Sustav za uklanjanje viage
11. Izvor zraka

POVEZANOST NA MREZU PNEUMATSKOG ZRAKA

» Postavite spojku na kraj fleksibilnog crijeva i zategnite je klju¢em.

o Prikljucite brzi priklju¢ak (prodaje se zasebno) na priklju¢ak. Ovo je
korisna komponenta koja vam omogucuje brzo povezivanje cijelog
niza pneumatskih uredaja s fleksibilnim crijevom.

e Pneumatska brusilica sada je spremna za upotrebu.

OZNAKE NA UREDAJU
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RRRR - godina proizvodnje
MM - mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka
PREDVIDENA UPOTREBA

Pneumatska reznica je namijenjena za rezanje metalnih elemenata i
drugih materijala predvidenih za obradu pneumatskim alatima,
pomocu reznih diskova promjera 3".

Uredaj se napaja komprimiranim zrakom i namijenjen je za
profesionalnu i poluprofesionalnu upotrebu u radionicama, servisnim
centrima i industrijskim pogonima.



Zabranjeno je koristiti alat za svrhe za koje nije namijenjen, osobito za
bru$enje, rad bez zastitne ploce ili s diskovima koji nisu prikladni za
radnu brzinu uredaja.

PNEUMATSKI SISTEAM

Primjer sustava za dovod zraka prikazan je na slici B. Radni tiak ne smije
prelaziti 6,3 bara. Koristenje viSeg radnog tlaka moze ostetiti uredaj i
predstavijati rizik za operatera.

Osigurajte da zrak doveden u uredaj bude ¢ist i suh. Pneumatski sustav
treba osusiti prije prikljuéenja. Redovito susite sustav i provjeravaijte stanje
filtra. Uredaj treba koristiti zajedno s podmaziva¢em ugradenim u sustav.
Brusac je prikljuéen na sustav putem priklju¢ka od 1/4". Minimalni unutarniji
promjer pneumatskog crijeva je 10 mm (3/8"). Instalacija bi trebala
ukljucivati vidljivo i pristupacno sigurnosno prekidace.

RAD UREDAJA

Ukljucivanjefiskljucivanje

Prije rezanja oznacite mjesto rezanja na obradku. DrZite reza¢ objema
rukama tako da vam palevi poCivaju na poluzi za zaklju¢avanje i poluzi
za ukljucivanje. Da biste ukljucili uredaj, gurnite polugu za zakljuéavanje
prema naprijed dok priti§¢ete polugu za ukljuivanje. Ne dodirujte obradak
dok noz nije postigao Zeljenu brzinu.

Rezanje

Kada pila dosegne radnu brzinu, njezno i polako priblizite njezinu ostricu
radnom komadu. Tijekom rada primjenjujte ravnomijerni, umjereni pritisak.
Gumb na ulazu za zrak sluzi za pode$avanje maksimalne brzine. Ne
preopterecujte alat. To moze uzrokovati zaglavljivanje ili oste¢enje uredaja
i predstavlja rizik za operatera. Nakon zavrSetka rada obavezno odspojite
uredaj od izvora zraka kako biste sprijecili slu¢ajno pokretanje.

Zamjena diska

Disk se mijenja odvrtanjem pri¢vrsnog vijka (2) dok se vratilo drzi kljuéem
(6).

OTKLONJAVANJE POTESKOCA

Osim ostec¢enja ili habanja, i drugi ¢imbenici poput loSeg stanja
pneumatskog sustava (ostecenje, zaceplienje, curenje ili viag ) takoder
mogu negativno utjecati na performanse. Problemi se takoder mogu
pojaviti ako uredaj postane prljav zbog prekomjerne prasine i abrazivnih
Gestica. |z tog razloga vazno je odrzavati uredaj Cistim.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

Kako bi se produzio vijek trajanja alata, treba ga redovito istiti. Nakon
svake upotrebe, uredaj treba odistiti brisanjem suhom krpom. Ne koristite
otapala ili sredstva koja mogu uzrokovati koroziju komponenti uredaja.
Mehanizam treba podmazati pomoéu podmazivaca koji je dio sustava
pneumatskog napajanja. Razinu ulja u podmazivacu treba redovito
provjeravati i nadopunjavati po potrebi. Ako podmaziva¢ ne postoji,
moguce je izravno podmazivanje nanos$enjem nekoliko kapi pneumatskog
ulja na ulaz zraka prije pokretanja uredaja. Nakon podmazivanja uredaja,
kapljice ulja mogu izlaziti kroz izlaz zraka tijekom prvih nekoliko sekundi.
U tom slu€aju potrebno ga je priviemeno zastititi, npr. ruénikom. Za
podmazivanje mehanizma smiju se koristiti samo pneumatska ulja.
Koristenje drugih vrsta ulja ili nepodmazivanje mehanizma skratit ¢e vijek
trajanja i oStetiti alat.

Sve popravke smije obavljati samo ovlasteno osoblje putem ovlastenog
servisnog centra.

TEHNICKI PODACI

Parametar Vrijednost
Maksimalni radni tlak 8 bara
Maksimalna brzina bez optere¢enja 18.000 min '
Promijer priklju¢ka za zrak 1/4

14-023 oznadava i vrstu i oznaku uredaja

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka
Razina zvuéne snhage
Vrijednost ubrzanja vibracija

Lpa= 90 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa = 101 dB(A) K= 3 dB(A)
an =1,2m/s? K=1,5m/s?

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju uredaj emitira opisana je razinom zvuénog tlaka Lpai razinom
zvuéne snage Lwa(gdje K oznaCava nesigurnost mjerenja). Vibracije
koje uredaj emitira opisane su vrijedno$§¢u ubrzanja vibracija an(gdje K
oznacgava nesigurnost mjerenja).

Sljedece vrijednosti navedene u ovom priruéniku: razina zvuénog tlaka
Lpa, razina zvuéne snage Lwai vrijednost ubrzanja vibracija anizmjerene
su u skladu s normom EN ISO 11148-7. Navedena razina vibracija
anmoze se koristiti za usporedbu uredaja i za preliminarnu procjenu
izloZzenosti vibracijama.
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Navedeni razina vibracija je reprezentativna samo za osnovne primjene
uredaja. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija mozZe se promijeniti. Nedovoljno ili rijetko
odrzavanje uredaja rezultirat ¢e viSom razinom vibracija. Razlozi
navedeni iznad mogu povecati izloZenost vibracijama tijekom cijelog
radnog razdoblja.

Kako bi se toéno procijenila izlozenost vibracijama, potrebno je
uzeti u obzir razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen,
ali se ne koristi za rad. Nakon pazljive procjene svih ¢imbenika,
ukupna izlozenost vibracijama moze biti znatno niza.

Kako bi se korisnika zastitilo od uc¢inaka vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito odrzavanje uredaja i
radnih alata, osiguravanje odgovaraju¢e temperature ruku i ispravna
organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Proizvode ne smijete odlagati s ku¢nim otpadom, ve¢ ih trebate poslati
na zbrinjavanje u odgovarajuc¢e objekte. Informacije o zbrinjavanju
mozete dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih vlasti. Rabljena
oprema sadrzi tvari koje nisu ekoloski neutralne. Oprema koja se ne
reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju za okoli$ i ljudsko zdravlje.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sjedi$tem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poland") ovime
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u daljinjem tekstu:
"Priruénik"), ukljuCujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crtezZe, kao i
njegov sastav, iskljuivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasticeni su zakonom u skladu sa
Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskim pravima i srodnim pravima (tj. Narodne novine
2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada, objavijivanje ili
izmjena cijelog Priru¢nika ili bilo kojeg njegovog dijela u komercijalne svrhe bez pisanog
pristanka tvrtke GTX Poland strogo je zabranjeno i moze dovesti do gradansko-pravne i
kazneno-pravne odgovornosti.

I1zjava o sukladnosti EC
Proizvodac: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava
Proizvod: pneumatska pila
Model: 14-023
Trgovacki naziv: NEO TOOLS
Serijski broj: 00001 + 99999
Ova izjava o sukladnosti izdana je pod isklju¢ivom odgovorno$¢u
proizvodaca.
Gornjim opisom proizvod je u skladu sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
| ispunjava zahtjeve sliedec¢ih normi:
EN ISO 11148-7:2012
Ova izjava odnosi se samo na stroj u stanju u kojem je stavljen na trziste
i ne obuhvaca komponente
dodane od strane krajnjeg korisnika ili naknadne radnje koje su oni
poduzeli.
Ime i adresa ovlastene osobe za izradu tehnitke dokumentacije koja ima
prebivaliste ili je osnovana u EU:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava
3 rl 1 r

e A J
Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu GTX POLAND

Var$ava, 9. veljate 2025.

Q)
ORIGINALY INSTRUKCIJY VERTIMAS

Pneumatinis pjoviklis
14-023

Pries montuodami, eksploatuodami, remontuodami, priziirédami ar
keisdami priedus, taip pat dirbdami Salia pneumatinio jrankio,
perskaitykite ir supraskite saugos instrukcijas, nes yra daug pavojy.
To nepadarius, galite sunkiai susizeisti. Pneumatiniai jrankiai gali bati
montuojami, reguliuojami ir surenkami tik kvalifikuotiems ir apmokytiems
darbuotojams. Negalima modifikuoti pneumatinio jrankio. Modifikacijos
gali sumazinti efektyvumg ir saugumag bei padidinti pavojy jrankio
operatoriui. Negalima iSmesti saugos instrukcijy; jos turi bati perduotos
jrankio operatoriui. Negalima naudoti pneumatinio jrankio, jei jis yra
pazeistas. Patikrinkite, ar jrankis turi visus ISO 11148 reikalaujamus
Zenklus. Jei Zenklus reikia pakeisti, operatorius arba darbdavys turi
susisiekti su jrankio gamintoju.

Su nuolauzomis susijusi rizika
o Dél apdirbamojo ruosinio, priedy ar net paties jrankio pazeidimy gali
susidaryti greitai skriejantys fragmentai.



e Darbo metu visada reikia dévéti atsparius smagiams akiy apsaugos
priemones.

« |sitikinkite, kad ruosinys yra tvirtai pritvirtintas.

« |sitikinkite, kad darbo jrankis yra tvirtai pritvirtintas prie $lifuoklio.

* |sitikinkite, kad ant darbo jrankio nurodytas nominalus greitis
nevirsija veleno nominalaus greicio.

« |sitikinkite, kad apsauga yra savo vietoje, geros baklés ir tinkamai
pritvirtinta; reguliariai tikrinkite apsaugos bukle.

e Reguliariai tikrinkite, ar kampinio $lifuoklio greitis nevirSija ant
prietaiso nurodyto greicio. Greiio patikrinimai turi bati atliekami be
pritvirtinto abrazyvinio produkto ir pagal gamintojo instrukcijas.

« Patikrinkite, ar flan§ai naudojami pagal gamintojo specifikacijas ir ar
jie yra geros baklés, t. y. be jtrikimy ar atplaiSy ir lygus.

« Patikrinkite, ar velenas ir veleno sriegiai néra pazeisti ar nusidévéje.

o |sitikinkite, kad naudojimo metu susidarancios kibirk§tys ir
nuolauzos nekelia pavojaus.

« Prie§ keiCiant abrazyving medziagg ir atliekant technine priezidra,
atjunkite $lifuoklj nuo maitinimo Saltinio.

Susipainiojimo pavojus

e Laisvi drabuziai, papuosalai, plaukai, pirstinés ir kt. gali bati jtraukti j
irankj, o tai gali sukelti pasmaugima, pjavius ar Zaizdas. Bikite ypac¢
atsargis.

Su darbu susije pavojai

e Venkite saly€io su besisukanéiu velenu ir jdétu jrankiu, kad
iSvengtuméte ranky ir kity kano daliy suzalojimy.

« Naudojant jrankj, operatoriaus rankos gali bati veikiami tokiy pavojy
kaip suspaudimas, smdigis, pjovimas, nutrynimas ir nudegimai.
Dévékite tinkamas pirstines, kad apsaugotuméte rankas.

e Operatorius ir techninés priezidros personalas turi bati fiziSkai
pajégus dirbti su tokio dydzio, svorio ir galios jrankiu.

e Laikykite jrankj teisingai. Bdkite pasirenge atlaikyti jprastus ar
netikétus judesius ir visada laikykite abi rankas laisvas. ISlaikykite
pusiausvyrg ir saugy atsparuma.

e Esant elektros tiekimo sutrikimui, atleiskite paleidimo ir stabdymo
jtaiso spaudima.

* Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas tepalines medziagas.

« Déveékite apsauginius akinius, taip pat rekomenduojama dévéti
tinkamas pirstines ir apsauginius drabuzius.

o Dirbdami vir§ galvos aukscio dévékite apsauginj Salma.

e Pjaudami ruosinj, jj pritvirtinkite taip, kad tarpai islikty vienodi arba
didéty visg darbo metu.

« Jei abrazyvinis produktas jstrigo pjovimo tarpe, ijunkite $lifuoklj ir
atsargiai iSimkite diska. Prie$ tesdami darba, patikrinkite, ar diskas
yra tinkamai pritvirtintas ir nepazeistas.

« Slifavimo diskai ir pjovimo diskai neturéty bati naudojami $oniniam
$lifavimui. (ISimtis: Slifavimo diskai, skirti Soniniam Slifavimui).
Slifuokliai neturéty bati naudojami virsijant maksimalig abrazyvinio
produkto perimetro greitj.

e Operatorius turi uztikrinti, kad Salia nebdty pasaliniy asmeny.

e Reikia dévéti asmenines apsaugos priemones, pvz., tinkamas
pirtines, prijuoste ir Salma.

« Slifavimo metu susidariusios kibirktys gali uZdegti drabuzius ir
sukelti rimtus nudegimus. Uztikrinkite, kad kibirkstys nepatekty ant
drabuziy. Dévékite ugniai atsparius drabuZzius ir turékite Salia kibirg
vandens.

Su pasikartojanéiais judesiais susijusi rizika

« llgalaikis jrankio naudojimas gali sukelti ranky, peciy, kaklo ar kity
kano daliy nuovargj ir diskomfortg.

« Laikykités patogios, saugios ir stabilios padéties ir vengkite

nepatogiy kino padéciy. PeriodiSkai keiskite padétj kad
iSvengtuméte nuovargio.
e Jei jauciate ilgalaikius, nerimg kelianCius simptomus, pvz.,

diskomfortg, skausma, traukulius, dilg€iojima, tirpima, deginimg ar
sustingimg bet kurioje kino dalyje, ju neignoruokite. Operatorius
turéty pats arba per darbdavij kreiptis j gydytoja.

Su priedais susije pavojai

« Prie§ keiciant priedus ar atliekant prietaiso technine priezidrg, batina
atjungti prietaisg nuo maitinimo $altinio.

« Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus jrankius ar priedus.

« |sitikinkite, kad $lifavimo priemonés matmenys atitinka $lifuoklj ir kad
Slifavimo priemoné tinka velenui.

« |sitikinkite, kad $lifavimo produkto sriegio tipas ir dydis tiksliai atitinka
veleno sriegio tipg ir dydj.

« Prie§ naudojimg patikrinkite disko bikle. Nenaudokite disky, kurie
yra jskilg, jtrake arba galéjo nukristi.

« Prie$ naudojimg jsitikinkite, kad $lifavimo medziaga yra tinkamai
pritvirtinta ir priverzta, tada $lifuoklj be apkrovos paleiskite saugioje
padétyje maziausiai 1 minute. Jei pastebite didelius vibravimus ar
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kitus gedimus, nedelsdami sustabdykite masing ir nustatykite Siy
gedimy priezastis.

e Patikrinkite matmenis ir kitus svarbius duomenis, kad veleno galas
neliesyty puodeliy, kiigiy ar kaisciy su srieginémis skylémis, skirty
montuoti ant masinos veleny, dugno.

e Naudojant $lifavimo produktus su redukciniais adapteriais arba
movomis, naudotojas turi uztikrinti, kad adapteris arba mova
nesiliesty su flanSo pavirSiumi ir kad fiksavimo jéga suteikty
pakankamag sukimosi jéga, kad $lifavimo produktas neslysty.

e Jei flansai tiekiami keliy tipy ar dydziy abrazyvams, visada
montuokite flansus, tinkamus naudojamam abrazyvui.

* Venkite tiesioginio saly¢io su darbo jrankiu darbo metu ir po jo, nes
tai gali sukelti nudegimus ar pjavius.

e Abrazyviniai produktai turi bati laikomi ir tvarkomi atsargiai, laikantis
gamintojo rekomendacijy.

Pavojai darbo vietoje

e Kliuvimas, paslydimas ir kritimas gali sukelti nelaimingus atsitikimus.
Jsitikinkite, kad grindys néra slidZios ir nebus slidZios darbo metu.
Isitikinkite, kad pneumatiné Zarna néra padéta taip, kad galéty
sukelti kliuvima.

« Nepazjstamoje aplinkoje elkités atsargiai. Gali bati paslépty pavojy,
pvz., elektros laidai ar kiti komunaliniai laidai.

e |Jrankis néra skirtas naudoti potencialiai sprogioje aplinkoje ir
neapsaugo naudotojo nuo elektros smugio.

» |sitikinkite, kad netoliese néra elektros kabeliy, dujy vamzdziy ar kity
objekty, kurie sugadinti galéty kelti pavojy.

Su dulkémis ir dimais susije¢ pavojai

* Naudojimo metu gali susidaryti pavojingos dulkés ir damai. Jie daro
neigiamg poveikj naudotojo sveikatai, sukelia kvépavimo taky ligas,
vézj ir odos pazeidimus. Bukite atsargis ir imkités priemoniy Siems
pavojams sumazinti.

e Rizikos vertinime turéty bati atsizvelgiama j dulkiy, susidaranciy
apdirbimo proceso metu ir perneSamy i$ aplinkos eksploatacijos
metu, poveikj.

« Naudokite jrankj pagal naudojimo instrukcijas, kad baty kuo maziau
dulkiy ir damy.

e Oro iSleidimo angg reikia nukreipti taip, kad dulkiy ir gary
iSsiskyrimas j aplinkg baty minimalus.

e Dulkiy ir gary iSmetimo $altinio kontrolé yra prioritetas uztikrinant
darbo sauga.

e Naudokite tinkamas dulkiy ir ddmy iStraukimo, pa$alinimo ar
neutralizavimo priemones pagal gamintojo rekomendacijas.

e Pasirinkite tinkamus darbo jrankius ir prizidrékite arba keiskite juos
pagal instrukcijas, kad baty sumazintas dulkiy ir gary susidarymas.

« Naudokite kvépavimo taky apsaugos priemones pagal sveikatos ir
saugos taisykles.

e Dirbant su tam tikromis medzZiagomis susidaro dulkiy ir gary
emisijos, kurios gali sukelti sprogig aplinka.

TriukSmo pavojai

e Didelio triuk3mo lygio poveikis gali sukelti nuolatinj ir negrjztamg
klausos praradimg ir kitas problemas, pvz., spengimg ausyse
(skambegjima, Svilpima, Svilpima ar diizgimg ausyse).

e Bitina jvertinti rizikg ir jgyvendinti tinkamas $iy pavojy kontrolés
priemones.

e Reikéty naudoti metodus, padedancius iSvengti pernelyg didelio
triukSmo, pvz., garso sugeriancias medziagas ar kitus metodus,
padedangius iSvengti apdorojamos medziagos ,skambéjimo®.

« Naudokite klausos apsaugos priemones pagal sveikatos ir saugos
taisykles.

« Naudokite jrankj pagal naudojimo instrukcijas, kad triuk§mas baty
kuo mazesnis.

e Surinkite ir naudokite darbo jrankius pagal naudojimo instrukcijas,
kad baty sumazintas triuk§mas.

e Jei jmanoma, naudokite triuk§mo slopintuva.

Su vibracija susijusi rizika

e Vibracija gali sukelti ranky ir pirSty iSemijg bei nervy pazeidimus.

e Dirbdami Saltomis sglygomis, apsirenkite Siltai ir laikykite rankas
Siltas ir sausas.

« Jei jauciate dilg€iojima, tirpima, skausma ar ranky odos pabalima,
nustokite dirbti ir pasikonsultuokite su savo vadovu ir gydytoju.

« Naudokite jrankj pagal naudojimo instrukcijas, kad vibracija bty kuo
mazesné.

« Neleiskite jrankiui vibruoti dirbant su komponentu, nes tai gali Zymiai
padidinti vibracijg.

e Pasirinkite, prizidrékite ir keiskite eksploatacines medziagas ar
darbo jrankius pagal naudojimo instrukcijy rekomendacijas, kad
iSvengtuméte nereikalingo vibracijos lygio padidéjimo.

e Jei jmanoma, jrankio svorj palaikykite stovu, jtempikliu arba atsvaru.



« Laikykite jrankj tvirtai, bet nenaudodami pernelyg didelés jégos, kad
uztikrintuméte saugy darbag. Per didelis suspaudimas padidina
vibracijos rizika.

« Naudokite popierinius ranksluoscius, jei jie yra pateikiami kartu su
abrazyviniu produktu.

Papildomos saugos taisyklés, tailkomos pneumatinéms priemonéms

« Suspaustas oras gali sukelti rimtg Zalg.

e Kai jrankis nenaudojamas, keiCiate priedus ar atliekate technine
priezidra, visada iSjunkite oro tiekimg ir atjunkite jrenginj nuo
maitinimo $altinio.

« Niekada nenukreipkite oro srauto j save ar kitus Zmones.

« Sléginés pneumatinés Zarnos kelia didelj pavojy. Visada jsitikinkite,
kad Zarnos ir jungtys néra pazeistos.

o Saltg org nukreipkite tolyn nuo ranky.

e Naudodami spaustuvines movas, nepamirskite naudoti tinkamy
fiksatoriy, kad iSvengtuméte atsitiktinio atjungimo.

« Niekada nevirSykite didZiausio leistino slégio.

* Niekada neneskite prietaiso uz zarnos.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY APRASYMAS

PHEIGEIEIE
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1. Perskaitykite naudojimo instrukcijas ir laikykités jose pateikty
jspéjimy ir saugos priemoniy!
2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius, ausy
apsaugus, dulkiy kaukes).
3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsaugines pirstines).
4. Saugokite nuo lietaus.
5. Laikykite vaikus atokiau nuo jrankio.
6. Perduokite perdirbti.
7. Nesalinkite su buitinémis atliekomis.
8. EAC sertifikavimo Zenklas.
9. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas

GRAFINIY ELEMENTY APRASYMAS

JRENGINIO KOMPONENTAI Pav. A
Dangtis

Disco tvirtinimo varztas
Paleidimo/stabdymo mygtukas
Korpusas/rankena

Oro jleidimo anga

Specialus raktas

Allen raktas

Greito jungimo jungtis

Tepimo jtaisas

10. Papildoma rankena
MONTUOJIMO SCHEMA Pav. B
Jungimas prie jrenginio (nenaudokite greitujy jung€iy)
Vadovaujancioji Zarna

Jungtis

Pneumatiné Zarna

Greitojo sujungimo jungtis
Nipelis

Tepimo jtaisas

Slégio mazintuvas

Oro filtras

10. Drégmés $alinimo sistema
11. Oro $altinis

PRIJUNGIMAS PRIE SUSPAUSTO ORO TINKLO

« Prijunkite jungtj (sgvarg) prie lanksciosios Zarnos galo ir priverzkite
ja raktu.

e Prijunkite greitojo sujungimo jungtj (parduodama atskirai) prie
jungties. Tai naudinga detalé, leidZianti greitai prijungti jvairius
pneumatinés jrangos prietaisus prie lanks¢ios Zarnos.

* Pneumatinis $lifuoklis dabar yra paruostas naudoti.

ZENKLAI ANT |RENGINIO
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RRRR - pagaminimo metai

MM - pagaminimo ménuo

Y -papildomas zZyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas pavadinimas

NAUDOJIMO PASKIRTIS

Pneumatinis pjoviklis skirtas pjaustyti metalinius elementus ir kitas
medziagas, skirtas apdirbti pneumatiniais jrankiais, naudojant 3 coliy
skersmens pjovimo diskus.

Irenginys maitinamas suslégtu oru ir skirtas profesionaliam bei pusiau
profesionaliam naudojimui dirbtuvése, paslaugy centruose ir
pramonés jmonése.

Draudziama naudoti jrankj kitais tikslais nei numatyta, ypac¢ $lifavimui,
darbui be apsaugos arba su diskais, kurie néra pritaikyti jrenginio
sukimosi greiciui.

PNEUMATINE SISTEMA

Pneumatinés tiekimo sistemos pavyzdys pateiktas B pav. Darbinis slégis
neturi virSyti 6,3 bar. Naudojant didesnj darbinj slégj, galima sugadinti
jrenginj ir kelti pavojy operatoriui.

Isitikinkite, kad | prietaisg tiekiamas oras yra Svarus ir sausas. Pneumatiné
sistema turi bdti iSdZiovinta prie$ prijungiant. Reguliariai dZiovinkite
sistema ir tikrinkite filtro bakle. Prietaisas turi bati naudojamas kartu su j
sistemg jmontuotu tepaline.

Slifuoklis prie sistemos prijungiamas  1/4" jungtimi. Minimalus
pneumatinés zarnos vidinis skersmuo yra 10 mm (3/8"). Jrenginyje turi bati
matomas ir prieinamas saugos jungiklis.

|IRENGINIO VEIKIMAS

ljungimas/isjungimas

Prie$ pjaudami, pazymékite pjovimo vietg ant ruoSinio. Laikykite pjovimo
irenginj abiem rankomis taip, kad nyksciai baty ant fiksavimo svirties ir
jungiklio svirties. Norédami jjungti jrenginj, stumkite fiksatoriy  priekj, tuo
paciu spausdami jungiklj. Nelieskite ruo$inio, kol peilis nepasieké norimo
greicio.

Pjovimas

Kai peilis pasiekia greitj, atsargiai ir létai priliesti jo krastg prie ruoSinio.
Naudojimo metu spauskite tolygiai ir vidutiniSkai. Oro jvado rankenélé
naudojama maksimaliam greiciui reguliuoti. Nepersikraukite jrankio. Tai
gali sukelti prietaiso uzstrigimg ar sugadinimg ir kelti pavojy operatoriui.
Baige darbg, batinai atjunkite prietaisg nuo oro Saltinio, kad iSvengtuméte
atsitiktinio jjungimo.

Disko keitimas

Diskas kei¢iamas atsukant tvirtinimo varztg (2) ir laikant veleng raktu (6).

TRIKCIY SALINIMAS

Be sugadinimo ar nusidévéjimo, kiti veiksniai, pvz., prasta pneumatinés
sistemos buklé (sugadinimas, uzsikim$imas, nuotékis ar drégmé ), taip pat
gali turéti neigiamos jtakos veikimui. Problemas taip pat gali sukelti
prietaiso uZsiterSimas per dideliu dulkiy ir abrazyviniy produkty kiekiu. Dél
Sios priezasties svarbu prietaisg laikyti Svary.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

Siekiant prailginti jrankio tarnavimo laika, jj reikia reguliariai valyti. Po
kiekvieno naudojimo prietaisg reikia nuvalyti sausa $luoste. Nenaudokite
tirpikliy ar medziagy, kurios gali sukelti prietaiso daliy korozijg.
Mechanizma reikia tepti tepaline, kuri yra pneumatinés tiekimo sistemos
dalis. Tepalinés alyvos lygj reikia reguliariai tikrinti ir prireikus papildyti. Jei
tepalinés néra, galima tepti tiesiogiai, prie$ paleidziant jrenginj | oro
jleidimo angg jlasinant keleta laSy pneumatinés alyvos. Po jrenginio
tepimo pirmasias kelias sekundes alyvos lasai gali iStekéti per oro
iSleidimo anga. Tokiu atveju reikia laikinai jj apsaugoti, pvz., ranksluosciu.
Mechanizmui tepti reikia naudoti tik pneumatine alyva. Naudojant kitokig
alyvag arba neteptant mechanizmo, sutrumpés jo tarnavimo laikas ir bus
sugadintas jrankis.

Visus remonto darbus turi atlikti tik jgaliotas personalas per jgaliotg
aptarnavimo centra.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Verté
Maksimalus darbinis slégis 8 bar
Maksimalus tu$ciosios eigos greitis 18 000 min*
Oro jungties skersmuo 1/4
14-023 nurodo prietaiso tipg ir pavadinimg




TRIKDZIY IR VIBRACIJY DUOMENYS
Garso slégio lygis
Garso galios lygis
Vibracijos pagreicio verté

Lpa = 90 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa = 101 dB(A) K= 3 dB(A)
an =1,2m/s? K=1,5m/s?

Informacija apie triukSma ir vibracija

Prietaiso skleidziamas triukS§mas apibudinamas: skleidziamo garso
slégio lygiu Lpa ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo
neapibréztj). Prietaiso skleidziamos vibracijos apibdinamos vibracijos
pagreicio verte an (kur K Zymi matavimo neapibréztj).

Siame vadove pateiktos $ios vertés: skleidziamo garso slégio lygis Lpa
, skleidziamos garso galios lygis Lwa ir vibracijos pagreicCio verté an
buvo iSmatuotos pagal EN ISO 11148-7. Nurodytas vibracijos lygis an
gali bati naudojamas prietaisams palyginti ir preliminariam vibracijos
poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra tipinis tik pagrindinéms prietaiso
naudojimo paskirtims. Jei prietaisas naudojamas kitoms paskirtims
arba su kitais darbo jrankiais, vibracijos lygis gali keistis. Nepakankama
arba retas prietaiso techniné priezidra lemia didesnj vibracijos lygj. Dél
minéty priezasciy vibracijos poveikis gali padidéti per visg darbo
laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j
laikotarpius, kai prietaisas yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Atid ivertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali bati Zzymiai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz., reguliariai priziaréti jrenginj ir darbo
jrankius, uztikrinti tinkamag ranky temperatirg ir tinkamg darbo
organizavima.

APLINKOS APSAUGA

Produktai neturéty bati Salinami su buitinémis atliekomis, bet turéty
bati perduodami $alinimui j tam skirtas jstaigas. Informacijg apie
Salinimg galima gauti i§ produkto pardavéjo arba vietos valdzios
institucijy. Naudota jranga yra medziagy, kurios néra neutralios
aplinkai. |ranga, kuri néra perdirbama, kelia potencialig grésme
aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland”),
informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau — ,Vadovas*), jskaitant, be kita ko,
jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo sudétj, priklauso iSimtinai GTX
Poland ir yra saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy
teisiy jstatyma (t. y. |statymy leidinys 2006 Nr. 90, 631 punktas, su pakeitimais). Kopijuoti,
apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadovg ar bet kurj jo elementg komerciniais tikslais be
rasti8ko GTX Poland sutikimo yra grieZtai draudziama ir gali biti traukiama civiling ir
baudziamoji atsakomybé.

EB atitikties deklaracija
Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSuva
Produktas: Pneumatinis pjoviklis
Modelis: 14-023
Prekés pavadinimas: NEO TOOLS
Serijos numeris: 00001 + 99999
Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.
Pirmiau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB
Ir atitinka Siy standarty reikalavimus:
EN ISO 11148-7:2012
Si deklaracija taikoma tik masinai tokioje bakléje, kokioje ji buvo pateikta j
rinka, ir neapima komponenty
, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, ir vélesniy jo atlikty veiksmy.
Asmens, jgalioto parengti technine dokumentacija, kuris yra ES rezidentas
arba jsteigtas ES, vardas, pavardé ir adresas:
Pasiradyta vardu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva
¥ e r

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas
Var$uva, 2025 m. vasario 9 d.

(Iv)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
Pneimatiskais griezéjs
14-023
Pirms uzstadiSanas, ekspluatacijas, remonta, apkopes vai
piederumu nomainas, vai stradajot pneimatiskd instrumenta
tuvuma, izlasiet un izpratiet drosibas instrukcijas, jo pastav daudzi

apdraudéjumi. To neievéro$ana var izraisit nopietnus ievainojumus.
Pneimatisko instrumentu uzstadi$anu, regulé$anu un montazu drikst veikt
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tikai kvalificets un apmacits personals. Neparveidojiet pneimatisko
instrumentu. Parveidojumi var samazinat efektivitati un droSitbu un
palielinat risku instrumenta operatoram. Neizmetiet drosibas instrukcijas;
tas janodod instrumenta operatoram. Nelietojiet pneimatisko instrumentu,
ja tas ir bojats. Parbaudiet, vai instrumentam ir visi ISO 11148 prasitie
mark&jumi. Ja marké&jumi ir jaaizstaj, operatoram vai darba devéjam
jasazinas ar instrumenta razotaju.

Ar atlizam saistitie riski

e Darba gabala, piederumu vai pat pasa instrumenta bojajumi var
izraistt fragmentu lidoSanu ar lielu atrumu.

e Darba laika vienmér javalka triecienizturiga acu aizsardziba.

» Parliecinieties, ka darba gabals ir drosi nostiprinats.

o Parliecinieties, ka darba instruments ir dro$i piestiprinats pie
slipmasinas.

e Parliecinieties, ka darba instrumenta noraditais nominalais atrums
neparsniedz varpstas nominalo atrumu.

o Parliecinieties, ka aizsargs ir sava vieta, laba stavokli un pareizi
piestiprinats; regulari parbaudiet aizsarga stavokli.

e Regulari parbaudiet, vai lenkslipmas$inas atrums neparsniedz iericé
noradito vértibu. Atruma parbaudes javeic bez uzstadita abraziva
materiala un saskana ar razotaja noradijumiem.

e Parbaudiet, vai flansi tiek izmantoti saskana ar razotaja
specifikacijam un vai tie ir laba stavokii, t. i., bez plaisam vai
Skautném un ir lidzeni.

e Parbaudiet, vai varpsta un varpstas vitnes nav bojatas vai nodilusas.

* Parliecinieties, ka lietoSanas laika radusas dzirksteles un atlizas
nerada briesmas.

e Pirms abraziva materidla nomainas un apkopes atvienojiet
slipmasinu no stravas avota.

lespéjamais ieker$anas risks

« Brivi apgérbi, rotaslietas, mati, cimdi utt. var tikt ievilkti instrumenta,
kas var izraisit nosmak$anu, griezienus vai pléstas braces.
Rikojieties ar 1pasu piesardzibu.

Ar darbu saistiti apdraudéjumi

e lzvairieties no saskares ar rot&joSo varpstu un ievietoto instrumentu,
lai novérstu griezumus rokas un citas kermena dalas.

e Instrumenta lietoSana var paklaut operatora rokas tadiem
apdraudé&jumiem ka saspie$ana, trieciens, grieSana, nobrazumi un
apdegumi. Lai aizsargatu rokas, valkajiet atbilstosas cimdi.

e Operatoram un apkopes personalam jabdit fiziski sp&jigiem rikoties
ar instrumenta izméru, svaru un jaudu.

e Turiet instrumentu pareizi. Esiet gatavs pretoties normaliem vai
negaiditiem kustibam un vienmér turiet abas rokas brivas.
Saglabajiet [Tdzsvaru un stabilu stavésanu.

« Ja notiek stravas padeve, atlaidiet spiedienu uz iedarbina$anas un
apstadinasanas ierici.

* |zmantojiet tikai razotaja ieteiktos smérvielas.

e Valkajiet aizsargbrilles, un ieteicams valkat piemérotas cimdi un
aizsargapgérbu.

e Stradajot virs galvas augstuma, valkajiet aizsargkiveri.

e Griezot detalu, atbalstiet to ta, lai sprauga paliktu nemainiga vai
palielinatos visa darba gaita.

e Ja abrazivais produkts iestrédz grieSanas sprauga, izslédziet
slipmasinu un uzmanigi atbrivojiet disku. Pirms darba turpinasanas
parbaudiet, vai disks joprojam ir pareizi nostiprinats un nav bojats.

e Slipésanas ratinus un grieSanas diskus nedrikst izmantot sanu
slipéSanai. (lznémums: slipéSanas ratini, kas paredzéti sanu
slipésanai). Slipmasinas nedrikst izmantot, parsniedzot abraziva
materiala maksimalo periféro atrumu.

e Operators japarliecinas, ka tuvuma nav cilvéku.

e Jalieto individualie aizsardzibas Iidzekli, piem&ram, pieméroti cimdi,
priekSauts un kivere.

e SlipéSanas laika radusas dzirksteles var aizdegties apgérba un
izraistt nopietnus apdegumus. Parliecinieties, ka dzirksteles nekrit
uz apgérba. Valkajiet ugunsdrodu apgérbu un turiet Gdens spaini
tuvuma.

Ar atkartotam kustibam saistitie riski

o ligstosa instrumenta lieto$ana var izraisit nogurumu un diskomfortu
rokas, plaukstas, kakla vai citas kermena dalas.

e Saglabajiet értu, droSu un stabilu stavokli un izvairieties no neértiem
kermena stavokliem. Lai novérstu nogurumu, periodiski mainiet
stavokli.

e Ja jtat ilgstoSus, traucgjoSus simptomus, pieméram, diskomfortu,
sapes, krampjus, tirpSanu, nejutigumu, dedzinasanu vai stivumu
jebkura kermena dala, neignorgjiet tos. Operatoram jakonsultéjas ar
arstu vai nu patstavigi, vai ar darba devéja starpniecibu.

Ar piederumiem saistitie apdraudéjumi



e Pirms piederumu nomainas vai ierices apkopes ir svarigi atvienot
ierici no stravas padeves.

« Izmantojiet tikai razotaja ieteiktos instrumentus vai piederumus.

« Parliecinieties, ka abraziva materiala izméri ir saderigi ar slipmasinu
un ka abrazivais materials der varpstai.

« Parliecinieties, ka abraziva izstradajuma vitnes tips un izmérs
precizi atbilst varpstas vitnes tipam un izméram.

* Pirms lietoSanas parbaudiet diska stavokli. Nelietojiet diskus, kas ir
sasisti vai plaisajo$i vai kas varétu bat kritusi.

* Pirms lietoSanas parliecinieties, ka abrazivais materials ir pareizi
uzstadits un pievilkts, péc tam vismaz 1 minati darbiniet slipmasinu
bez slodzes drosa stavokll. Ja tiek konstatétas ievérojamas
vibracijas vai citas klidas, nekavéjoties apstadiniet masinu un
noskaidrojiet So klGdu cé&loni.

e Parbaudiet to izmérus un citus attiecigos datus, lai varpstas gals
nesaskartos ar kausu, konusveida vai tapveida detalu ar vitnotiem
caurumiem, kas paredzéti uzstadiSanai uz masinu varpstam,
apaksdalu.

* Lietojot abrazivus produktus ar redukcijas adapteriem vai uzmavam,
lietotajam japarliecinas, ka adapteris vai uzmava nesaskaras ar
atloka virsmu un ka fiksé$anas spéks nodrosina pietiekamu rotacijas
spéku, lai novérstu abraziva produkta slidésanu.

« Ja atloki tiek piegadati vairaku veidu vai izméru abraziviem, vienmér
uzstadiet atlokus, kas ir pieméroti izmantotajam abrazivam.

* Izvairieties no tieSa kontakta ar darba riku darba laika un péc ta, jo
tas var izraistt apdegumus vai grieztas brices.

e Abrazivos produktus jauzglaba un jaapstrada ar piesardzibu
saskana ar razotaja ieteikumiem.

Briesmas darba vieta

e Paklupsana, paslidéSsana un kriSana var izraisit nelaimes
gadijumus. Parliecinieties, ka grida nav slideni vai klGs slideni darba
laika. Parliecinieties, ka pneimatiska $|dtene nav novietota ta, ka ta
var izraisit paklup$anu.

* Rikojieties uzmanigi nepazistama vidé. Var biit slépti apdraudéjumi,
pieméram, elektroparvades Inijas vai citas inzenierkomunikacijas.

« Instrumentu nav paredzéts lietot potenciali spradzienbistama vidé,
un tas neaizsarga lietotaju no elektriskas stravas trieciena.

o Parliecinieties, ka tuvuma nav elektrokabelu, gazes caurulu vai citu
priek8metu, kas varétu radit briesmas, ja tie tiktu bojati.

Ar putekliem un izgarojumiem saistitie apdraudéjumi

e Darbibas laikd var veidoties bistami putekli un izgarojumi. Tie
negativi ietekmé lietotaja veselibu, izraisot elposanas celu slimibas,
Vvézi un adas bojajumus. Apzinieties Sos draudus un veiciet
pasakumus, lai tos mazinatu.

e Riska novértéjuma janem véra paklautiba putekliem, kas rodas
apstrades procesa un tiek parnesti no vides darbibas laika.

e Lai samazinatu puteklu un dimu veidoSanos, izmantojiet
instrumentu saskana ar lietoSanas instrukcijam.

* Gaisa izplides atvere janovirza ta, lai Ilidz minimumam samazinatu
puteklu un diimu izplati$anos vidé.

e Puteklu un tvaiku emisiju kontrole pie avota ir prioritate darba
dros$ibas nodro$inasana.

e |zmantojiet atbilstoSus puteklu un dimu nosiices, nonem$anas vai
neitralizacijas Iidzeklus saskana ar razotaja ieteikumiem.

o lIzvélieties atbilstoSus darba rikus un uzturiet vai nomainiet tos
saskana ar instrukcijam, lai samazinatu puteklu un ddmu
veidoSanos.

e Izmantojiet elpoSanas celu aizsardzibas Iidzeklus saskana ar
veselibas un droSibas noteikumiem.

o Darbs ar noteiktiem materialiem rada puteklu un tvaiku emisijas, kas
var izraisit spradzienbistamu vidi.

Troksna raditie apdraudéjumi

* ligstosa atrasanas augsta trokSna limena vidé var izraisTt pastavigu
un neatgriezenisku dzirdes zudumu un citas problémas, pieméram,
tinTtu (skanésana, dikona, svilpe vai dikona ausTs).

« Ir batiski novértét riskus un Tstenot atbilstoSus kontroles pasakumus
$o apdraudé&jumu novérsanai.

e Jaizmanto metodes, kas novér§ parmérigu troksni, pieméram,
skanas absorb&joSi materiali vai citas metodes, kas novérs
apstradajama materiala ,skanésanu”.

e |zmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus saskana ar veselibas un
drosibas noteikumiem.

e Lai samazinatu troksni, izmantojiet instrumentu saskana ar
lietoSanas instrukcijam.

e Montéjiet un lietojiet darba rikus saskana ar ekspluatacijas
instrukcijam, lai samazinatu troksni.

* Jaiesp&jams, izmantojiet trokSna slapétaju.

Ar vibraciju saistitie riski

o Vibracijas iedarbiba var izraisit roku un pirkstu i$émiju un nervu
bojajumus.

e Stradajot aukstos apstaklos, gérbieties silti un saglabajiet rokas
siltas un sausas.

e Ja jutat tirpSanu, nejutigumu, sapes vai adas balumu rokas,
partrauciet darbu un konsultéjieties ar savu vaditaju un arstu.

e Lai samazinatu vibraciju, izmantojiet instrumentu saskana ar
lietoSanas instrukcijam.

¢ Nekada gadijuma nelaujiet instrumentam vibrét, stradajot ar detalu,
jo tas var izraistt ievérojamu vibracijas palielina$anos.

e |zvélieties, uzturiet un nomainiet paligmaterialus vai darba rikus
saskana ar lietoSanas instrukcijas sniegtajiem ieteikumiem, lai
noveérstu nevajadzigu vibracijas lTmena palielinaSanos.

« Ja iespéjams, atbalstiet instrumenta svaru ar statni, spriegotaju vai
pretsvaru.

e Turiet instrumentu stingri, bet ar mérenu spéku, lai nodroSinatu
drosu darbibu. Parmériga satvériena spéks palielina vibracijas risku.

e Izmantojiet papira dvielus, ja tie ir piegadati kopa ar abrazivo
produktu.

Papildu drosibas noteikumi pneimatiskajiem instrumentiem

e Saspiests gaiss var izraisit nopietnus bojajumus.

e Vienmér izslédziet gaisa padevi un atvienojiet ierici no stravas
avota, ja to nelietojat, nomainat piederumus vai veicat apkopi.

* Nekad neveérSiet gaisa plismu uz sevi vai citiem.

e Saspiestas pneimatiskas $|itenes rada nopietnu apdraudéjumu.
Vienmeér parliecinieties, ka §ldtenes un savienojumi nav bojati.

* Novirziet aukstu gaisu prom no rokam.

e Lietojot skavas savienojumus, atcerieties izmantot atbilstoSas
fiksacijas, lai novérstu nejausu atvienosanos.

¢ Nekad neparsniedziet maksimali pielaujamo spiedienu.

¢ Nekad nenosiet ierici, turot to aiz $|dtenes.

LIETOJAMO PIKTOGRAMMU APRAKSTS
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1. Izlasiet lietoSanas instrukcijas un ievérojiet tajas ietvertos
bridinajumus un drosibas pasakumus!

2. Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu maskas).

3. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us (aizsardzibas cimdus).
4. Aizsargajiet no lietus.

5. Nelaujiet bérniem piek]at instrumentam.

6. Parstradajiet.

7. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem.

8. EAC sertifikacijas zZime.

9. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime

GRAFISKO ELEMENTU APRAKSTS

IERICES KOMPONENTI A att.
. Vaks

. Diska fikséSanas skrive

. Start/Stop slédzis

. Korpuss/rokturis

. Gaisa iepltdes atvere

. Speciala atsléga

. Sesstira atsléga

. Atrs savienotajs

9. Ellotajs

10. Papildu rokturis
UZSTADISANAS SHEMA B att.
1. Savienojums ar ierici (nelietojiet atras savienotajas)
2. Vadibas $latene

3. Savienotajs

4. Pneimatiska $|atene

5. Atrs savienotajs

6. Nipele

7. Ellotajs

8. Spiediena samazinatajs

9. Gaisa filtrs

O~NOU A WNRE



10. Mitruma nonems$anas sistéma
11. Gaisa avots

PIESLEGSANA SUKNA GAISA TIKLAM

* Pievienojiet savienotaju (sakabi) elastigas S$litenes galam un
pievelciet to ar atslégu.

* Pievienojiet atras savienoSanas savienotaju (pardodams atseviski)
savienotajam. Tas ir noderigs komponents, kas lauj atri pievienot
visdazadakas pneimatiskas ierices elastigajai $latenei.

* Pneimatiska slipmasina tagad ir gatava lietoSanai.

MARKEJUMI UZ IERICES

tsn

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR - razo$anas gads

MM - razoSanas ménesis

Y -papildu apziméjums

XXXXX -sérijas numurs

NNN -papildu apziméjums

Paredzétais lietojums

Pneimatiskais griezéjs ir paredzéts metala elementu un citu materialu
grieSanai, kas paredzéti apstradei ar pneimatiskajiem instrumentiem,
izmantojot 3" diametra grieSanas diskus.

lerice darbojas ar saspiestu gaisu un ir paredzéta profesionalai un
pusprofesionalai lieto$anai darbnicas, servisa centros un ripniecibas
uznémumos.

Aizliegts izmantot instrumentu citiem mérkiem, kas nav paredzéti, jo
Tpasi slipésanai, darbam bez aizsarga vai ar diskiem, kas nav
piemeéroti ierices rotacijas atrumam.

PNEIMATISKA SISTEMA

Pneimatiskas padeves sistémas piemérs paradits attéla B. Darba
spiediens nedrikst parsniegt 6,3 bar. Augstaka darba spiediena
izmantoSana var bojat ierici un radit risku operatoram.

Parliecinieties, ka iericei pievaditais gaiss ir tirs un sauss. Pirms
pieslegS8anas pneimatiskd sistéma janosusina. Regulari nosusiniet
sisttmu un parbaudiet filtra stavokli. lerice jaizmanto kopa ar sisttma
iebavéto ellotaju.

Slipéjamais instruments tiek pievienots sistémai ar 1/4" savienojumu.
Pneimatiskas Slitenes minimalais iekSéjais diametrs ir 10 mm (3/8").
Uzstadisanai jaietver redzams un pieejams droSibas slédzis.

IERICES DARBIBA

leslégsanalizslégsana

Pirms grieSanas atziméjiet grieSanas vietu uz detalas. Turiet griezéju ar
abam rokam t&, lai kski atrastos uz fiksatora sviras un slédZa sviras. Lai
iedarbinatu ierici, nospiediet slédzi un vienlaikus pabidiet fiksatoru uz
priekSu. Nepieskarieties detalai, kamér asmens nav sasniedzis vajadzigo
atrumu.

GrieSana

Kad asmens ir sasniedzis atrumu, viegli un Iénam pieskarieties ar ta malu
detalai. Darbibas laika pielietojiet vienmérigu, mérenu spiedienu. Gaisa
ieplides atveres pogu izmanto, lai kontrolétu maksimalo atrumu.
Neparslodzgjiet instrumentu. Tas var izraisit ierices blokéSanos vai
bojajumus un radft risku operatoram. Péc darba pabeigSanas atvienojiet
ierici no gaisa avota, lai novérstu nejausu iedarbinasanu.

Disku nomainiSana
Disku nomaina, atskravéjot stiprinajuma skravi (2) un turpinot turét varpstu
ar atslégu (6).

PROBLEMU RISINASANA

Papildus bojajumiem vai nodilumam, ari citi faktori, pieméram,
pneimatiskas sistémas slikts stavoklis (bojajumi, blok&sanas, noplade vai
mitrum s), var negativi ietekmét darbibu. Problémas var izraistt arT ierices
piesarmosanas ar parmérigu puteklu un abrazivo produktu daudzumu.
Tapéc ir svarigi uzturét ierici tiru.

APKOPE UN UZGLABASANA

Lai pagarinatu instrumenta kalpos$anas laiku, to regulari jatira. Péc katras
vai lidzeklus, kas var izraisit ierices detalu koroziju.

Mehanismu jaello, izmantojot ellotaju, kas ir dala no pneimatiskas
padeves sistémas. Ellotaja regulari japarbauda ellas [imenis un
nepiecieSamibas gadijuma jauzpilda. Ja nav ellotdja, pirms ierices
iedarbinaSanas ir iespéjama tieSa elloSana, uzliekot dazus pilienus
pneimatiskas ellas uz gaisa ieplides atveres. P&c ierices elloSanas
pirmajas sekundes ellas pilieni var izplast caur gaisa izplades atveri. Sada
gadijuma to nepiecieSams uz laiku nostiprinat, pieméram, ar dvieli.
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Mehanisma elloSanai drikst izmantot tikai pneimatiskas ellas. Citu veidu
ellu izmanto$ana vai mehanisma neello$ana saisina kalpo$anas laiku un
boja instrumentu.

Visus remontdarbus drikst veikt tikai pilnvarots personals, izmantojot
pilnvarotu servisa centru.

TEHNISKIE DATI

Parametrs Vértiba
Maksimalais darba spiediens 8 bar
Maksimalais tuk§gaitas apgriezienu skaits 18 000 min*
Gaisa piesléguma diametrs 1/4

14-023 norada gan ierices tipu, gan apzim&jumu

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena lTmenis
Skanas jaudas [Tmenis
Vibracijas paatrindjuma vértiba

Lp = 90 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa = 101 dB(A) K= 3 dB(A)
an =1,2m/s?® K=1,5m/s?

Informacija par troksni un vibracijam

lerices raditais troksnis tiek raksturots ar: izstarota skanas spiediena
limeni Lpa un skanas jaudas Iimeni Lwa (kur K apzimé mérijumu
nenoteiktibu). lerices raditas vibracijas tiek raksturotas ar vibracijas
paatrinajuma vértibu an (kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noraditas vértibas: izstarotais skanas spiediena
limenis Lpa , izstarotais skanas jaudas limenis Lwa un vibracijas
paatrindjuma vértiba an ir méritas saskanad ar EN ISO 11148-7.
Noradito vibracijas limeni an var izmantot, lai salidzinatu ierices un
veiktu provizorisku vibracijas iedarbibas novértéjumu.

Noraditais  vibracijas Iimenis ir reprezentativs tikai ierices
pamatfunkcijam. Ja ierice tiek izmantota citam funkcijam vai kopa ar
citiem darba rikiem, vibracijas ITmenis var mainities. Nepietiekama vai
neregulara ierices apkope izraisis augstaku vibracijas limeni. lepriek$
minétie iemesli var palielinat vibracijas iedarbibu visa darba perioda.
Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra periodi, kad
ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota darbam.
Péc rapigas visu faktoru novértéSanas kopéja vibracijas iedarbiba
var bit ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, jaievie$ papildu drosibas

pasakumi, pieméram, regulara ierices un darba riku apkope,
atbilstoSas roku temperatiras nodro$inaSana un pareiza darba
organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Produkti nedrikst tikt izmesti kopa ar sadzives atkritumiem, bet ir
janosita uz atbilsto8am iekartam. Informaciju par iznicina$anu var
sanemt no produkta pardevéja vai vietgjam iestadém. Lietotas
iekartas satur vielas, kas nav neitralas videi. lekartas, kas netiek
parstradatas, rada potencialu apdraud&umu videi un cilvéku

\E/
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veselibai.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa ar
registracijas adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: "GTX Poland") ar $o informé,
ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas saturu (turpmak: ,Rokasgramata”), tostarp,
cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, ziméjumi, ka ari tas sastavs, pieder
ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara
likumu par autortiestbam un blakustiesibam (t.i., Likumu Zurnals 2006 Nr. 90, 631. punkts,
ar grozijumiem). Rokasgramatas vai jebkuras tas dalas kopéSana, apstrade, publicé$ana
vai modificé$ana komercialos nolikos bez GTX Poland rakstiskas piekrisanas ir stingri
aizliegta un var izraisit civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285

VarSava

Produkts: Pneimatiskais griezéjs

Modelis: 14-023

Tirdzniecibas nosaukums: NEO TOOLS

Sérijas numurs: 00001 + 99999

i atbilstibas deklaracija ir izsniegta raZotaja vieniga atbildiba.

leprieks$ aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:

Masinu direktivai 2006/42/EK

Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN ISO 11148-7:2012

ST deklaracija attiecas tikai uz maginu tada stavoklt, kada ta tika laista

tirgd, un neattiecas uz komponentiem

kas pievienotas gala lietotaja vai vina veiktas turpmakas darbibas.

Tas personas vards, uzvards un adrese, kura ir pilnvarota sagatavot

tehnisko dokumentaciju un kura ir rezidente vai registréta ES:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava
WL £ 4V,

Pawet Kowalski

GTX POLAND kvalitates parstavis

Var$ava, 2025. gada 9. februaris
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PREVAJANJE IZVIRNIH NAVODIL

Pnevmatski rezalnik
14-023

Pred namestitvijo, uporabo, popravilom, vzdrzevanjem ali
zamenjavo dodatkov ali pri delu v blizini pnevmatskega orodja
preberite in razumite varnostna navodila, saj obstaja veliko
nevarnosti. Neupo$tevanje navodil lahko povzro¢i hude poskodbe.
Namestitev, nastavitev in sestavo pnevmatskega orodja sme opravljati le
usposoblieno in izobraZzeno osebje. Pnevmatskega orodja ne
spreminjajte. Spremembe lahko zmanj$ajo ucinkovitost in varnost ter
povecajo tveganje za uporabnika orodja. Varnostnih navodil ne zavrzite;
predaijte jih uporabniku orodja. Pnevmatskega orodja ne uporabljajte, ce
je poskodovano. Preverite, ali ima orodje vse oznake, ki jih zahteva
standard ISO 11148. Ce je treba oznake zamenjati, se mora uporabnik ali
delodajalec obrniti na proizvajalca orodja.

Tveganja, povezana z odpadki

e Poskodbe obdelovanca, dodatkov ali celo samega orodja lahko
povzrocijo, da fragmenti odletijo z visoko hitrostjo.

* Med delovanjem je treba ves ¢as nositi udarno odporno zascito za
oci.

* PrepriCajte se, da je obdelovanec varno pritrjen.

* PrepriCajte se, da je delovno orodje varno pritrjeno na brusilnik.

* Prepri¢ajte se, da nazivna hitrost, navedena na delovnem orodju, ne
presega nazivne hitrosti vretena.

* PrepriCajte se, da je zas¢itna naprava na mestu, v dobrem stanju in
pravilno names¢ena; redno preverjajte stanje zas¢itne naprave.

* Redno preverjajte, da hitrost kotne brusilke ne presega vrednosti,
navedene na napravi. Preverjanje hitrosti je treba opraviti brez
names$cenega brusnega izdelka in v skladu z navodili proizvajalca.

* Preverite, ali so prirobnice v skladu s specifikacijami proizvajalca in
ali so v dobrem staniju, tj. brez razpok ali ostrih robov in ravne.

e Preverite, ali vreteno in navoji vretena niso poskodovani ali
obrabljeni.

e Poskrbite, da iskre in ostanki, ki nastajajo med uporabo, ne
predstavljajo nevarnosti.

e Pred zamenjavo brusnega materiala in izvedbo vzdrzevanja
odklopite brusilnik iz vira napajanja.

Nevarnost zapletanja

« Ohlapna oblaéila, nakit, lasje, rokavice itd. se lahko zapletejo v
orodje, kar lahko povzroci zadus$itev, ureznine ali razpoke. Bodite
izredno previdni.

Nevarnosti, povezane z delom

e lzogibajte se stiku z vrteim vretenom in vstavljenim orodjem, da
preprecite ureznine na rokah in drugih delih telesa.

* Uporaba orodja lahko izpostavi roke operaterja nevarnostim, kot so
zdrobitev, udarec, ureznina, odrgnina in opekline. Nosite ustrezne
rokavice, da za&citite roke.

e Operater in vzdrzevalno osebje morajo biti fizicno sposobni za
ravnanje z orodjem glede na njegovo velikost, tezo in mo¢.

e Orodje drzite pravilno. Bodite pripravijeni na normalne ali
nepri¢akovane premike in imejte vedno obe roki proste. Ohranjajte
ravnotezje in varen oprijem.

* V primeru izpada elektricne energije sprostite pritisk na napravo za
zagon in zaustavitev.

* Uporabljajte samo maziva, ki jih priporo¢a proizvajalec.

* Nosite varnostna ocala, priporo¢ljivo pa je nositi tudi primerne
rokavice in za$¢itna obladila.

e Pridelu nad visino glave nosite varnostno ¢elado.

e Pri rezanju obdelovanca ga podprite tako, da S$irina reZze ostane
nespremenjena ali se med delovanjem poveca.

« Ce se brusni izdelek zatakne v rezu, izklopite brusilnik in previdno
sprostite disk. Preden nadaljujete z delom, preverite, ali je disk Se
vedno pravilno pritrjen in nepo$kodovan.

« Brusilni in rezalni diski se ne smejo uporabljati za stransko brusenje.
(Izjema: brusilni diski, namenjeni za stransko brusenje). Brusilniki se
ne smejo uporabljati nad najvejo obodno hitrostjo brusilnega
izdelka.

e Operater mora poskrbeti, da v bliZini ni nobenih mimoido¢ih.

« Nositi je treba osebno varovalno opremo, kot so primerne rokavice,
predpasnik in ¢elada.

e Iskre, ki nastajajo med bruSenjem, lahko vzgejo oblacila in
povzrodijo hude opekline. Poskrbite, da iskre ne padajo na oblacila.
Nosite ognjevarna oblacila in imejte v bliZini vedro z vodo.

Tveganja, povezana z ponavljajo¢imi se gibi

« Dolgotrajna uporaba orodja lahko povzroéi utrujenost in nelagodje v
rokah, rokah, vratu ali drugih delih telesa.

e Ohranjajte udoben, varen in stabilen polozaj ter se izogibajte
neudobnim poloZajem telesa. Redno spreminjajte polozaj, da
preprecite utrujenost.

o Ceimate dalj$e, motece simptome, kot so nelagodje, bole¢ina, kréi,
mravljin¢enje, otrplost, peko¢ ob¢utek ali togost v katerem koli delu
telesa, jih ne ignorirajte. Upravljavec mora sam ali prek delodajalca
poiskati zdravniSko pomoc.

Nevarnosti, povezane s priborom

e Pred zamenjavo dodatkov ali vzdrZzevanjem naprave je nujno, da
napravo odklopite iz napajanja.

e Uporabljajte samo orodje ali dodatno opremo, ki jo priporo¢a
proizvajalec.

e PrepriCajte se, da so dimenzije brusnega izdelka zdruzljive z
brusilnikom in da se brusni izdelek prilega vretenu.

e Preverite, ali tip in velikost navoja brusnega izdelka natan¢no
ustrezata tipu in velikosti navoja vretena.

e Pred uporabo preverite stanje diska. Ne uporabljajte diskov, ki so
odlomljeni ali razpokani ali ki so morda padli na tla.

e Pred uporabo se prepriajte, da je brusni material pravilno
names$c€en in pritrjen, nato pa brusilnik brez obremenitve puste
delovati vsaj 1 minuto v varnem polozaju. Ce opazite mocne
vibracije ali druge napake, takoj ustavite stroj in ugotovite vzrok teh
napak.

* Preprecite, da bi se konec vretena dotikal dna luknje v skodelicah,
stozcih ali ¢epih z navojnimi luknjami, namenjenimi za pritrditev na
vretena strojev, tako da preverite njihove dimenzije in druge
pomembne podatke.

e Pri uporabi brusnih izdelkov z redukcijskimi adapteriji ali puSami
mora uporabnik poskrbeti, da adapter ali puSa ne pride v stk s
povrsino prirobnice in da pritiskna sila zagotavlja zadostno vrtilno
silo, da se prepreci zdrs brusnega izdelka.

« Ce so prirobnice na voljo za ved vrst ali velikosti brusilnih sredstev,
vedno namestite prirobnice, ki so primerne za uporabljeno brusilno
sredstvo.

e Med delom in po njem se izogibajte neposrednemu stiku z delovnim
orodjem, saj lahko pride do opeklin ali ureznin.

* Abrazivne izdelke je treba shranjevati in ravnati z njimi previdno v
skladu s priporodili proizvajalca.

Nevarnosti na delovnem mestu

e Spotikanje, zdrsavanje in padec lahko povzroijo nesrece.
Poskrbite, da tla niso spolzka ali da med delovanjem ne postanejo
spolzka. Poskrbite, da pnevmatski cev ni names$éen tako, da bi
lahko povzro€il spotikanje.

e V neznanem okolju ravnajte previdno. Lahko obstajajo skrite
nevarnosti, kot so elektri¢ni vodi ali drugi komunalni vodi.

e Orodje ni namenjeno za uporabo v potencialno eksplozivnih
atmosferah in ne $&iti uporabnika pred elektri¢nim udarom.

e Prepri¢ajte se, da v blizini ni elektricnih kablov, plinskih cevi ali
drugih predmetov, ki bi lahko predstavljali nevarnost, ¢e bi bili
poskodovani.

Nevarnosti, povezane s prahom in dimom

e Med delovanjem se lahko ustvarjajo nevarni prah in hlapi. Ti imajo
negativen vpliv na zdravje uporabnika, saj povzro€ajo bolezni dihal,
raka in poSkodbe koZe. Bodite pozorni na te nevarnosti in sprejmite
ukrepe za njihovo zmanj$anje.

e Pri oceni tveganja je treba upoStevati izpostavljenost prahu, ki
nastaja med obdelavo in se med delovanjem prenasa iz okolja.

e Orodje uporabljajte v skladu z navodili za uporabo, da zmanjSate
nastajanje prahu in dimnih plinov.

e |zhod zraka mora biti usmerjen tako, da se &im bolj zmanjsa
razsirjanje prahu in hlapov v okolje.

e Nadzor emisij prahu in hlapov pri viru je prednostna naloga pri
zagotavljanju varnosti pri delu.

e Uporabljajte ustrezna sredstva za odsesavanje, odstranjevanje ali
nevtralizacijo prahu in dimnih plinov v skladu s priporogili
proizvajalca.

e |zberite ustrezna delovna orodja in jih vzdrzujte ali zamenjajte v
skladu z navodili, da zmanj$ate nastajanje prahu in hlapov.

e Uporabljajte zascito dihal v skladu s predpisi o zdravju in varnosti.

e Delo z nekaterimi materiali povzro¢a emisije prahu in hlapov, ki
lahko vodijo do eksplozivnega okolja.

Nevarnosti zaradi hrupa

e Izpostavljenost visokim ravnem hrupa lahko povzroéi trajno in
nepopravljivo izgubo sluha in druge teZave, kot je tinitus (zvonjenje,
brencanje, piskanje ali brnenje v usesih).



* Bistveno je, da se oceni tveganje in uvedejo ustrezni nadzorni ukrepi
za te nevarnosti.

« Uporabiti je treba metode za preprecevanje prekomernega hrupa,
kot so materiali, ki absorbirajo zvok, ali druge metode za
preprecevanje ,zvonjenja” materiala, ki se obdeluje.

* Uporabljajte zas¢ito sluha v skladu s predpisi o zdravju in varnosti.

e Orodje uporabljajte v skladu z navodili za uporabo, da zmanjsate
hrup.

« Sestavljajte in uporabljajte delovna orodja v skladu z navodili za
uporabo, da zmanj$ate hrup.

« Uporabite dusilec hrupa, ¢e je na voljo.

Tveganja, povezana z vibracijami

* |zpostavljenost vibracijam lahko povzro¢i ishemijo rok in prstov ter
poskodbe Zivcev.

« Pridelu v hladnih pogojih se toplo oblecite in roke ohranjajte tople in
suhe.

« Ce obéutite mravljindenje, otrplost, bole¢ino ali bledo koZo na rokah,
prenehajte z delom in se posvetujte s svojim nadzornikom in
zdravnikom.

e Orodje uporabljajte v skladu z navodili za uporabo, da zmanjsate
vibracije.

« Ne dopustite, da orodje vibrira med delom na komponenti, saj to
lahko povzro¢i znatno povecanje vibracij.

e |zberite, vzdrzujte in zamenjajte potroSni material ali delovna orodja
v skladu s priporocili v navodilih za uporabo, da preprecite
nepotrebno povecanje ravni vibracij.

« Ce je mogoce, podprite teZo orodja s stojalom, napenjalcem ali
protiutezZjo.

e Orodje drzite trdno, vendar z zmerno silo, da zagotovite varno
delovanje. Prekomeren oprijem poveca tveganje za vibracije.

« Uporabite papirnate brisace, ¢e so priloZzene abrazivnemu izdelku.

Dodatni varnostni predpisi za pnevmatsko orodje

« Stisnjen zrak lahko povzro¢i resne poskodbe.

* Vedno izklopite dovod zraka in odklopite napravo od vira napajanja,
ko je ni v uporabi ali ko zamenjujete dodatke in opravljate
vzdrZevanje.

* Nikoli ne usmerjajte zracnega toka proti sebi ali drugim.

* Pnevmatske cevi pod tlakom predstavljajo resno nevarnost. Vedno
poskrbite, da cevi in prikljucki niso poSkodovani.

e Hladen zrak usmerite stran od rok.

e Pri uporabi kles¢astih spojk ne pozabite uporabiti ustreznih zapor,
da preprecite naklju¢no odklopitev.

« Nikoli ne presegajte najvecjega dovoljenega tlaka.

Naprave nikoli ne prenasajte za cev.

OPIS UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV
5

Q| |h||®
[Z]ERl &

1. Preberite navodila za uporabo in upo$tevajte opozorila in varnostne
ukrepe, ki so v njih navedeni!

2. Uporabljajte osebno varovalno opremo (za$¢itna o¢ala, uesne zascite,
protipraSne maske).

3. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitne rokavice).

4. Zascitite pred dezjem.

5. Otroke drzite stran od orodja.

6. Reciklirajte.

7. Ne odlagajte med gospodinjske odpadke.

8. Certifikacijska oznaka EAC.

9. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

OPIS GRAFIKONSKIH ELEMENTOV

KOMPONENTE NAPRAVE Slika A
Pokrov

Vijak za pritrditev diska

Sprozilec za zagon/zaustavitev
Ohije/rocaj

Vstop zraka

Poseben klju¢

Klju¢ za imbus
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8. Hitri prikljucek

9. Oljnik

10.Dodatni ro¢aj

DIAGRAM MONTAZE Slika B
Prikljuéek na napravo (ne uporabljajte hitrih prikljuckov)
Vodilna cev

Prikljucek

Pnevmatska cev

Hitri prikljuek

Nippel

Mazalnik

ZmanijSevalnik tlaka

Zracni filter

10. Sistem za odstranjevanje vlage
11. Vir zraka

PRIKLJUCEK NA OMREZJE STISNJENEGA ZRAKA

« Na konec gibljive cevi namestite prikljucek (spojko) in ga zategnite
z kljuc¢em.

e Hitri priklju¢ek (prodaja se lo¢eno) prikljucite na prikljucek. To je
uporaben del, ki omogoc¢a hitro prikljuCitev celotne palete
pnevmatskih naprav na gibljivo cev.

e Pnevmatska brusilka je zdaj pripravljena za uporabo.

OZNAKE NA NAPRAVI
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RRRR -leto proizvodnje
MM - mesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

NAMEN UPORABE

Pnevmatski rezalnik je namenjen za rezanje kovinskih elementov in
drugih materialov, namenjenih za obdelavo s pnevmatskim orodjem, z
uporabo rezalnih diskov premera 3".

Naprava deluje na stisnjen zrak in je namenjena profesionalni in
polprofesionalni uporabi v delavnicah, servisnih centrih in industrijskih
obratih.

Prepovedano je uporabljati orodje za namene, ki niso tisti, za katere je
namenjeno, zlasti za bruSenje, delo brez zas¢itne naprave ali z diski,
ki niso primerni za vrtilno hitrost naprave.

PNEVMATSKI SISTEM

Primer pnevmatskega napajalnega sistema je prikazan na sliki B. Delovni
tlak ne sme presegati 6,3 bara. Uporaba vi§jega delovnega tlaka lahko
poskoduje napravo in ogrozi varnost operaterja.

Zagotovite, da je zrak, ki se dovaja v napravo, €ist in suh. Pnevmatski
sistem je treba pred prikljuéitvijo osusiti. Sistem redno suSite in preverjajte
stanje filtra. Napravo je treba uporabljati v povezavi z mazalnikom,
vgrajenim v sistem.

Milincek je priklju¢en na sistem prek 1/4" prikljuc¢ka. Najmanjsi notranji
premer pnevmatskega cevi je 10 mm (3/8"). Namestitev mora vkljucevati
viden in dostopen varnostni stikalo.

DELOVANJE NAPRAVE

Vklop/izklop

Pred rezanjem oznacite mesto rezanja na obdelovancu. Rezalnik drzite z
obema rokama, tako da palca pocivata na zaporni ro€ici in stikalu. Za
zagon naprave potisnite zaporo naprej in hkrati pritisnite stikalo. Ne
dotikajte se obdelovanca, dokler rezilo ne doseze Zelene hitrosti.

Rezanje

Ko rezilo doseze hitrost, njegov rob nezno in pocasi pritisnite na
obdelovano povr§ino. Med delovanjem izvajajte enakomeren, zmeren
pritisk. Gumb na dovodu zraka se uporablja za nadzor najvecje hitrosti.
Ne preobremenite orodja. To lahko povzroéi zatikanje ali poskodovanje
naprave in predstavija nevarnost za uporabnika. Po kon¢anem delu
napravo odklopite od vira zraka, da preprecite naklju¢no vklop.

Zamenjava diska

Disk zamenjate tako, da odvijete pritrdilni vijak (2), medtem ko drzite gred
z klju¢em (6).

ODSTRANJEVANJE NAPAK

Poleg poskodb ali obrabe lahko na delovanje negativno vplivajo tudi drugi
dejavniki, kot so slabo stanje pnevmatskega sistema (po$kodbe,
zamasitev, pus€anje ali vlaga v zraku). Tezave lahko povzro¢i tudi



onesnazenje naprave z odvecnim prahom in abrazivnimi snovmi. Zato je
pomembno, da napravo ohranjate Cisto.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

Da bi podaljSali Zivljenjsko dobo orodja, ga je treba redno Cistiti. Po vsaki
uporabi je treba napravo ocistiti s suho krpo. Ne uporabljajte topil ali
sredstev, ki lahko povzrocijo korozijo komponent naprave.

Mehanizem je treba mazati z mazalnikom, ki je del pnevmatskega
napajalnega sistema. Raven olja v mazalniku je treba redno preverjati in
po potrebi dopolniti. Ce mazalnika ni, je mogo¢e mazati neposredno, tako
da pred zagonom naprave nanesete nekaj kapljic pnevmatskega olja na
dovod zraka. Po mazanju naprave lahko v prvih nekaj sekundah iz izpusta
zraka uhajajo kapljice olja. V tem primeru je treba napravo zacasno
zavarovati, npr. z brisao. Za mazanje mehanizma se smejo uporabljati
samo pnevmatski olji. Uporaba drugih vrst olja ali nezamas$cenje
mehanizma skraj$a Zivljenjsko dobo in poskoduje orodje.

Vsa popravila sme opravijati le pooblaseno osebje v pooblaséenem
servisnem centru.

TEHNIENI PODATKI

Parameter Vrednost
Najvecji delovni tlak 8 bar
Najvecja hitrost brez obremenitve 18.000 mint
Premer priklju¢ka za zrak 1/4

14-023 oznaduje tip in oznako naprave

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvocnega tlaka
Raven zvo¢ne moéi
Vrednost pospeska vibracij

Lpa = 90 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa = 101 dB(A) K= 3 dB(A)
an =1,2m/s® K=1,5m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo izZarevanega zvo¢nega
tlaka Lpa in ravnjo zvoéne moci Lwa (kjer K oznacuje merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z vrednostjo
vibracijskega pospeska an (kjer K oznacuje merilno negotovost).
Naslednje vrednosti, navedene v tem priro¢niku: izsevana raven
zvoénega tlaka Lpa , izsevana raven zvo¢ne moci Lwa in vrednost
vibracijskega pospeska an so bile izmerjene v skladu z EN 1SO 11148-
7. Navedena raven vibracij an se lahko uporabi za primerjavo naprav
in za predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativha le za osnovne uporabe
naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodiji, se raven vibracij lahko spremeni. Nezadostno ali redko
vzdrZevanje naprave bo povzrodilo vi§jo raven vibracij. Zgoraj navedeni
razlogi lahko povecajo izpostavljenost vibracijam med celotnim
delovnim obdobjem.

Za natan¢no oceno izpostavljenosti vibracijam je treba upostevati
obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar se
ne uporablja za delo. Po skrbni oceni vseh dejavnikov je lahko
skupna izpostavljenost vibracijam znatno nizja.

Da bi uporabnika zas¢itili pred ucinki vibracij, je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrZzevanje naprave in delovnih orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA
N Izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke, ampak jih
E/ morate odnesti v ustrezne obrate za odstranjevanje odpadkov.

Informacije o odstranjevanju odpadkov lahko dobite pri prodajalcu
izdelka ali lokalnih organih. Rabljena oprema vsebuje snovi, ki niso
okolju nevtralne. Oprema, ki ni reciklirana, predstavija potencialno
nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa s
sedeZzem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljnjem besedilu: ,GTX Poland”) s tem
obvesca, da so vse avtorske pravice za vsebino tega priro¢nika (v nadaljnjem besedilu:
Priro€nik®), vkljuéno z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami in sestavo, pripadajo
izkljuéno GTX Poland in so za$¢iteni z zakonom v skladu z Zakonom z dne 4. februarja
1994 o avtorskih pravicah in sorodnih pravicah (tj. Zakonik 2006 &t. 90, tocka 631, kakor
je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje celotnega Priro¢nika ali
katerega koli njegovega elementa za komercialne namene brez pisnega soglasja GTX
Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Izdelek: Pnevmatski rezalnik

Model: 14-023

Blagovna znamka: NEO TOOLS

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je v skladu z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN ISO 11148-7:2012
Ta izjava velja samo za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in ne
zajema komponent
, ki jih je dodal konéni uporabnik, ali naknadnih ukrepov, ki jih je izvedel.
Ime in naslov osebe, pooblas¢ene za pripravo tehni¢ne dokumentacije, ki
je rezident ali ima sedez v EU:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

& r

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost GTX POLAND
Varsava, 9. februar 2025

(bg)
NPEBOM HA OPUrMHANHWUTE UHCTPYKLIMA

MHeBMaTUYeEH pe3ak
14-023

Mpean MoHTaX, ekcnnoarauus, PEMOHT, NoAAPBXKa MNK NnoaMAHa
Ha aKcecoapu, Unu Korato pa6otute B 6nmM3ocT A0 NHeBMaTUyeH
WHCTPYMEHT, npouyeteTe M pasbepeTe MHCTPyKUMMTE 3a
6e30MacHOCT, Nopaan MHOTOTO ONAacHOCTU, CBbP3aHM ¢ paboTata ¢
Hero. Hecna3saHeTo UM MOXe fa A0BEAE A0 CEPUO3HU HapaHsiBaHWs.
MoOHTaXbT, HACTpoiiKaTa 1 CrnobsiBaHETO HAa MHEBMATUYHW UHCTPYMEHTU
MoraT Aja ce U3BBbPLUBAT CaMo OT KBanuduumpaH 1 obyyeH nepcoxan. He
MoandMumMpaiiTe NHeBMaTUYHNS MHCTPYMeHT. Moaudmkauumute morat
[a HaMansT edeKTMBHOCTTa 1 6e30nacHOCTTa M a yBenuyaT pucka 3a
ornepaTtopa Ha WHCTpyMeHTa. He u3xsbpnawte WHCTPyKUMUTE 3a
6esonacHocT; Te TpsibBa Ja GbaaT NMpefocTaBeHW Ha ornepartopa Ha
WHCTPyMeHTa. He wu3nonasanTe MNHEBMATUYHUA WHCTPYMEHT, ako e
nospepeH. MNposepeTe Janu MHCTPYMEHTBLT MMa BCUYKM MapKUpPOBKM,
nanckeaHn ot ISO 11148. Ako MapkupoBkuTe TpsbBa nda 6Gbaat
nogMeHeHN, onepaTopbT unu paboToaaTtensT TpsioBa Ja ce CBbpXE C
npousBoanTens Ha UHCTpyMeHTa.

PuckoBe, cBbp3aHu C OTIIOMKMU

e [loBpepata Ha peTaiina, akcecoapuTe wnu [opu Ha camus
WHCTPYMEHT MOXe fa [oBede [0 U3XBbpuaHe Ha pparmeHTn ¢
BUCOKa CKOPOCT.

e o Bpeme Ha paboTa TpsbBa Aa Ce HOCAT 3alWTHW ouyuna,
yCTONYMBM Ha yaapu.

* YBepeTe ce, Ye AeTalNbT € 3APaBO 3aKpeneH.

e YBepeTe ce, Ye paBOTHUST MHCTPYMEHT € 3ApaBO 3akpeneH KbM
wnudoBbYHaTa MaLLMHA.

e YBepeTe ce, Y€ HOMUHAmHaTa CKOPOCT, MOCOYEHA Ha PaGOTHMS
WHCTPYMEHT, HE HaaBuLaBa HOMUHanNHaTa CKOpOCT Ha WwnuHaena.

e YBepeTe ce, Ye MpeanasHUAT KOXyX € Ha MSCTOTO cu, B Ao6po
CbCTOSIHME W MPaBWUIHO MOHTWPaH; PedoBHO MpoBepsiBanTe
CbCTOSHMETO Ha NpeanasHns KOXyX.

e PepoBHO nposepsiBaiTe fdanu CKOPOCTTa Ha briownanda He
HagBuLaBa CTOMHOCTTA, NMOCOYEHa Ha YCTPONCTBOTO. [poBepkute
Ha ckopocTTa TpabBa Aa ce u3BbPLIBAT 6€3 MOHTMPaH abpasvBeH
NPOAYKT U B CbOTBETCTBNE C UHCTPYKUUMUTE HA NpOU3BOAUTENS.

. I'IpoaepeTe Aanv CbJ'IaHLLIATe Cce wusnonsear B CbOTBETCTBME C
YKasaHusaTa Ha Nnpou3BoauUTENd U Aanun ca B noﬁpo CbCTOsAHME, T.€.
Ge3 MYKHaTUHW UNn 3ayCeHNLU U Ca paBHU.

e [lpoBepeTe panu wnuHAen®bT U pesbata Ha wWnuHAena He ca
nospegeHu nnn N3HOCEeHU.

. yBepBTE ce, Ye uckpute n oTtnagbuuTe, reHepupaHu no Bpeme Ha
ynmpeﬁa, He npeacTaBnsgaBaT OnacHOCT.

. I'Ipe,qm Aa 3ameHuTe EﬁpESI/IBHI/Iﬂ martepuan v ga usBbplute
noaapbXxKa, n3kn4veTte LLIJ'IVIdI)OB‘b‘-lHaTE MalunHa OT U3TOYHUKA Ha
3axpaHBaHe.

OnacHOCT OT 3annuTaHe

e XnabaBsu gpexu, GuxyTa, Koca, pbkaBuuM ¥ Ap. MoraT Aa 6baar
BKapaHu B MHCTPYMeHTa, KOeTo MOoXe Aa ioBeJe A0 3ajyluasaHe,
nopsisBaHWst  UNW  paskbCBaHWsl.  BbaeTe  uU3kMOYMTENHO
BHUMaTESTHU.

OnacHocTH, cBbp3aHu ¢ pabotaTta

e W3bdArBaiiTe KOHTaKT C BbPTAWMS Ce LWNUHAEN W MOCTaBeHus
VHCTPYMEHT, 3a la NpeoTBpaTUTE NOPsi3BaHUS Ha pbLeTe U Apyru
4acTu Ha TANOTO.

e M3nonsBaHeTo Ha MHCTPyMEHTa MOXe [a W3MNOoXW pbleTe Ha
onepaTtopa Ha OMacHOCTM kaTo CMaukBaHe, ydap, nopsisaHe,
M3HOCBaHe W u3rapsiHe. HoceTe noaxoaswm pbkaBuuM, 3a Aa
npeAnasuTe pbLeTe Cu.



e OnepaTopbT U MepcoHanbT MO nogapbxkata TpsibBa fda ca
usmyeckn crnocobHn fa ce cnpaBsT C pasmepa, TernoTo u
MOLLHOCTTa Ha MHCTPYMEHTa.

o [IpbXTe MHCTPyMeHTa NpaBurHo. bbaeTe NoaroTBeHW ga yctoute
Ha HOpMarTHU U HeOYaKBaHM ABKEHUS U BUHArV IpbXTe U ABeTe
cv pbue cBoboaHu. MNMoaabpxaiiTe paBHoBecue 1 cTabunHa onopa.

e OcBoGoaeTe HansiraHETO BbPXY YCTPOWCTBOTO 3a CTapTupaHe
crnupaHe B Cryyail Ha MpeKbCBaHe Ha erieKkTpo3axpaHBaHeTo.

e lanonsBaiiTe camMoO CMaso4yHM MaTepuanu, npernopbYyaHu ot
npousBoguTens.

* HoceTe npeanasHy ounna v ce NpenopbyBa Aa HoCUTE NOAXOAALLM
pBbKaBULM U 3aLLMTHO 0Bnekso.

e Hocete npepnasHa kacka, korato paboTute Haj BUCOYMHATA Ha
rnaeata.

e [lpu pssaHe Ha geTanna ro noagbpxanTe Taka, Ye WupuHaTa Ha
npopesa fja ocTaBa MoCTOsiHHa UMK @ ce yBenuyaea o BpeMe Ha
usnata onepauus.

e Ako abpasvBHUAT NPOAYKT Ce 3aknelwy B npopesa, M3kmoyete
WwnncoBbYHATa MaLLMHA U BHUMaTENHO ocBoboaeTe aucka. Mpean
[a npopbkuTe pabotaTa, npoBepeTe Janu OUCKLT € BCe olle
[oGpe 3akperneH U He e NoBpe/eH.

o LUnncdoBbuHUTE MCKOBE W pexeluuTe AUCkoBe He TpsibBa da ce

n3nonseat  3a CTPaHU4HO wnugosaHe. (M3kntoyeHme:
WNUPOBBYHM  AUCKOBE,  MpefHasHa4YeHu  3a  CTPaHU4HO
wnudosare). LUnndosBbyHnTe MawuHM He TpsibBa aa ce

13non3BaT Hag MakcuManHaTta nepudepHa ckopocT Ha abpasvBHUS
nNpoAayKT.

e OnepaTopbT TpsibBa Aa ce yBepU, Ye B GIM30CT HAMA CTpaHUYHU
nvua.

e TpsibBa Aa ce HOCAT NUYHU NPEANasHN CPeACTBa, KaTo NOAXOASLLM
pbKaBuun, NpecTusnka n kacka.

e Wckpute, obpasyBaHn Mo Bpeme Ha LunudoBaHeTo, MoraT Ada
3ananar gpexurte u aa NpuYnHAT CePUO3HU U3rapAaHus. VBepeTe ce,
Ye uckpuTe He napaT BbpXy Apexute. Hocete orHeycronunsm
Apexv v ApbxTe Koda ¢ Boga Habnuso.

PuckoBe, CBbp3aHu C NOBTapsLUYM Ce ABWKEHUSA

* [MpoabmkutenHarta ynotpeba Ha MHCTPyMeHTa MOXe Aa AoBefe A0
yMopa v AnckomdopT B pbLEeTe, pameHeTe, BpaTa unv Apyr 4actm
Ha TSnoTo.

e [Moppbpxainte ynobHa, 6GesonacHa u crabunHa nosvums un
n3barsainTe Heygo6HM No3nuum Ha Tanoto. CMmeHsiliTe nosuuusaTa
CU NepuoanyHo, 3a Aa npefoTBpaTuTe ymopa.

e AKO U3NUTBaTe MNPOABIKUATENHW, TPEBOXHW CUMMTOMW KaTo
AvickomdopT, 6orka, KOHBYNCUK, U3TPBNBaHE, U3TPLNBaHE, NapeHe
VMM CKOBAHOCT B HSIKOSI YacCT OT TANOTO, He M WUrHopvpaiiTe.
OnepaTtopbT TpsibBa Aa Ce KOHCYynTUpa C riekap CaMOCTOSTENnHO
nnu ypes ceosi pabotogaren.

OnacHocTyH, CBbP3aHu € akcecoapute

« [peav ga cmeHsTe akcecoapu Unu Aa M3BbpLUBaTe NoaapbKKa Ha
YCTPOWCTBOTO, € He06X0AMMO [a ro U3KIMIoYUTE OT 3axpaHBaHeTo.

e li3nonsBaiTe camo MHCTPYMEHTW UMK akcecoapu, NpenopbyaHn ot
npousBoauTens.

e YBepeTe ce, 4e pasvepuTe Ha abpasvBHUA NPOAYKT ca
CbBMECTVMM C LINUOBBYHATA MaLIUHA U Ye abpa3uBHUSAT NPOAYKT
nacsa Ha WnuHaena.

e YBepeTe ce, Ye TMNLT M pa3mepbT Ha pesbaTa Ha abpasusHUS
npoAyKT CbOTBETCTBAT TOYHO Ha TuNa W pa3mepa Ha pesbata Ha
wnuHaena.

e [poBepeTe CbCTOSHWETO
u3nonssaiite Auckose,
naganu.

e [pean ynoTpeba ce yBepeTe, 4e abpasvBHUAT MaTepuan e
NpaBUMHO MOHTUpPaH W 3aTerHat, crnej KOeTo MycHeTe
wnmdoBbYHaTa MallMHa 6e3 HaToBapBaHe 3a Haii-mManko 1 MuHyTa
B 6e3onacHo nonoxeHve. Ako 3abenexute sHaunTenHu Bubpauun
WU Opyr HEeusnpaBHOCTW, CnpeTe MalwmHata HesabaBHO W
onpepeneTe nNpuynHaTa 3a Te3u Heu3npaBHOCTY.

« [pepoTBpaTeTe AONMpaHETO Ha Kpasi Ha LWNWHAENa A0 ABHOTO Ha
OTBOpa B YalUKW, KOHYCM UNK 3anylianku ¢ pe3boBaHu OTBOPH,
npefHa3HayeHn 3a MOHTMpaHe Ha LWNUHAENW Ha MalMHW, KaTo
npoBepuTe TEXHUTE pa3mepu U apyrv relevante faHHu.

o [lpu u3nonssaHe Ha abpa3vBHU NPOAYKTMU C peLyKLUMOHHU afantepu
Wnu BTYNKKU, NOTPEGUTENsT TpsiGBa fa ce yBepw, Ye agantepbT unm
BTyJIKaTa He BNM3aT B KOHTaKT C MOBbPXHOCTTa Ha raHua u ye
cunaTta Ha 3aTsiraHe ocurypsisa AocTaTbyHa BbpTslla cuna, 3a Ja
ce npefoTBpaTh NPUNTL3BaHETO Ha abpa3nBHUS NPOAYKT.

e AkO hnaHuuTe ce AOCTaBsAT 3a HAKOMKO BuAa Wnu pasmepu
abpa3vBu, BMHarM MOHTUpaiTe naHuMTe, NOAXOAAWM 3a
u3nonasaHuTe abpasmeu.

Ha [ducka npeau
KOUTO Ca HanykaHu,

ynotpeba. He
cyyneHn wunm ca
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e V3bsArBaiiTe ANpEKTEH KOHTAKT C pabOTHUSI UHCTPYMEHT MO Bpeme u
cneq pa6ota, Tbil KaTo ToBa MOXe [a [0Befe [0 M3rapsHus unu
nopsi3BaHust.

e A6pasvBHWTE NpoaykTh TpsibBa Aa ce cbxpaHaBaT u Aa ce 6opaBsaT
C TfX BHMUMATeNHO, B CbLOTBETCTBME C MpEnopbkuTe Ha
npousBoauTens.

OnacHocTu Ha paboTHOTO MACTO

e CnbBaHeTo, MOAXNTb3BAHETO W NajaHeTo MoraT fa MpUYUHAT
VHUMIEHTW. YBepeTe ce, Ye Nnoaa He e XNb3ras U HAMa Aa CTaHe
XIb3raB no Bpeme Ha paboTa. YBepeTe ce, 4e MHEBMATUYHUST
MapKy4 He € pasrofoXeH Mo HauuH, KOUTO Moxe Ja AoBede A0
cnbBaHe.

e [leiicTBaliTe C NOBWLUEHO BHMMaHWe B Heno3HaTta cpeaa. Moxe aa
MMa CKpUTW OMAacHOCTM, KaTo enekTpuyecku kabenu wnv gpyrv
KOMYHMKaLIMOHHW Kabenu.

e VHCTPYMEHTBT He e NpefHa3HaueH 3a U3ronasaHe B NOTEHLMANHO
eKCMo3vBHM aTMocdepy U He Npeanassa noTpedutens oT TOKOB
yAap.

e YBepeTe ce, Ye B GNM30CT HsIMa enekTpuyecku kabenu, rasosu
TPBOM WNM ApyrM npegmeTH, KOUTO MoraT Aa npefcTaBnsiBaT
OnacHOCT, ako 6bJaT noBpeaeH.

OnacHoCTH, CBbP3aHu € npax U Aum

« [lo Bpeme Ha paboTta MoraT Aa ce obpa3yBaT onacHv npax u gum.
Te wumart oTpuuartenHo Bbaneﬁcmme BbpXy 30paBeTo Ha
I'IOTpeﬁVITeJ'I‘iI, KaToO NpuYnHABaT pecnupaTtopHu SaﬁoﬂﬂBaHWil, pak
n yBpexnaHua Ha Koxarta. E'blleTe HasACHO C Te3n OonacHocTn un
B3emMeTe Mepku 3a TAXHOTO MUHUMKU3UPAHE.

e OueHkaTa Ha pucka TpsGBa Ja OoTuMTa ekcrosuuMsiTa Ha npax,
reHepupaH no Bpeme Ha npoueca Ha o6paGoTka U MpeHeceH oT
oKomnHaTa cpefja no Bpeme Ha paborta.

e /I3non3eante WMHCTPyMEHTa B CbOTBETCTBME C WHCTPYKUUUTE 3a
ekcnnoartauus, 3a Aa cBeAeTe 40 MUHUMYM 0Gpa3yBaHeTo Ha npax
n gnm.

e M3xoabT 3a Bb3ayxa TpsibBa Aa 6bAe HAacoYeH Mo TakbB HauMH, Ye
f[a ce cBefe A0 MUHWMYM pas3npoCTpaHEeHWeTo Ha npax 1 Aum B
oKonHaTta cpefa.

e KoHTponupaHeTo Ha eMucuvTe Ha npax 1 napv npyu U3TOYHUKa e
NpUoOpMTET 3a OCUrypsiBaHe Ha Ge30macHOCT Ha paboTHOTO MSICTO.

e /I3non3sanTe NoAXoAsLM CPeacTsa 3a U3BMUYaHe, OTCTpaHsABaHe
WNW HeyTpanuaupaHe Ha npax M UM B CbOTBETCTBUME C
npenopbKUTE Ha NpoussoauTens.

e W3bepeTe noaxoasim pabGoTHM WHCTPYMEHTU U MM nofabpxaiTe
wnn I'IOIJ,MeHﬂVITe B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKUMUTE, 3a a cBefete
[0 MUHUMYM 06pa3yBaHETO Ha Npax 1 AuUM.

e l3non3saiTe cpeAcTBa 3a 3alMTa Ha AUXaTenHuTe nbTuia B
CbOTBETCTBME C NpaBunaTta 3a 3apase v Ge3onacHocT.

e PaGorvaTta c onpegeneHn maTtepuanv Boau 4O €MUCUM Ha npax u
napu, KoMTo mMorar a Cb3fagar ekcrno3usHa cpeaa.

OnacHoCTH OT WyMm

e lanaraHeTo Ha BUCOKW HMBA Ha LYM MOXe [a [joBeje [10 TpaiiHa n
HeobpaTuma 3aryba Ha criyxa v Apyrv npo6rnemu, Kkato TUHUTYC
(38bHEHE, BpbMUeHe, cBupeHe unu GyyeHe B ylunTe).

e OT CblUeCTBEHO 3HayeHMe € [la ce OLEHSAT puckoBeTe M Aa ce
NpuUnoxat NOAXOASLUM MEPKM 3@ KOHTPOST Ha Te3W ONacHOCTW.

e TpsibBa fga ce w3nonseaT MeToaM 3a MNpefoTBpaTsBaHe Ha
npekoMepeH LUyM, KaTo LyMOMOMTbLALLM MaTepuanu unu opyrv
MeToaM 3a npefoTBpaTsBaHe Ha ,3BbHEHeTo” Ha obpaboTBaHus
matepuan.

e WanonseaiTe cpeAcTBa 3a 3aluTa Ha Criyxa B CbOTBETCTBUE C
npaeunara 3a 3apase 4 6esonacHocT.

e l3anonseaiTe WHCTPyMEHTa B CbOTBETCTBME C MHCTPyKUMMTE 3a
ekcnnoartauusi, 3a fja cBeAeTe Lyma 10 MUHUMYM.

e CrnobsBante u u3nonsganTe pabOTHUTE WHCTPYMEHTU B
CbOTBETCTBME C MHCTPYKUMUTE 3a eKcrroaTtauusi, 3a Ja cBefeTe
WwyMa 10 MUHUMYM.

e VanonsBeaiTe LWyMO3arnyLIMTen, ako MMa TakbB.

PuckoBe, cBbp3aHu ¢ BUGpauuuTe

e WanaraHeTo Ha BUGpaLmMm MOXe [a AoBefe A0 UCXEMUS Ha pbLieTe
1 NPBbCTUTE U yBpEXAaHe Ha HepBuTe.

e Korato pabotute B cTydeHu ycnosus, obnuyanTe ce TOMno u
noagbpxanTe pblLeTe Ci TOMN U CyXu.

« AKo noyyBcTBaTe U3TPbBaHe, U3TpbNBaHe, 6onka unm 6nepa koxa
Ha pbleTe, cnpeTe pa6otata M Cce KOHCYNTMpaiTe C Ballusi
pbKOBOAUTEN U Nekap.

e l3anonsBaiTe WHCTPyMEHTa B CbOTBETCTBME C MHCTPyKUMMTE 3a
ekcnnoartauus, 3a fja cBeAeTe 40 MUHUMYM BUbpaLmnTe.



e He nossonsiBanite MHCTPYMEHTBLT Aa Bubpupa, gokato pabotute
BbPXy AaZeH KOMMOHEHT, Tbi kaTo ToBa MOXe fa AoBede A0
3HaYNUTENHO yBennyaBaHe Ha BuGpaLuuTe.

e Vi3bupaiitTe, noanbpxanTe WU MOAMEHSNTE KOHCyMaTuBUTE WU
paboTHUTE WMHCTPYMEHTU B CbOTBETCTBME C MpErnopbkuTe B
VHCTPYKUMMTE 3a ekcrnroaTauusi, 3a Aa npefoTBpaTMTe HEHYXHO
yBenuyaBaHe Ha HMUBaTa Ha BuGpaLmm.

e AKO e Bb3MOXHO, noaabpxanWTe TernoTo Ha WHCTPYMeHTa ¢
NoACTaBKa, HaTAray Unu NpoOTUBOTEXECT.

e [pbXTe MHCTpyMEHTa 3ApaBo, HO C yMepeHa cuna, 3a Aa
rapaHTupate 6esonacHa pa6ota. [MPeKOMepHOTO — CcTUCKaHe
yBenu4yaBea pucka ot BuGpauum.

e Ma3rnonsBsaiiTe XapTMEHM Kbpnu, ako ca MNpedoCTaBeHU C

abpasvBHUS NPOAYKT.

[onbhHUTEeNHU

MNHCTPYMEHTH

o CrbCTeHUsIT Bb3AyX MOXe [a NPUYNHKU CEPUO3HU NoBpean.

e BuHaru uskniouBaiiTe NOAABaHETO Ha Bb3AyX U W3KIouBaiTe
YCTPOWCTBOTO OT M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe, korato He ro
usnonasaTte, KoraTo CMEHsiTe akcecoapyu WNW U3BbpLUBATE
noaapbxKa.

e Hwukora He HacouBaiiTe Bb3AyLIHUS NOTOK KbM cebe cu unn KbM
Apyru xopa.

o [IHeBMaTU4HUTE MapKy4u Mof HansiraHe NpeACTaBNsABaT Cepuo3Ha
onacHocT. BuHary ce yBepsiBaiiTe, Ye Mapky4uTe U Bpb3kuTe He ca
NoBpeaeHN.

o OTKIOHsBaliTE CTyAEHNS Bb3[yX OT pbLieTe Cu.

e Korato wusnonssate Kyku 3a CBbp3BaHe, He 3abpaBsiTe Aa
usnonasaTte NOAXOASLUM  3aknioyBalyM yCTpoWcTBa, 3a [Aa
npepoTBpaTUTE Cry4aiHo paseanHsiBaHe.

e Hukora He npeBuLLIaBaiTe MAKCUMArHOTO AOMYCTUMO HansiraHe.

Hukora He HoceTe yCTpPOMCTBOTO 3a Mapkyua.

OMUCAHUE HA NU3NON3BAHUTE NUKTOrPAMU

o |®
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1 2 3 4 5

e

1. MpoyeTeTe UHCTPYKLUMUTE 3a eKcnnoaTtauus 1 cnassaire
npepynpexaeHuaTa v npeanasHuTe Mepku, Cbabpxalim ce B Tsx!

2. WsnonssaiiTe nuyHM npepnasHA  CpeacTBa  (3aWMTHM - ouvna,
npennasHu cryLuanku, NpaxoBy Macku).

3. Manon3sBaiite MUHU NpeAnasHn cpeAcTBa (MpeAnasHn pbkaBuLy).
4. MNpepnassante oT AbXA.

5. ApbXTe Aeuata ganey oT MHCTPYMeHTa.

6. Peunknuparire.

7. He n3xebpnsiite ¢ 6utoBUTE OTNaAbLM.

8. CepTuchmkaumoHeH 3Hak EAC.

9. CepTuMKaLIMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKUs nasap

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE ENEMEHTU

KOMMOHEHTU HA YCTPOUCTBOTO ®ur. A
Kanak

BuHT 3a 3akpenBaHe Ha aucka
Cnycbk 3a cTapTupaHe/cnvpaHe
Kopnyc/apbxka

Bxop 3a Bb3ayx

CneuvaneH ko4
LLlecTorpameH ko

Bbp3 cbeauHuTen

MacneHka

10.[onbnHUTENHa ApbXKa

AWATPAMA HA MOHTAXA ®ur. B

CBbp3BaHe KbM YCTPOWCTBOTO (He u3nonssaiite 6bp3u cbeauHuTenm)
HanpasnsiBaLy mapkyy

CoeguHuten

MHeBMaTU4eH Mapkyy

Bbp3 cbeanHuTen

Hunen

Cma3BalLo YCTPOUCTBO

PepykTop Ha HansiraHeTo

npasuna 3a ©6e3onacHOCT 3a MNHeBMaTU4HU

©O NS WN P

[

©ONOUAWN
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9. BbaayLueH ounTbp
10. Cuctema 3a oTCTpaHsiBaHe Ha Bnarata
11. MI3TOYHMK Ha Bb3AYX

CBBP3BAHE KbM MPEXATA 3A CIbCTEH Bb3AYX

o [ocraBeTe cbeanHuTens (MydaTa) Ha kpasi Ha rbBKaBUS MapKyy 1
rO 3aTerHeTe C raeyeH KIou.

e CBbpxeTe 6bpavs cbeauHuTen (npojaBa ce OTAENHO) KbM
cbegunHuTens. ToBa e noneseH KOMMOHEHT, KOWTO BW no3sonsiBa
6bp30 Aa CBBbPXKETE Lsina rama oT NMHEBMATUYHW YCTPOWUCTBA KbM
MBKaBUA MapKyy.

e [lHeBMaTUyHaTa WNUGOBBLYHA MallMHA Beye e
ynotpe6a.

MAPKUPOBKW BBbPXY YCTPOUCTBOTO

t" RRRRMM Y XXXXX ””ﬂ

RRRR -roAvHa Ha Npou3BOACTBO
MM - Mecel, Ha NPoU3BOACTBO
Y -poNbHUTENHO 0603HaYeHne

rotoea 3a

XXXXX -CepueH Homep
NNN -0ONbIHUTENHO 0603HaYeHne
NPEAHA3HAYEHVE

MHeBMaTUYHUSIT pe3ak e npeAHasHayeH 3a psi3aHe Ha MeTanHu
eneMeHTV 1 Apyr1 matepuanu, npegHasHayeHn 3a obpaboTka ¢
MHEBMaTUYHW MHCTPYMEHTU, KaTo Ce U3MOon3BaT pexeLumn Anckose ¢
avameTsbp 3"

YCTPOWCTBOTO Ce 3axpaHBa CbC CrbCTEH Bb3AyX U € NpeaHasHayeHo
3a npodecroHanHa 1 nonynpodgecuoHanHa ynotpeba B
paboTUMHNLW, CEPBU3HI LIEHTPOBE U NPOMULLINEHN NPEANPUSTHS.
3abpaHeHo e M3NoN3BaHETO Ha MHCTPYMEHTA 3a Lienu, pasnuyHn oT
Teaw, 3a KOUTO € NpeAHa3HaueH, No-cneuunanHo 3a WwnudosaHe,
pa6oTa 6e3 npenaseH KoXyX UK C AUCKOBE, KOUTO He ca
MOAXOASALLM 33 CKOPOCTTa Ha BbPTEHE Ha YCTPOMCTBOTO.
MHEBMATUYHA CUCTEMA

Mpumep 3a NHeBMaTUYHa cUCTEMa 3a 3axpaHBaHe e NnokasaH Ha dur. B.
Pa6oTHOTO HansraHe He TpsibBa Aa HagsuLwaea 6,3 6apa. M3nonssaHeTo
Ha Mo-BUCOKO PaBOTHO HansraHe MoXe Aa MoBpeau YCTPOWCTBOTO U Aa
npe/aCcTaBnsABa pycK 3a onepatopa.

YBepeTe ce, Ye Bb3AyXbT, NojaBaH KbM YCTPOMCTBOTO, € YUCT U CyX.
MHeBMaTUYHaTa cucTema TpsOBa Aa Ce M3CylUM MpPeau CBbp3BaHe.
Wacywagaiite cuctemata pefoBHO U MpoBepsiBaliTe CbCTOSHUETO Ha
dunTbpa. YcTpoiicTBoTo TpsibBa Aa ce 13non3Ba 3aeaHo C BrpafieHns B
cucTemaTta CMasoyeH anapar.

LnudoebyHaTa MalLMHa ce CBBbP3Ba KbM cucTemarta upe3 1/4" Bpbaka.
MWHAMAnHWAT BbTPELLIEH AnamMeTbp Ha MHEBMATUYHUSA Mapkyy € 10 mm
(3/8"). ncTanauwsta TpsitBa Aa BKOYBA BUAVMM U AOCTBIEH NpeanaseH
npexbCcBay.

PABOTA HA YCTPOUCTBOTO

BxniouBaHe/uskniousaHe

Mpeau psisaHe MapkupaiTe MACTOTO Ha psidaHe BbpXy AeTanna. [ipbxre
pexeLuns MHCTPYMEHT C [Be pble, Taka Ye nanuute Bu Ja ca BbpXy
3aKnioyBalLmMa NOCT M NocTa Ha npeBkntouBatens. 3a ga craptupate
YCTPOICTBOTO, HATUCHETe 3akmiouBalyMsi NocT  Hanmpen, AoKaTo
HaTwvckaTe npeBkntoyBaTens. He gokoceaiTe AeTaiina, JOKaTO OCTPUETO
He [JOCTUTHE KeriaHaTa CKOpOCT.

PsizaHe

Cnep KaTo OCTPUETO AOCTUTHE CKOPOCT, BHUMATESHO U GaBHO JOKOCHETE
c pvba My petaina. Mpunaraiite paBHOMEpEH, YMEPEHO HaTWUCK No
BpeMe Ha paGoTa. KonyeTo Ha BXoja 3a Bb3Ayx Ce W3roriea 3a
perynupaHe Ha  MakcumanHata  ckopocT. He  npetosapsaiite
MHCTpymeHTa. ToBa Moxe [a f[oBefe [0 3aknelusaHe unv noepeaa Ha
YCTPOWCTBOTO U NpeaCTaBsiBa puck 3a onepatopa. Criea NpukmioyBaHe
Ha paboTaTa, He 3abpaBsiiTe Aa U3KMKOYMTE YCTPOUCTBOTO OT U3TOYHMKA
Ha Bb3AyX, 3a Aa npeaorepatute cnyuatho BKno4YBaHe.

CmMsHa Ha gucka
[IMCKBT ce CMeHs, KaTo ce pa3Bue 3akpenBaluus BUHT (2), AokaTo ce
ObPXV BambT C raeyeH ko (6).

OTCTPAHABAHE HA NPOBJIEMU

OcseH NoBpean Ui U3HOCBaHe, Apyr hakTopy KaTo SIOWO CbCTosHNe
Ha MHeBMaTMYHaTa cucTema (Mospeda, 3anywsaHe, Ted Wi Bnara )
CbLLUO MOraT Aja Okaxar HeraTMBHO BrusiHUE BbpXy pabotara. Mpobnemu
MoraT fa Bb3HUKHAT W Nopaju 3ambpcsiBaHe Ha YCTPOWCTBOTO C
M3NULLEH Npax v abpaavBHU NpoaykTU. Mopaau Tasv NpUdMHa e BaxHO
[fa noaabpXare yCTPOMCTBOTO YKCTO.



NOAAPBXKA U CbXPAHEHUE

3a fa ce yAbMmKM eKCrNoaTaUMOHHUSIT KUBOT Ha WHCTPYMEHTa, Ton
TpsiGBa Aa ce nouncTea pefoBHo. Criea BCsika ynotpeba yCTporcTBOTO
TpsiGBa Aa ce MouMcTBa, KaTo ce wu3bbpcBa C Cyxa Kbpna. He
13rorasanTe pasTBOPUTENU UMW CPEACTBA, KOUTO Morat Aa MPUYMHST
KOPO3Msi Ha KOMMOHEHTUTE Ha YCTPOWNCTBOTO.

MexaHuambT TpsibBa Aa ce cmassa C MOMOLTA Ha CMasBallo
YCTPOWCTBO, KOETO € YacT OT MHEBMAaTUYHaTa CUCTEMa 3@ 3axpaHBaHe.
HuBOTO Ha MacmnoTo B CMa3BaLLOTO YCTPONCTBO TPsiGBa Aa Ce NpoBepsiBa
pejoBHO W Aa Ce AOnMBa, ako e HeoBXoAMMO. AKO HeMa CMasBallo
YCTPOWCTBO, € Bb3MOXHO AMPEKTHO CMa3BaHe Ype3 HaHacsiHe Ha HSKOMKO
Karku MHEBMaTUYHO MAcrio Ha BXOAa 3a Bb3AyX Npeau crapTupaHe Ha
ycTpoicTeoTo. Crieq cMasBaHe Ha yCTPOWMCTBOTO, MPe3 MbPBUTE HSKOIKO
CeKyHAM MOXKe Aa U3TekaT Karku Macrno npes3 U3xoAa 3a Bbagyx. B Tosu
criyyait e Heo6X0AMMO BpEMEHHO Aa ro 06e30nacuTe, HanpuMep ¢ Kbpra.
3a cma3BaHe Ha MexaHu3ma TpsibBa 4a Ce U3MonasaT camo NHEBMAaTUYHN
macria. ManonasaHeTto Ha [Apyv BWOOBE Macna WnW nuncata Ha
CMasBaHe Ha MEXaHW3Ma LLEe CbKpaTV EKCMNoaTaLyOHHNS XUBOT U Le
MoBpeam MHCTPYMEHTa.

Bcuuk pemoHTM TpsiBa Aa Ce M3BbpLUBAT CaMo OT OTOpU3MpaH
MepcoHan Ype3 OTopuaMnpaH CEpPBU3EH LIEHTBP.

TEXHWYECKU OJAHHU
MNapameTbp CroiHoCcT
MakcumanHo paboTHO HansiraHe 8 6apa
MakcumarnHa ckopocT 6e3 HaToBapBaHe 18 000 min™*
AnamMeTbp Ha Bb3gyLIHUS BXOS 1/4

14-023 o603HayaBa kaKkTo TNa, Taka u 0603Ha4eHneTo Ha
YCTPOWCTBOTO

OAHHU 3A LLYMA U BUBPALIMUTE
HwBo Ha 3ByKOBO HansraHe
HwuBeo Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT
CTOMHOCT Ha YCKOPEHWeTO Ha
Bubpauuute

Lpa = 90 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa = 101 dB(A) K= 3 dB(A)
an = 1,2 m/s? K= 1,5 m/s?

WHdopmauus 3a wyma n Bubpauumute

LymMBT, U3nbYBaH OT YCTPOWCTBOTO, CE OMMCBA Ype3: HWBOTO Ha
M3MbYBAHO 3BYKOBO HansiraHe Lpa 1 HUBOTO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT Lwa
(kbaeTo K 0603HayaBa HETOYHOCTTa Ha U3MepBaHeTo). Bubpauuute,
N3NbYBaHN OT YCTPOWCTBOTO, CE€ OMNUCBAT 4pe3 CTOMHOCTTa Ha
BUOPALMOHHOTO yckopeHue an (kbaeTo K 0603HayaBa HeToYHoCTTa Ha
13MepBaHeTo).

CriegHWTE CTOMHOCTU, MOCOYEHUN B HACTOSLLOTO PbKOBOACTBO: HUBO Ha
M3NbYBaHUA 3BYKOB HATUCK Lpa , HMBO Ha M3nbyBaHa 3BYKOBa
MOLLHOCT LWa WM CTOWHOCT Ha BWUOGPALMOHHOTO yCKOpeHue an ca
n3mepeHun B cboteeTcTBue ¢ EN ISO 11148-7. MNoco4eHOTO HMBO Ha
BMGpaLWM an MOXe [a Ce U3MOr3Ba 3a CpaBHEHWe Ha YCTPOIiCTBa U 3a
npeaBapuTeniHa oLeHKa Ha eKCrosuLmusTa Ha BUGpaLuu.

MocoyeHoTO HMBO Ha BuGpauMM e npeacTaBUTeNIHO camo  3a
OCHOBHUTE MPWUIOXEHWS Ha YCTPOMCTBOTO. AKO YCTPOWCTBOTO Ce
U3ron3sa 3a [Apyrvt NPUMNOXEHWst Unn ¢ Apyrv paboTHN UHCTPYMEHTH,
HUBOTO Ha BMGpauMM MoXe Aa ce NpomeHu. HepocTaTbuHaTta unm
HepefoBHaTa NoAAPbXKA Ha YCTPOWUCTBOTO Liie A0BEAE [0 MO-BUCOKO
HUBO Ha BMGpaLun. MocoueHUTe no-rope NPUYMHKU MoraT fa yBenuyat
eKcnoavuusiTa Ha Bubpauum npes uenus paboteH nepuop.

3a Aa ce OLEHM TOYHO eKcno3nuumATa Ha BUGpauun, TpaGea aa ce
B3emaT npeaBuA NepuoauTe, MNpe3 KOUTO YCTPOMCTBOTO e
M3KIIOYEHO MMM KOraTo e BK/IIOYeHO, HO He ce M3Mnon3Ba 3a
paboTa. Cneq BHMMaTenHa oLeHKa Ha BCUYKM hakTopu obliaTta
eKCno3nuuaA Ha BUGpauumn Moxe Aa 6bae 3HaYUTENHO NO-HUCKa.
3a pa ce 3awmTy NoTpebuTensT oT edekTUTe Ha BUGpauunTe, Tpsioa
Ja ce npeAnpuemat AOMbIHUTENTHM Mepku 3a GesonacHocT, kaTo
Hanpumep: pefoBHa MofApbXka Ha YCTPOMCTBOTO M paboTHUTE
VHCTPYMEHTU, OCUrypsiBaHe Ha NoAXoasLua TeMneparypa Ha pbLeTte
npaBuWnHa opraHu3aums Ha pabotata.

OXPAHA HA OKOJTHATA CPEOA

Y MpoaykTuTe He TpsGBa 4a Ce U3XBBPMAT C GUTOBUTE OTNagbLM, a
TpsibBa Mna Ce ManpawiaT 3a YHULOXKaBaHe B MOAXOAALM
ChOpBXKEHMsI. MHhopMaLms 3a yHULLIOXaBaHETO MOXE fa Ce Nonyyn
~_| | ot nponasava Ha npogyKTa UnK OT MECTHUTE BNacTu. M3non3saHoTo
ofopyaBaHe CbAbpXa BELIECTBA, KOUTO He Ca HeyTpanHu 3a
okonHata cpeaa. OGopyaBaHeTo, KOETO He Ce peuuknupa,
npefcTaBnsBa MOTEHUWAnHa 3annaxa 3a OkofHaTta cpeja W
YOBELLKOTO 3ApaBe.

LGTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cbc
cepanvuie BbB Baplasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatsk ,GTX Poland”)
YBEIOMsIBA, Ye BCUYKM aBTOPCKM MpaBa BbPXy CbAbPKAHMETO Ha HACTOSILLOTO
PBKOBOACTBO (HApUYaHO Mo-HaTaTbK ,PHKOBOACTBO”), BKIIOYMTENHO, HAapea C ApYroTo,
TekcTa, choTorpachunTe, auarpamm1Te, YepTEXUTE, KakTo U CbCTasa My, NpUHazAnexar
naknoumMTenHo Ha GTX Poland 1 ca 3alwmTeHn oT 3akoHa B CbOTBETCTBME CbC 3aKoHa
oT 4 cbeBpyapy 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NpaBO W cpoAHUTe My npasa (T.e. [bpxaBeH
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BecTHuk 2006 r. Ne 90, Touka 631, ¢ uameHeHusiTa). KonupaHeto, oBpaboTkata,
ny6nukyBaHeTo UM MOAMMULMPAHETO Ha LSNOTO PBbKOBOACTBO MMM Ha HSIKOWM OT
HEroBUTE eNemMeHTW 3a ThProBCkM Lienu Ges nucmeHoTo cbrnacue Ha GTX Poland e
CTporo 3a6paHeHo 1 MOXe Aa aosene A0 rpaaaHcka u HakasaTesnHa OTTOBOPHOCT.

[Meknapauus 3a cboTBeTcTBME Ha EO
MpoussoauTten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
BapluaBa
MpoaykT: MNHeBMaTUYeH pesak
Moaen: 14-023
Tbproecko HaumeHoBaHue: NEO TOOLS
CepueH Homep: 00001 + 99999
Hacrosiata feknapauys 3a cboTBeTCTBUE Ce U3aaBa noj
M3KIIOYMTENHaTa OTFOBOPHOCT Ha NPOM3BOAUTENS.
OnucaHUsIT No-rope NPOAYyKT OTrOBapsi Ha CreAHNUTE JOKYMEHTH:
[upekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO
W oTroBapsi Ha M3uCKBaHUsITa Ha CriegHUTe CTaHAapTU:
EN ISO 11148-7:2012
Hacrosiarta geknapaums ce oTHacsi camo 3a MallvHaTa B CbCTOSIHUETO,
B KOETO € NnycHaTa Ha nasapa, 1 He 06xBalLlia KOMMOHEHTH
pobaBeHn OT KpalHusi noTpebuTen unu nocrnefsaluy OevcTBus,
V3BBPLLEHM OT Hero.
MMe 1 agpec Ha NMUETO, YMbIIHOMOLLEHO [a M3rOTBU TexHuWdyeckaTta
[IOKyMEHTaLWs, KOETO € C MECTOXMTENCTBO U cepanuule B EC:
MopnucaHo oT MMeTo Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Bapiiasa

vl r

Maeen Kosanckn
MpepcraBuTten no kayectBoTo Ha GTX POLAND
Bapuasa, 9 pespyapmn 2025 .

(sr)
NPEBOJ OPUTMHAINHUX YIYTCTABA
MHeymaTcku pesay
14-023

Mpe wuHcTanauuje, papa, nonpaBke, oApXaBawa WNM 3ameHe
npubopa, WnNu Kaga pagute y OGNM3MHM MHeymartcKor anara,
npoynTajTe U paslymejTe ynyTcTBa 3a 6e36eqHOCT 360r GpojHMX
OnacHOCTU Koje mocToje. HernowToBake MCTUX MOXe A0BECTU [0
036UrbHUX  noBpefa.  MHCTamauujy, nofellaBake M MOHTaxy
NHeyMaTCckux anarta mMory obaBrbati camo KBanvcrkoBaHo n obydeHo
ocobrbe. He MerbajTe nHeymatcku anat. Mogudvkaumje Mory cMmaruti
edukacHocT n 6e3benHocT v nosehatn pusuvk 3a onepartepa anara. He
Gauajte ynytcTBa 3a 6e3begHOCT; mMopajy GuTu npepata onepatepy
anata. He kopuctute nHeymartcku anart ako je owrteheH. [Mposepute aa
M anaT uMa cBe O3Hake koje 3axTeBa I1SO 11148. Ako je notpebHo
3aMeHMTN O3Hake, orepaTtep UnM nocriogasal, Tpeba fga KOHTakTvpa
npoussohaya anata.

Pu3unum nosesaHu ca otnagom

e Owrtehene obpaaka, npubopa unu Yak caMmor anarta MoXxe JOBECTU
[o ofnetata parMeHara BefIMKOM 6p3vHoM.

e Tokom paja yBek Mopa [a Ce HOCK 3allTUTa 3a OYM OTMOpHa Ha
ynapue.

e O6esbenute aa je obpagak YBPCTO CTETHYT.

e YBepuTe ce Aa je pagHu anat 4YBpcTo NpuyBpLUheH 3a Gpycunuuy.

* YBepuTe ce Aa HOMUHaNHa 6p3nHa HasHaueHa Ha pagHOM anaTty He
npenasu HomMvWHanHy 6p3uHy BpeTeHa.

* YBepuTe ce Aa je 3alUTUTa Ha MeCTy, Y AOOPOM CTakby 1 NPaBUITHO
NOCTaBILEHA; PEAOBHO NPOBEPaBajTE CTake 3aLITUTe.

« PeposHo npoBepaBajTe Aa 6p3vHa yrnosHe Bpycunuue He npenasu
BpeHOCT HaBefeHy Ha ypehajy. Mposepe 6p3nHe Tpeba BPLUMTU
6e3 nocTaBrbeHor abpasnBHOr Aucka W y cknagy ca ynyTcTeuma
npovasohava.

e [poBepute fa nm ce dnaHue Kopucte Yy cknagy ca
cneundukalvjama npoussohaya 1 Aa nu cy y Ao6pom craky,
OOHOCHO 6e3 NyKOTUHa unn 3a3y6rbeHa n paBHOr obnuka.

e [lpoBepuTe Aa 1 Cy BPETEHO W HaBOj BpeTeHa HeTakHyTW v 6e3
owrTeheka.

e O6e3beaute [a UCKpe W OCTaLy Hactanu TokoMm ynotpeGe He
npefcTaBrbajy OnacHocT.

e [lpe 3ameHe abpasvBHOr maTepujana v obaBrbara oApxaBakba,
UCKIbyunTe Bpycunuuy n3 n3Bopa Hanajatba.

OnacHocTt 04 3aneT/baBaba

e [JlabaBa ogeha, HakuT, koca, pykaBuLie U Cr. MOTy GUTK yBYYeHU Y

anaT, WTO MOXe [J0BecTV A0 ryllewa, NOCeKoTUHa UK paclena.
MocTynuTe ¢ kpajioM ONpe3oMm.



Pusunum Ha paay

e li3beraBajTe KOHTakT ca poTupajyhum BpeTeHoM u ybayeHum
anaTom kako 61UCTe Crpeunny NocekoTUHe PyKy M ApYrux Aenosa
Tena.

« Kopuwhete anata Moxe U3NOXUTU pyke onepaTepa onacHocTuMa
Kao WTo cy Apobrbewse, yaap, pesare, abpasuja U OneKkoTUHe.
HocwuTe oaroBapajyhe pykaBuLie 3a 3alwITUTY PyKy.

e Onepatep u ocobrbe 3a oppxaBate Mopajy 6uTM r3nykn
cnoco6HM Aa pyKkoBajy BEMMYMHOM, TEXXUHOM M CHarom anara.

o [pxwTe anat npaeunHo. byante cnpemMHu fa oponuTe HopManHuM
VMM HeouvekVBaHWM MOKpeTUMa U YyBek ApxuTe obe pyke
cno6ogHuM. OapuTe PaBHOTEXY M CUTYPHO YrOpULLTE.

e Y cnyvajy npekvaa Hanajaka, YKNOHWTe mpuTucak ca ypehaja 3a
NoKpeTaHe 1 3ayCTaBIbake.

* KopucTtute camo MasuBa Koja je nponasohay npenopy4uo.

e HocuTe 3awTuTHe Haovape, a npenopyyyje ce
oparosapajyhux pykasuua u 3awTtuTHe oaehe.

e HocuTe 3alWTUTHY Kauury Npu pafly UsHaj BUCWHE rMaBse.

o [pu pesaky paarer koMaga, OCIIOHUTE ra Tako fa LiMpWUHa 3apesa
ocTaHe KOHCTaHTHa unu ce nosehasa TOKOM Lieror npoteca.

e Ako ce abpasuBHWM OMCK 3arnaBu y pesy Yy pesy, UCKIbyuuTe
6pycunuuy u HexHo ocnoboauTe auck. MNpe HacTaBka paga
npoBepuTe fa NM je AUCK U Jarbe NpaBUnHO npuuBpluheH u
HeoluTeheH.

e AGpa3vBHe KpyHe U pesHa Aucka He TpeGa KOpUCTUTU 3a GOYHO
6pywere. (M3ysetak: abpasvBHe KpyHe Au3ajHupaHe 3a 604HO
6pywere). YrnobHe Opycunuue He Tpeba KOpPUCTUTM U3HAL
MakcumanHe o6umHe 6p3avHe abpasuBHOr CpeacTaa.

* Onepatep Tpeba aa 06e36eam Aa y 6GnM3MHU Hema nponasHuka.

e TpebGa HOCUTW NWYHY 3aLUTUTHY OMpeMy Kao LUTO cy ogdroBapajyhe
pykaBuLie, nperaya 1 kauura.

e Wckpe HacTane TokoM Gpyluera Mory 3ananutu ogehy u usassatu
036UrbHe onekoTuHe. BoauTe padyHa fa uckpe He nagajy Ha ogehy.
Hocute BaTpooTnopHy opehy v ApXuTe kaHTy ca BOAOM Y GIIU3NHU.

HOolweHe

Pusunum nosesaHu ca noHaBrbajyhum nokpetuma

o T[poayxeHa ynotpe6a anata Moxe 13a3BaTi yMOp U HENarogHoCT
y pykama, nognaktvuuama, BpaTy unv ApyraM Aenosuma Tena.

* OppxaBajTe yaobHy, 6e3beaHy n ctabunHy nosuuvjy n nsberasajte
HenpujaTHe nonoxaje Tena. MNepuoanyHo MerajTe Nonoxaj Kako
6ncTe cnpeunnu ymop.

e Ako oceTUTe npoayxeHe, ysHemupyjyhe cumnTome kao WTO cy
HenaroAHocT, Gon, KOHBYN3Wje, TPH-EHE, YTPHYIIOCT, NeLkakbe unu
YKOUEHOCT y GUNo KoM Aeny Tena, He UrHopuwuTe ux. Onepatep
Tpeba fga ce obpaTtu nekapy, 6uno camocTanHo Mnu Npeko CBOr
nocnoaasua.

OnacHocTy noBe3aHe ca gojauvma

* [pe 3ameHe npuBopa unu oapxaBawa ypehaja, HeonxoaHo je
nckrbyunTy ypehaj n3 nasopa Hanajarba.

e Kopuctute camo anate UnM MpUKIbYYKe Koje je npenopyuvo
npouseohau.

e YBepute ce [a Cy QAuMeHsvje abpasvBHOr npou3ssBoaa
KomnatubunHe ca 6Gpycunuuom U paa abpasvBHM MpPOM3BOL
oaroeapa BpeTeHy.

* YBepuTe ce Aa ce TUN v BenuumMHa HaBoja abpasvsBHor npomssoaa
TauyHO noknanajy ca TUNOM ¥ BEMUYMHOM HaBoja BpeTeHa.

e [poBepuTe cTawe Aucka npe ynotpebe. He kopuctute auckose
Koju cy owwTehenn, ncnyuanu unm Koju cy moxga nanu.

o [pe ynotpe6e yBepute ce fa je abpasviBHu MaTepwjan npaBuUIHO
NOCTaBIbEH W 3aTerHyT, 3aTuM nycTute Gpycunuuy ga paau 6es
ontepehewa Hajmarbe 1 MUHYT y 6e36eHoM nonoxajy. Ako ce yoye
3HavajHe BuOpauuje wnu Opyrv KBapoBW, OAMax 3aycraBuTe
MaLUVHY U YTBPAWUTE Y3POK TUX KBApOBa.

e Crpeunte Aa kpaj BpeTeHa [oAuMpHe AHO OTBOpa Y uvalama,
KOHycMMa vnu Yenuhyvma ca HaBOjHUM OTBOpPUMA HaMEHEHUM 3a
MOHTaXy Ha BpeTeHa MaluuHa, NpoBepaBajyhu uxoBe AUMeHsvje
v Apyre perieBaHTHe nogarke.

e [llpu xopuwhewy abpasvBHMX npou3Boga ca afanTepuma 3a
CMatete WM HaBnakama, KopucHuk Tpeba pga oGesbean na
afjanTep WUnu HaBraka He JoAMpYje NOBPLUMHY briaHua 1 aa cuna
3aTesarwa obesbefyje [OOBOIBLHY PpOTAUMOHY cuily Aa Crnpeyn
Knu3arbe abpasnBHOr NpousBoaa.

e Ako cy cbnaHue ucCropyyeHe 3a BULIE TUMOBA WK BEnUUMHA
abpasuBa, yBek noctaeuTte cnaHLe koje oarosapajy kopuiiheHom
abpasusy.

o V3GeraBajTe AMpPEKTaH KOHTaKT ca pajHUM anaTtoM TOKOM U HaKoH
papa, jep To MoXe JOBECTU [10 OMEKOTUHA UMM NOCEKOTUHA.

e AGpasuBHe npoussoge Tpeba CKNaguLWITUTV U PyKOBaTU C HMMa
Nax’rbWBO Y Cknazy ca npenopykama npoussohava.
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OnacHoOCTM Ha paHOM MecTy

e Cnaboct, knu3awe W nNagawe Mory usasesatm Hecpehe.
O6e3beante aa NoA HWje KNU3aB UM Aa TOKOM paja He nocTtaHe
knu3aB. O6e3beante Aa NHeymaTCKuM LPEBO HUje MONIOXKEHO Ha
TakaB HauMH [la MOXe 13a3BaTi CnoTuLlake.

e [locTynajTe onpesHO y Hemo3HaTOM OKpyxewy. Mory noctojatn
CKPUBEHE OMaCHOCTY Kao LUTO Cy eNEKTPUYHU 1IN APYTY KOMyHaMHK
Kabnosu.

e Anat Huje HameteH 3a ynoTpeby y noTeHumMjarHo eKCnNo3vBHUM
aTMocdepama 1 He LITUTU KOPUCHUKA Off eNeKTPUYHOT yaapa.

e YBepute ce Aa y GNU3MHM HEMa ENEKTPUYHUX kabroBa, racHux
LeBM unM ApyrMx npegmeTa koju 6M Mormu npeacTaerbatvt
onacHoCT ako 6yay owTteheHu.

OnacHocTu noBe3aHe ca npawnHOM U ncnapewmuma

e TokoM paga mory ce hopMvMpaTh ONacHW NpalinHa u ucnapera.
OHM HeraTMBHO yTWYy Ha 3[paBrbe KOPUCHMKA, U3asuBajyhu
pecnupaTtopHe Gonectu, pak u owTehewa koxe. byaute cBecHu
OBKMX ONAacHOCTU 1 Npeay3MuTe Mepe Aa ux ceegute Ha MUHUMYM.

. npOLl,eHa pusunka TpeSa Aa npeTnocTtaBu U3NOXEHOCT npalliuHU
HacTarnoj TokoMm obpaaHe 1 yHeceHoj 13 OKONMHe TOKOM paja.

e Kopuctute anaT y cknagy ca ynytctBuMa 3a paf kako 6ucte
MWHUMW30BaNM HacTaHak npawunHe u guma.

e V3nas 3a Basgyx TpeGa yCMepuTM Tako Aa Ce MUHMMU3Mpa
pacnpLuvBare npalumHe 1 aumMa y OKOMNuHy.

e KoHTponucawe emucuje npawmvHe W ucnapewa Ha W3BOpY je
npvoputeT y 06e3behuBary 6e3beaHocTV Ha pagy.

* KopwucTute ogrosapajyha cpecTtsa 3a n3snayewe, yknamare nnm
HeyTpanusauvjy npalimHe u ucnapera y cknagy ca npenopykama
npowssohava.

e W3abepute opgroBapajyhe pagHe anate v oppxaBajte wnu
3aMetsyjTe UX Y Cknagy ca ynyTcTBUMA Kako 61ucTe MUHUMKU3oBanu
HacTaHak NpaLuvHe 1 ucnapeka.

e KopucTuTe 3aWwTUTy Ancawa y cknagy ca nponucuma o 3gpasriby U
6e3begHocTu.

e Pap ca ogpeheHum maTtepujanuma vsasvBa eMUCHjy NpaluvHe u
1cnapersa, LWTO MOXe JOBECTU A0 EKCMNO3NBHE CpeauHe.

ByuHa onacHocT

e M3noxeHOCT BMCOKMM HuBouMa Gyke MOXe u3a3BaTu TpajHu W
HenospaTaH rybutak cnyxa u apyre npobneme kao LITO Cy TUHUTYC
(3BOHbEHSE, 3yjatbe, CBULLTAE UK Opyjake Y ylumma).

e HeonxoaHo je NpoLeHUTM pusnke 1 cnposecTn oarosapajyhe mepe
KOHTpOne 3a OBe ONacHOCTU.

e Tpeba KOpUCTUTV METOAE 3a CripeyaBatbe NpekoMepHe Byke, kao
WTO cy 3BYy4HO-ancopbyjyhu maTtepujanu wnu gpyre metoge 3a
crnpeyaBatbe "3B0Ha" o6pafhuBaHor matepujana.

e KopucTuTe 3awWwTuTy crniyxa y cknagy ca nponvcuma o 34pasriby U
6e3benHocTH.

« KopwctuTe anart y cknagy ca ynyTcTtBuMa 3a ynotpeby kako Gucte
MWHUMKU30BanM Gyky.

e CknanajTe 1 KOPUCTUTE pafHe anaTte y cknady ca ynyTcTeuma 3a
ynoTpeby kako 61cTe MuHMMn3OoBanu Gyky.

* KopuctuTe npurylunsay ako je 4oCTynaH.

Pu3num nosezaHu ca BuGpauujama

¢ M3noxeHocT BubpaLnjama Moxe 13asBaTi UCXemujy pyKy 1 npctujy
1 owTehete Hepaa.

o [pu pagy y xnagHum ycrnoeuma, obyLuTe ce TOMIO U APXUTE pyke
TOMIUM U CYBUM.

e AKO OCeTuTe Tphetbe, YTPHYNOCT, 6on unu bneay koxy Ha pykama,
NPEeKVUHNTE paj U KOHCYNTYjTe HagpeheHor u nekapa.

o Kopwuctute anart y cknagy ca ynyTtctBuMa 3a ynotpeby kako 6ucrte
cManunu Bubpauuje.

e He posBonute ga anat Bubpupa Aok paguTe Ha KOMIMOHEHTH, jep TO
MOXe 13a3BaTv 3HavajaH nopacT HMBoa Bubpauuje.

e W3abepute, oapxaBajTe U 3aMetbyjTe NOTPOLUHM MaTepujan unu
pagHe anaTe y cknady ca npenopykama y ynyTcTBuMa 3a paj kako
Bucte cnpeunnu HenotpebHo noeehare HMBOA BUGpaumja.

e Axko je moryhe, OCroHWTe TeXUHY anaTa Ha nocTorbe, 3aTesay unm
KOHTpaTexy.

e YBpcTO, anu ymepeHoM curiom apxute anat aa 6ucte obesbeaunu
6e3benaH paa. [MpekomepHo cTuckake noeehaBa pusnk of
Bubpauuja.

e Kopuctute nanupHe y6pyce ako Cy ucriopydeHu y3 abpasuBHW
npou3soa.

HopnatHe Ge36eagHoCHe Nponuce 3a NHeymartcke anare

* KomnpumoBaHu Basgyx MOXe 13a3BaTi 036urbHa olutehera.

e YBek UckrbyyuTe [0BOA Basdyxa W oacnojute ypehaj ca ussopa
Hanajaka kafja ce He KOPUCTU MNK NPUNUKOM 3aMeHe npubopa 1
obaBrbarba oApxaBarba.



* Hwukapa He ycmepaBajTe Mnas Basgyxa npema cebu unv apyruma.

e [lHeymaTcke UeBW oA MPUTUCKOM MpeacTaBrbajy O036UIbHY
0nacHOCT. YBek NpoBepuTe a Nt CY LIEBU W NPUKIbYYLIM HETaKHYTU.

* YcmepaBajTe xnajaH Basayx Aarse of pyky.

o [pu kopuLheky KaHLIMCTUX CriojeBa, He 3abopaBuTe Aa KopUcTUTe
oproapajyhe 6paBuLe kako GuUCTe cnpe4unu cnyyajHo ofBajanse.

¢ Hwkapa He npenasuTe MakCUMarnHu AO3BOIbEHN NpUTUCAK.

Hwvkaga He HocuTe ypehaj 3a ues.

Onuc NUKTOrPAMA KOJU CE KOPUCTE
5

Q)||7|[®
e

1. MNpouuTajTe ynyTcTBa 3a paj 1 NnoLuTyjTe ynosopera n
6e3begHocHe Mepe HaBefeHe y tumal

2. KopucTrTe NnyHy 3alUTUTHY onpemy (3aLUTUTHE Haodape, LUTUTHULM 3a
YLK, Macke 3a npaLumHy).

3. KopucTute MUKy 3alUTUTHY onpeMmy (3aliTUTHe pykasule).
4. 3aWTMTUTE 0A KULLE.

5. ip>xuTe Aeuy Aasbe o4 anata.

6. Peuvnknupajre.

7. He opnaratut ca kyhHUM oTnagom.

8. 3Hak EAK cepTtudmkaumje.

9. Mapka cepTucukaLmje 3a yKpajuHCKo TRXULLITE

OMUC FrPAGUYKUX ENEMEHATA

KOMMOHEHTU YPEBAJA Cn. A
Moknonav,

Bujak 3a npuuspLuhvBake aucka
Okupay 3a NokpeTake/3aycTaBrbake
Kyhuwwre/papuika

Ynas 3a Basgyx

MocebaH krby4

AneH krbyy

Bp3n npukrbyyak

Mogmasusay

10. lopaTHa py4ka

AOWJATPAM MOHTAXE Cn. B
Mose3uBatbe ca ypehajem (He kopucTUTe 6p3ae crojHULE)
Bopehw upeso

KoHekTop

MHeymaTckun LpeBo

Bp3v koHekTOp

Hunn

Moamasvsay

PepykTop nputucka

9. dunTep 3a Basayx

10. Cuctem 3a yknatbatse Bnare
11. U3Bop Basayxa

NOBE3UBAHE HA MPEXY NMPUTUCHYTOI BA3OYXA

e [lpuyBpcTUTE KOHEKTOP (CMOjKY) Ha kpaj dnekcubunHor upesa u
3aTErHWTe ra Kiby4eMm.

o [Mpukrbyunte Gp3n KOHeKTOp (Npodaje ce 0ABOjEHO) Ha KOHEKTOp.
OBO je KopuCHa KOMMOHeHTa koja Bam omoryhaBa paa 6p3o
noBexeTe 4WTaB HM3 MNHeymaTckux ypehaja Ha dnekcubunHn
LpeBo.

« [lHeymaTcka Bpycunuua je caga cnpemMHa 3a ynotpeby.

O3HAKE HA YPEHAJY

tsn
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MHeymaTcku pe3ay je AusajHUpaH 3a pesare MeTanHux enemeHara u
[pyrux maTtepujana HamereHux 3a obpaay nHeymaTckum anatuma,
kopucTehu peaHa avcka npeyHuka 3".

Ypehaj ce Hanaja KOMNPUMOBaHUM Ba3dyxOM 1 HaMeh€eH je 3a
npodecnoHanHy 1 nonynpodecuoHanHy ynotpedy y paguoHulama,
CEPBUCHWM LieHTPUMa U MHAOYCTPUJCKUM MOroHUMA.

3abpatbeHo je KopUCTUTM anaT y CBpXe Apyrayuje Of OHWX 3a Koje je
HaMeH€eH, HapouuTo 3a GpyLuete, pag 6e3 3aluTUTHe Konpe unu ca
[MCKOBMMA KOjW HWCY MOrofHW 3a 6p3uHy poTtauuje ypehaja.
MHEYMATCKW CUCTEM

Mpumep nHeymaTckor cucTeMa 3a Harajake NpukasaH je Ha cnuum B.
PagHu nputucak He 6w Tpebano ga npenasv 6,3 6apa. Kopuwhere
BULLMX PapHUX MpUTMCaKa MOXe OLTETUTU ypehaj U mpefcTaBrbatvt
pU3KK 3a onepaTtepa.

Obe3benuTte Oa je Ba3ayx Koju ce wcriopydyje ypehajy uvct u cys.
MHeymaTckv cucTem TpeGa ocyLLMTY Npe NoBeavBatba. PeoBHO cylumTe
cucTeM U npoBepaBajTe cTake untepa. Ypehaj Tpeba kopuctutn
3ajeHo ca nogmasvBayem yrpafeHuM y cuctem.

Bpycunmua ce noBesyje ca cUCTEMOM Npeko npukibydka 1/4".
MuHUManHW yHyTpaLlkKu NpeyHrK nHeymartckor upesa je 10 mm (3/8").
WHcTanauuja Tpeba aa ykrbyyyje BUAMBLUBO 1 NpucTynavHo 6e36eaHocHO
npekuaay.

PALl YPERLAJA

Yy nckrby

lMNpe pesara, obenexute MecTo pesara Ha pagHOM komagy. [pxute
pesay obema pykama Tako [Ja BaM nanyesBu MOYMBajy Ha mnomnysut
3aKkrbyyaBatba 1 Monysu 3a ykibyumBarse. [la 6vcTte nokpeHynu ypehaj,
rypHWTe MOnyry 3akibyyaBakwa Hanped AOK nputuckate payrme. He
[loavpyjTe pafgHW KOMaj 0K Ce CEHYMBO He 3ayCTaBU Ha XerbeHoj 6panHi.

Pesame

Kapa ce auck 3aokpyxu Ha nyHy ©p3vHy, HEXHO W Monako AoBeauTe
HeroB pyd y KOHTaKT ca pagHuM komagom. TOKOM paja npuMmerbyjTe
PpaBHOMEPHO, YMEPEHO NpuTUCKake. TacTep Ha ynasy 3a Basayx Cryxu
3a nogellaBake MakcumanHe 6pavHe. He npeontepehyjte anat. To
MOXe [AOBeCcTM [0 3armaBrbuBarba Wnu owtehewa ypehaja u
npeacTaBrba puU3nk 3a onepatepa. HakoH 3aBplieTka paaa, o6aBesHo
vckrbyuuTe ypehaj ca n3sopa Basayxa kako GucTte crnpeuunu cryyajHo
nokpeTamwe.

3ameHa gucka
[lnck ce mera oABpTakeM NPUYBPCHOT BUjKa (2) AOK Ce BpaTUO ApXu
Krbyyem (6).

OTKLONJAVANJE POTESKOCA

Mopen owrtehersa nnm xabawa, U Apyrv hakTopu kao LITO Cy role
CTare nHeymatckor cuctema (owTtehere, 3avenrbere, Lyperwe unn
Brara y nHeymaTuky) Takof)e Mory HeraTMBHO yTuliaTi Ha nepcopmaHce.
Mpo6nemmn Mory HacTaTy 1 360r NprbaBLTUHE y ypehajy ycnea Buluka
npalHe 1 abpasvBHUX YecTuua. M3 Tor pasnora je BaxHO oppxaBatit
ypehaj uictum.

OfPXXABAHE U CKNAOULLTEHRE

[la 6ucte npoayxunu Bek Tpajatba anata, Tpeba ra peJOBHO YNCTUTU.
HakoH cBake ynotpebe, ypehaj Tpeba ounctuti Gpucartem CyBoM Kprom.
He kopuctuTe pacTBapaye uUnu cpeacTsa Koja MOry u3a3saTit Kopoaujy
KOMMOHeHTH ypehaja.

MexaHunzam Tpeba nogmasatu nomohy nogmasuBava koju je Aeo
MHeymaTcKor cucTeMa 3a Hanajawe. HuBo yrba y nogmasusady Tpeba
penoBHO npoBepaeaT U AonyHaBat Nno I'IOTpeGIA. Axo nogmasusad He
ﬂOCTOjM, Moryhe je AVPEKTHO nogmasnBart-e HaHoLWeHeM HEKOJSTMKO Kann
nHeyMaTCKor yrba Ha ynas 3a Ba3ayx npe nokpeTawa ypehaja. HakoH
nogmasmeatba ypehaja, kanu yrba Mory U3nasuTi Kpos 1anas 3a Basayx
TOKOM NPBUX HEKOMWKO CeKyHAW. Y TOM cryyajy, noTpe6Ho je npvBpemeHo
ra NpU4YBPCTUTA, HNP. NELUKUPOM. 3a noamasnBake MexaHm3ma cme ce
KOPUCTUTM caMo NHeymaTcko yrbe. Kopulihewe Apyrvx BpcTa yrba unu
HenogmMmasueake MexaHusma CKpaTMhe pagHu BEK 1 OLITEeTUTU anart.
Cae nonpaeke Tpeba Aa obasrba osnalheHo ocobrbe y oenawheHom
CEpBWCHOM LIEHTPY.

TEXHWYKWU NOOALIM

NapameTap BpegHocT
MakcumManHu pagHu nputucak 8 bapa
MakcumanHa 6p3vHa 6e3 ontepehena 18.000 MuH |
[MpeyHVK BasayLIHOT NpUKIbyyka 1/4
14-023 o3HayaBa M TMN 1 03HaKy ypehaja

NnogALM O BYLUU U BUBPALIMUAMA
[ HuBo 3By4HOT NpUTMCKa [

Lpa= 90 dB(A) K=3dB(A) |




HWBO 3By4He cHare [ Lwa =101 dB(A) K=3dB(A) |

BpenHocT y6psarba Bubpaumie | an= 1,2 m/s’K= 1,5 m/s?

Undb

boy lje 0 6yum u BMGpaum;j

Byka kojy emuTyje ypehaj onucyje ce: HUBOMMa eMWUTOBAHOT 3BY4HOT
npuTncka Lpan HUBoMMa emuToBaHe 3By4He cHare Lwa(rae K osHavaBa
Heu3BEeCHOCT Mepeka). Bubpaumje koje emutyje ypehaj onucyjy ce
BpegHowhy ybp3awa Bubpauuja an(roe K o3HauyaBa Hen3BeCHOCT
Mepetba).

Cnepnehe BpeaHOCTU HaBefeHe Yy OBOM NPUPYYHUKY: HUBO EMUTOBaHOT
3BYYHOT NPUTUCKa Lpa, HUBO eMMTOBaHe 3BY4YHe cHare Lwawv BpeaHoCT
ybp3arwa BuOpaumja anmepeHe cy y cknagy ca EN ISO 11148-7.
HaBegeHn HuBO BUOpauMja anmMoxe ce KOpUCTUTU 3a ynopehuBamwe
ypehaja 1 3a npenuMyUHapHy NpoLeHy U3NoXeHoCTV BubpaLvjama.
HaBepeHn HuBo BuGpauuje je penpeseHTaTVBaH caMO 32 OCHOBHE
npumeHe ypehaja. Ako ce ypehaj kopucTu 3a Apyre npumeHe unu ca
OPYTM pafHVWM anatuMa, HUBO BuGpalyje MoXe Aa ce MPOMEHU.
HepnosorbHO wnn peTko oapxasare ypefaja gosewhe [0 suwer

HMBoa BwWbpauyje.

Pa3nosn HaBegenn wusHag mory nosehatu

U3MOXeHOCT BUOpaLujama TOKOM Lierior pafHor nepuoaa.

[a 61 ce TayHO MpoueHMna usnoxeHocT BUGpaumjama, y o63up
Tpeba y3eTu nepuope kapa je ypehaj uckrmbyyeH unu kKapa je
YKIbY4€eH, anu ce He KOpMCTK 3a paa. HakoH naxrsuBe npoueHe
cBux cpakTopa, YKynHa W3noXxeHocT BuGpaumjama moxe 6uUTH
3HaTHO HMXa.

[a 6u ce KOpWCHWK 3alWTWTMO oA mnocrneauua BuGpauuja, Tpeba
npeaysetv popjatHe 6e3befHOCHe Mepe, kao LWTO Cy: PEAOBHO
oapxaBare ypehaja v pagHux anata, obesbefuBare apekBaTHe
TemnepaType pyKy v NpaBurHa opraHusauuja paga.

SALUTUTA XXMBOTHE CPEOVHE

MpownsBoawn He Tpeba opbaunTu ca kyhHum otnapgom, Beh ux Tpeba
nocnaTti Ha oanarawe y ogroeapajyhe noctpojetbe. MHcbopmauuje o
ofinarakey Mory ce Ao6uTM oA NPoAaBLA NPON3BOAA UMM MOKAMHUX
snacTu. KopuwheHa onpema cagpxu CyncTaHue Koje HUCY eKOMOLIKN

HeytpanHe. Onpema koja Huje peuuknMpaHa npejcTaBrba
NOTEHLMjamnHy NpeThyY 3a XNUBOTHY CPE/INHY U JbY/ICKO 34paBsbe.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa ca
ceguwTem y Bapwasu, yn. Pograniczna 2/4 (y parbem TekcTy: "GTX Poland”) oBum
obaBeluTaBa Aa Cy CBa ayTopcka npaga Ha Cajpxaj OBOr ynyTcTsa (y Aarbem TeKcTy:
"Mpupy4HUK"), ykrbydyjyhu, namehy octanor, weros TekcT, dotorpacuje, avjarpame,
upTexe, Kao M HEroB cacTtas, npunagajy MCKibyuBo komnaHujn GTX Poland un
3awTuheHun cy 3aKkoHOM y ckragy ca 3akoHom of 4. dhebpyapa 1994. o ayTopckum 1
cpoaHum npasuma (Tj. CnyxGenn nuct Peny6nuke Morscke 2006, 6p. 90, ctas 631, ca
uameHama). Konmparse, 06pana, objaBrenearbe UM nameHa Lenor MpupyyHuka unn
61O Kor HEroBOr Aena y koMepupjanHe cepxe 6e3 NUCMeHe CarnacHOCTU KoMnaHuje
GTX Poland ctporo je 3abpareHO M Moxe [0BeCTM [0 rpahaHcke W KpuBMuHe
OIrOBOPHOCTH.

(el)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHTIQN

MveupaTikég KOPTNG
14-023

Mpiv amé v eykardoTtaon, Tn AsiToupyia, TNV E€mIOKEUR, Tn
OUVTAPNON 1 TNV AVTIKATACTAON £§APTNPATWY, 1 OTav £pyadeoTe
KOVTG O€ TIVEUHATIKO EpyaAeio, SIoBAOTE Kal KATAVONROTE TIG 0dNnyieg
ao@aleiog AGyw Twv TTOAAWV KIVEUVWYV TTOU EVEXEI N EPYATia auUTH.
H pn mpnon Twv odnyiwv autwv uTTopei va odnyrioel ot cofapd

TpaupaTiopd. H eykardotaon, n
TIVEUUATIKWV  €PYAAEiWV TTPETTEl VO TTPAYMATOTTOIOUVTal

pUBuion kai n  ouvapuoAdynon

poévo améd

€CEIOIKEUPEVO  Kal  EKTTAIOEUPEVO  TTPOCWTTIKG. Mnv  TpoTToTrolEiTe  TO
TIVeUpaTiko epyaleio. Or TPOTTOTTOINOEIG EVOEXETAI VA MEIWOOUV TNV
aTTOdOTIKOTNTA KOl TNV ao@AAEIa Kal va augfjoouv Tov KivOuvo yia Tov
XEIPIOTH Tou epyaAeiou. Mnv atroppiTITeTe TIG 0dnyieg aopaAeiog. MpéTel
va OoBoUv OTov XEIPIOTA TOou epyoAgiou. Mnv XpnoIUOTIOIEITE TO
TIVEUPATIKO €pyaleio edv eival kateoTpappévo. EAEyETe OTI To epyaheio
PEPEI OAEG TIG ETTIONPAVOEIG TTOU aTraitoUvTal oTrd To TTPdTUTTO ISO 11148.
Eav o1 emonudvoeig Tpémel va avrikataotaBolv, O XEIPIOTAG i O
£pYODOTNG TTPETTEI VA ETTIKOIVWVICEI E TOV KATAOKEUODTH TOU EPYaAEiou.

Kivduvol Tou oxeTiovTal pe Ta uTToAgippaTa

H {nuid oTo TepdyIo epyaciag, oTa eEApTAPATA 1) aKOPA Kai aTO id1o
To epyaAgio PTTOPE Vo TIPOKOAEDEl TNV €KTOEEUT BPAUCUATWY HE
MEYAAn TaxutnTa.

Katrd tn didpkeia TnG Aeitoupyiag TIPETTEl Vo QOPATE  TTAVTA
TIPOOTATEUTIKA YUGAIG OVOEKTIKG OE KPOUTEIG.

BeBaiwbeite 4TI To TEPAXIO epyaaiag gival KOAG OTEPEWPEVO.
BeBaiwbeite 6T To epyaleio epyaciag eival ao@alwg ouvdedepévo
oToV TPOXO.

51

e BeBaiwbeite 6Tl n ovopaoTKr TaxUTnTa TOU avaypdgetalr oTo
epyaAeio epyaoiag dev UTTEPPBAiVEI TNV OVOUACTIKA TaxUtnta Tou
agova.

o BeBaiwbeite 0TI To TTPOOTATEUTIKO KAAUpPQ gival oTn Béon Tou, o€
KOAA KATAoTOON KOl OWOTA TOTTOBETNHEVO. EAEYXETE TOKTIKG TNV
KOTAOTAON TOU TTPOCTATEUTIKOU KAAUPPATOG.

o EAéyxete TOKTIKG OTI n TaxUTNTa TOU YywviakoU Tpoxou Oev
utrepBaivel TNV TIPA TToU avaypd@etal oTn ouckeur. Or €Aeyxol
TaxUTNTAG TTPETTEI VA TTPAYHATOTTOIOUVTAI XWPIG TO AEIAVTIKG TTPOIOV
TOTTOBETNPEVO KAl TUPPWVA E TIG ODNYIEG TOU KATAOKEUADTH.

e EAéygre O o1 @AAvT{eg XPNnOlPoOTIOIOUVTAl CUHQWVA  HE TIG
TTPOBIAYPAPEG TOU KATOOKEUOOTA Kal 6Tl gival o€ KOAR KatdoTaon,
OnAadn Xwpig PWYHEG 1 YPEQIA KAl ETTITTEDEG.

e EAéygre 61 0 Gfovag kal Ta OTElpwHaTa Tou dfova Sev gival
KaTeoTPApEVa 1) pBapUEva.

o BeBaiwBeite 611 01 OTNVOAPESG KAl TA UTTOAEIMPATA TTOU TTAPAYOVTal
KaTd TN Xprion dev atroTeAouV Kivduvo.

e [lpiv avTiKataoTACETE TO A€IQVTIKO UAIKO Kal TTPQYHOTOTTOIOETE
OUVTAPNON, ATTOCUVOEDTE TOV TPOXO aTTd TNV TINYRA TPOYodoaTiag.

Kivduvog eutrAokng

e Xahapd poUxa, KoopAuata, HaANd, yavria K.ATT. evdéxetal va
TpaBnXTOUV OTO £PYOAEio, PE ATTOTEAETHA OTPAYYAAIOUO, KOWipaTa
1 ekdopég. Na €ioTe 1010ITEPA TTPOTEKTIKOI.

Kivduvol Trou oXeTiovTal PE TNV Epyaoia

o ATTOQUYETE TNV ETTOQN PE TOV TIEPIOTPEPOPEVO GEOVA KAl TO EPYOAEIO
TTOU €X€l TOTTOBETNOEI, YIa va aTTOPUYETE KOWINATA OTA XEPIO KAl O€
GAAa pépn TOU CWUATOG Oag.

e H xprion Tou epyaAeiou pTTopei va KBECEI TA XEPIT TOU XEIPIOTH OE
KIvdUvoug 6TTwg oUVBAIyn, kpouan, KOTTA, TPIRR Kal eykauuaTa.
Dopdre KATAAANAG YAVTIA yIa VO TIPOOTATEUOETE TA XEPIA TOG.

e O XeIpIOTAG Kal TO TIPOCWTIIKG OUVTAPNONG TIPETTEl va  gival
OWHATIKA IKavVOoi va XeIpIoToUv To PéyeBog, To BAPOG Kal TNV I0XU Tou
£pyaAeiou.

e Kpatiote 10 epyaieio owoTtd. Na eioTe TTpogTOIHACUEévVOl vVa
QVTIOTABEITE O€ KAVOVIKEG I} ATTPOTHEVEG KIVATEIG KOl VA EXETE TTAVTA
Kal Ta dUo xépia eAeUBepa. AIOTNPAOTE TNV I00PPOTTIC KAl OTABEPT
oatdon.

o AmeAeuBepwaTe TNV TTiEoN 0T dIATAEN €KKivNONG Kai SIAKOTIAG O€
TTEPITITWON SIOKOTTAG PEUATOG.

e Xpnolpotroieite  pévo  AITTavTIKG  TTou
KOTAOKEUQOTH.

o  ®opdTe TTPOOTATEUTIKG YUOAIG KOl GUVICTATAI va QOPATE KATAAANAQ
YAvTIa KQl TIPOCTATEUTIKO POUXITHO.

o ®opdre KPAVOG aoPaAeiag éTav epyadeaTe TTAvVW atrd To UYog Tou
KepaAiou.

e Kard Tnv KoTrA Tou Tepayiou, oTnpigTe TO PE TETOIO TPOTTO WOTE TO
TTAGTOG TOU Slakévou va Trapapével oTabepd i va augdvetal kad' 6An
n didpkeia TG Epyaoiag.

e Edv 710 Aciaviiké TIpoidv  kOAAoEl OTO  OIAKEVO  KOTTAG,
QTTEVEPYOTTOINOTE TOV TPOXO Kal aTTeAEUBEPWOTE aTTAAG TOV SioKo.
Mpiv ouvexioete TNV epyacia, BeBaiwBeite 6T 0 dioKog €ival akOpa
OWOTA OTEPEWMEVOG KAl BEV EXEI UTTOOTET CnIG.

e O1 Tpoxoi Aciavong kai oI Oiokol KOTAG Oev TIpémel  va
XpnoipotrolouvTal yia TTAupikA Aciavon. (E§aipean: Tpoxoi Aciavong
oxedlaopévol yia TAeupikr) Agiavon). O1 Tpoxoi dev TIPETTEl va
XPNOIPOTTOIOUVTAI TTAVW ATTO TN PEYIOTN TTEPIPEPEIAKT TaXUTNTA TOU
AglavTikoU TTPOIGVTOG.

e O xepioTAg TIPETTEl  va
TTAPEUPIOKOPEVOI OTNV TTEPIOXN.

o [pémel va gopiouvTal HEoa ATOUIKAG TTpooTadiag, OTTwG KAaTAAAnAa
yavTia, TodId Kal KpAvog.

e O1 omverpeg Tou TapdyovTal Kard Tn Asiavon ptmopoulv va
ava@Aégouv Ta polxa Kai va TrpokaAéocouv cofapd eykalpara.
BeBaiwBeite OTI o1 omvOrpeg Sev TEQTOUV OTa pouxa. Popdre
TrUpipaya poUxa Kal KpatioTe éva KouBd pe vepd KovTa 0ag.

ouvIOTWVTalI  OTTO  TOV

BePaiwbei 6T dev  umdpxouv

KivSuvol Trou oxeTifovral pe emavaAauBavOpPEVES KIVIOEIG

e H Tmaparetapévn Xprion Tou epyaAgiou UTTOPEi va TTPOKAAEDEI
KOTTWON Kal Sucopia aTa xépia, TOUG Bpaxioveg, Tov auxéva rij GAAa
HépPN TOU OWHATOG.

e AlaTnpAOTE pIa AVETN, A0PAAR Kai 0TaBEPr OTAC KOl OTTOPUYETE TIG
GBoAeg oTaoEIg TOU oWHaTOG. ANAZETE OTAON TTEPIOSIKA Yo va
ATTOTPEYETE TNV KOTTWOT).

e Edv epgavioete TrapateTapéva, eVOXANTIKA CUPTITWHOTA, OTIWG
duogopia, TTOVO, OTTACHOUG, HUPHAYKIQoUA, poudlaoud, KAYIHo A
duokapyia Of OTTOIOBATIOTE WEPOG TOU OWHATOG Oag, WnV Ta
ayvonoete. O XeIPIOTAG TTPETTEl va GUPBOUAEUTED évav yiaTpd eiTe
atré pévog Tou EiTe HEOW TOU £pyoddTN TOU.

KivBuvol Trou oxeTidovTral pe Ta e§apTipaTa



e [lpiv amd Tnv avrikatdotaon e€apTnudTwy f TN OouvTAPNON TG
OUOKEUNG, €ival aTTaPaiTNTO VO ATTOCUVOECETE TN CUCKEUR AT TNV
TTapoxr PEUPATOG.

o Xpnoipotroleite pévo epyaleia fi EapTAPATA TTOU CUVIOTWVTAI OTTO
TOV KATAOKEUAOTH.

e BeBaiwbeite 611 o1 dIAOTACEIG TOU A€IQVTIKOU TTPOIGVTOG  €ival
ouppaTéG ME TOV TPOXO Kal OTI TO AEIOVTIKO TTPoidv TaIpIGdel oTov
agova.

e BeBaiwbeite 6T 0 TOTTOG KaI TO PEyeEBOG TOU OTTEIPWHATOG TOU
A€1avTIKoU TTPOIGVTOG TaIPIGJOUV aKpIBWG PE TOV TUTTO Kl TO péyeBog
TOU OTTEIPWHATOG TOU GEova.

e EAéyEre NV Kkardotaon Tou diokou Tpiv amd TN XpAon. Mnv
XPNolpoTToIEiTE BITKOUG TTOU £XOUV OTTATEI I payioel ) TToU EVOEXETAI
va €XOUV TTEOEL

e [piv ammd T xpron, BeBaiwBeite 6T TO AglavTikG UAIKO €ival owaTd
TOTTOBETNUEVO KOl OQIYUEVO Kal, OTN OUVEXEIA, AEITOUPYNOTE TOV
TPOXO XWPIig YopTio yia TOUAGXIOTOV 1 AeTITO o€ ao@aAr Béon. Edv
EVTOTTIOETE ONUAVTIKEG DOVACEIS 1| GAAA OQAAPQTA, OTAUATAOTE
auéowg TN pnXav Kal TTPOcdIoPioTE TNV aITid QUTWV Twv
OQaAPATWY.

o ATrOTpEWTE TO AKPO TOU Ggova va ayyigel To KATW PEPOG TNG OTTAG O€
KUTTEAAD, KWvoug ) BUopaTa PE OTTEIPOEIDEIG OTTEG TTOU EXOUV
oxedIaoTEl yIo TOTTOBETNON O€ AGOVEG PNXAVWY, EAEYXOVTOG TIG
BI00TACEIG TOUG Kal BAAG OXETIKG OTOIXEIQ.

* OTav XpnoIUOTIOIEITE AEIOVTIKG TTPOIGVTA E TTPOCAPHOYEIG Heiwong
1 Havikia, o XproTng TpéTrel va BeBaiwbei 6TI 0 TTpocapuoy£ag i To
Haviki dev EPXETAI O€ ETTAPN PE TNV ETTIPAVEIA TNG GAAVTLAG Kal 6TI N
dUvaun oUoQIENG TTAPEXEl ETTAPKN dUvapn TrEPIOTPOPRG yia Va
aTroTpéWel TNV oAioBnon Tou AglavTikoU TTPOiGVTOG.

e Edv mapéxovrar @AAviZeg yia did@opoug TUTTIOUG 1 HEYEDN
A€IOVTIKWYV, TOTTOBETAOTE TIAVTA TIG PAGVTEG TTOU €ival KATAAANAEG
Y10 TO A€IaVTIKS TTOU XPNOIUOTTOIETal.

e Amo@UyeTe TNV dueon ema@r Ye TO epyoAsio epyaciag katd Tn
SIGPKEIa KOl PETE TNV £pyacia, KABWG auTd PTTOPEi va TTPOKAAETEI
eykaUpara A koyiyara.

e Ta AeiavTikd TTpoidvTa TIPETTEl va atroBnkelovTal Kal va XeipigovTal
HE TTPOTOXN CUUPWVA WE TIG CUCTAOEIG TOU KOTAOKEUQOTH.

Kivduvol oTo Xwpo epyaciog

e To okévTapa, n oAicBnon Kal n TTWon PTTopoUV va TTPOKAAECOUV
aruxripata. BeBaiwBeite 611 To ddedo Sev eival olaBnpo kai dev Ba
yivel oANlaBnpo kard tn didpkeia TNG Asiroupyiag. BeBaiwbeite 611 0
TIVEUHATIKOG OwAAvag dev gival TOTTOBETNUEVOG PE TETOIO TPATTO
WOTE VO UTTOPET VO TTIPOKAAETEI OKOVTAUA.

o [lpoxwpnoTe pe Tpoooxn o€ dyvwoTa TepiBaAAovTa. Mtopei va
UTTAPXOUV KPUHHEVOI KivOUVOl, OTIWG NAEKTPIKG KaAWwdIa 1 GAAeg
YPOUPES TTAPOXAG UTTNPECIWY KOIVAG WPEAEIDG.

e To epyaAcio dev £xel oxedIAOTE yia Xprion o€ duvNTIKA EKPNKTIKEG
aATHOOPAIPES Kal deV TTPOOTATEUEI TOV XPROTN aTTd NAEKTPOTTANGiaL.

o BeBaiwbeite 611 Sev UTTAPXOUV NAEKTPIKE KOAWDIA, CWAAVEG agpiou
A A&Ma avtikeigyeva otnv  Tepioxry Tou Ba  ptropoucav  va
armroteAégouv Kivouvo o TrepiTrTwan BAGRNG.

Kivduvol rou oxeTiovTal PE Tn OKOVN Kal TOUG KATTVOUG

* Karta mn Aeitoupyia evdéxeTal va dnpioupynBoUv eTTIKiVOUVEG OKOVESG
Kal avaBupidoelg. AuTEG £XOUV apvnTIKEG ETTITITWOEIG OTNV UyEia TOU
XPAOTN, TTPOKOAWVTAG AVATIVEUOTIKEG TTOBATEIG, KAPKivo Kol BAGBES
oTto déppa. Na €ioTe evijpepol yia autolg Toug KIvOUVOUg Kal va
AapBavete pétpa yia TNV EAAXICTOTIOINGT] TOUG.

e H extipnon kivdUvou Tpémel va AapBdvel uttdwn Tnv ékBeon oTn
okévn Tou Trapdyetal kard Tn dladikacia  Karepyaciog  Kai
ueTa@épeTal atrd To TrEPIBAANOV KaTd TN AsiToupyia.

e XpnolgoTroIoTe To epyaAeio aUppwva e TIG 0dnyieg AsiToupyiag yia
Vo eAOXIOTOTTOINCETE TN SnUIoUpYia okOVNG Kal KaTTvou.

e H £€odog aépa TTPETTEl va KaTeuBUVETal KATA TETOIO TPOTTO WOTE va
eAaxioToTTOIEITOI N DIAOTTOPA OKOVNG KAl KATTVWV OTO TrEPIBAAAOV.

o O €AeyX0G TWV EKTTOUTIWY OKOVNG Kal OTHWV OTNV TNy oTToTeEAE
TTpoTEPAIOTNTA Yia TN JIGOPAAICN TNG AOPGAEING OTNV EPYOTIa.

e XpnoipotroioTe Ta Kat@AAnAa péoa egaywyng, amopdkpuvong 1
£EOUBETEPWAONG TNG OKOVNG KAI TV AVABUNIACEWY CUPPWVA HE TIG
OUOTAOEIG TOU KOTAOKEUAGDTH.

e EmAéETEe Ta katdAAnAa epyoAeia epyaciag kal OouvtnPAoTE 1
avTIKATOOTAOTE  Ta  OUPJPwvVa  PE  TIG  odnyieg, wWoTe va
eAaxIOTOTTOINGETE TN SnUIoUpyia OKOVNG Kal avaBupIdoewy.

e XpnOIPOTIOINCTE QAVATIVEUOTIKH] TIPOOTACia OUP@WVA HE TOUG
KOVOVIOHOUG UYEIOG Kal aOPAAEING.

e H epyaoia pe opiopéva UNIKA TTPOKAAET EKTTOPTTEG OKOVNG KAI OTHWY,
0l OTT0iEG PTTOPOUV VO 0BNYHOOUV O€ EKPNKTIKG TTEPIBAAAOV.

Kivduvol atré 86pupo

o H ékBeon og uynAa emireda BopUBou PTTopEi va TTPOKAAETEl HOVIUN
KOl JN avaoTpéWiun atmwAela akong Kal dAAa TrpoBAfuarTa, 6Trwg
£PPOEG (koudoUvioua, BounTd, o@Uplypa A BounTd oTa AUTIA).

e Eival amrapaitnto va agioAoyouvtai ol Kivduvol Kal va epapuodovtal
Ta KatdAANAa p€Tpa eAéyxou yia autoUg Toug KIvOUVOUG.

e [pémer va xpnoigotrolovvtal péBodol yia Tnv TPOANYn Tou
utrepBoAikoU BopUBou, OTTWG NXoaTToPPOoPNTIKA UAIKA 1 GAAEg
péBodoI yia TNV TTPOANYN TOU «KOUDOUVIOUATOG» TOU UAIKOU TTOU
utroBaAAeTal o€ eTTeCEPyaTia.

e XpnoIPoTIoINCTE TTPOCTACIA OKONG TUPPWVA HE TOUG KAVOVIOHOUG
uyeiag Kal ao@aAeiag.

o XpnolpoTroifoTe To epyaAeio cUPPwWVa PE TIG 0dNYieg AeIToupyiag yia
va eAayIoToTToINOETE TOoV B6pufo.

e JUVOPUOAOYAOTE KOl XPNOIMOTIOINOTE Ta €PYOAEia  epyaoiag
oUP@wva Pe TIG odnyieg AeIToupyiag yia va eAQXIOTOTTOINOETE TOV
B6pupo.

o XpnoIPoTToINoTE OIYaOTAPA, EAV UTTAPXEI.

Kivduvol Trou oxeTifovTal pe Toug Kpadaapoug

e H ékBeon o€ dovroelg PTTopEi va TTPOKaAEDEl IoXaIpia oTa XEpIa Kal
Ta dAxTUAa Kai BAGRN oTa veupa.

e Otav epyaleoTe o€ KPUEG OUVONKEG, VTUBEiTE (EOTA Kal diaTnpAOTE
Ta Xépla 0ag JEOTA Kal OTEYVA.

e Edv aioBavBeite pupprykiaopa, poudiaopa, TTovo i wxpoTnTa OTO
SEPUa TWV XEPIWV TAG, OTAPATACTE TNV EPYACia Kal GUPBOUAEUTEITE
TOV TTPOIOTAUEVS 0ag Kal évav yiaTpo.

e XpnolpoTroInoTe TO EpYaAEio oUP@wVa PE TIG 0dnyieg AsiToupyiag yia
Va EAAYXIOTOTTOINOETE TOUG KPABSATHOUG.

e Mnv ag@rivete 1O epyaAcio va doveital evw epyadeote ot €va
€EApTNHA, KOBWG QUTO UTTOPEI va TTPOKOAETEl oNUAvVTIKR algnon
TWV KPAdATHWY.

e EmAGTE, OUVINPAOTE Kal QVTIKATAOTAOTE Ta avaAwoiya f 1o
epyoAcia  epyaoiag oUPPWVO PE TIG OCUOTAOEIG TwV 0dNYIWV
AgiToupyiag, yia va atro@UyeTe TNV AOKOTIN augnon Twv ETITTESWY
dévnong.

e Edv eivar duvardv, otnpigte To BApog Tou epyaAciou pe éva
oTAPIYHa, évav eviaThpa i éva avTiBapo.

e KpatioTe 10 epyaAcio oTabepd, aMld pe pérpia SUvaun, yia va
eCao@ahioete TNV ao@aAr Aeitoupyia Tou. H uTrepBOAIKR Trieon
QauUgAvel ToV KivOUVO KPadaOHWY.

o XpnOoIPOTTOINOTE XAPTOTTETOETEG EAV TTAPEXOVTAI A ME TO AEIAVTIKO
TTPOIdV.

Mpo6oBeTOI KAVOVIOHOI ACPAAEING YIO TIVEUHATIKG EpyaAgia

e O memeouévog aépag UTTopei va TTpokaAéoel goBapég {niég.

e ATTEVEPYOTIOIEITE TTAVTA TNV TTAPOXN OEPO KOl OTTOOUVOELETE TN
OUOKEUN atré TNV TTnyr| Tpogodoaciag dtav dev TN XPNOIPOTIOIETE A
ATav avTikaBIoTATE E50PTANATA KOl TTPAYUATOTTOIEITE GUVTHPNON.

e [loté pnv KaTEUBUVETE TN PON Q€Pa TTPOG TOV €QUTO OAG i TTPOG
dAAoug.

e Or1 mveupaTiKoi OWAAVEG uTTO Trieon evéxouv coBapd Kivouvo.
BeBaiwbeite mavTa 6Tl O OCWAVEG Kal OI GUVOEDEIG Bev gival
KOTEOTPAPMEVOL.

o ATTOPOKPUVETE TOV KPUO aépa atrd Ta XEpIa 0OG.

e Otav xpnoigotrolgite Ouvdéopoug Me  vUxia, BuunBeite  va
XPNOIMOTIOIEITE Ta KATGAANAG KAEISWHATA YIQ VO ATTOTPEWETE TNV
Tuxaia aroouvaea.

o [loTé pnv uTTEPPAIVETE TN PEYIOTN ETTITPETTOPEVN TTiEDT.

o [1OTE PNV YETAQEPETE T GUOKEUN OTTO TOV CWARva.

NEPIFPA®H TQN MIKTOrPAMMATQN MNOY XPHZIMOMOIOYNTAI

G |cl||®| D)
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2 3 4 5
& 7 8 9
1. AlaBdoTe TIG 0dnyieg AeIToupyiag kal akoAouBnaTe TIG
TTPOEISOTTOINCEIG KA TIG TIPOPUAGEEIG aapaleiag TTou TrepIEXovTal o€
auTég!
2. XpnOIUOTTOIOTE ATOUIKG TTPOCTATEUTIKO £EOTTAITNS (YUaAIG ac@aAeiag,
TTPOOTATEUTIKA QUTIWV, HAOKEG OKOVNG).
3. XpNOOTIO|OTE ATOUIKO TIPOCTATEVTIKO EEOTIAIOO
(TIPOCTATEVTIKA YAVTLX).
4. MNpooTatéyTe amo Tn BPoxn.
5. Kpatrjote ta maudid pakpLd amo to epyoAeio.



6. AVaKUKAWOTE.

7. Mnv To amoppintete padi e TA OKIOKA ATOPPIHHATOL.
8. ZApa moTotroinang EAC.

9. ZAHa MOTOTToINGNG TNG OUKPAVIKAG ayopdg

MEPIFPA®H TON MPA®IKQN ZTOIXEIQN

EZAPTHMATA THX ZYZKEYHZ Eik. A
KéAuppa

Bida otepéwang diokou
ZKavOAAn ekkivnong/dSiakoTrig
MepiBAnua/AaBn

Eioodog aépa

E1dIk6 kAe1di

KAeidi Allen

priyopog ouvdeapog
NiTavtipag

10. MpdoBetn AaBry

AIATPAMMA EFKATAZTAZHZ Eik. B
1. Z0vdeon We TN OUOKEUN (UNV XPNOIUOTIOIEITE YPIYOPOUG CUVOETHPEG)
. ZwAvag odAynong

. ZUVBETAPAG

. MveupaTikdg owArvag

. Tayeia oUvdeon

. NimTA

. Niravtipag

. MeiwTrpag Trieong

. ®iATpo aépa

10. Z0oTnUa aTTopdKpUVONG Uypaaiag
11. Mnyn aépa

ZYNAEZH ZTO AIKTYO ZYMMIEZMENOY AEPA

e TomoBetrioTe TOov OUvdeopo ({eugn) OTO AKPO TOU EUKAUTITOU
OwARva Kal OQiETE TOV PE £va KAEID.

e YuvdéaTe TOV TAXUOUVOEOHO (TTwAEiTal EEXWPIOTE) OTOV OUVSETHO.
MpokerTal yia éva XproIPo EAPTNHA TTOU OO ETTITPETTEI VO GUVOEETE
YPriyopa pia OAGKANPn O€IPG&  TIVEUPOTIKWY OUCKEUWY OTOV
€UKAUTITO CWARVA.

o O TveupaTikdg TPoXOG €ival TTAEOV £TOINOG YIa XPRoN.

ZHMANZEIZ ZTH ZYZKEYH
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MPOOPIZMOZ XPHZHZ

O TIveupaTikog KOPTNG EXEl OXEDIOOTE yia TNV KOTTH HETAANIKWYV
oToIXEiWV Kal GAAwVY UAIKWY TTou TTpoopifovTal yia eTTeGEpyaaia pe
TIVEUPATIKG EpyaAEia, XpNOIHOTIOIVTAG dioKOUG KOTTAG diapéTpou 3.
H ouokeur Tpo@OdOTEITAI PE TTETTIECUEVO AEPA KOl TTPOOPIZETAl VIO
ETTAYYEAUATIKI KQI NUI-ETTAYYEAUATIKR) XPON O€ EPYACTAPIA, KEVTPQ
o£pPIG Kal BIOUNXAVIKEG EYKATOOTATEIG.

ATtrayopeuetail n xprion Tou epyaAgiou yia okoTToUg GAAoug aTréd
auToUg YIO TOUG OTTOioUG TTPOOPICETa, 18iWG yia Agiavon, epyaoia
XWpig TTPooTaTEUTIKG KAAUpHA 1) PE BioKOUG TTou dev gival Kat@AAnAol
yio TNV TaXUTNTO TIEPIOTPOPAG TNG CUOKEUNAG.

MNEYMATIKO ZYZTHMA

‘Eva rapddelypa TIVEUPATIKOU CUGTHHATOG TPOPOdOCiag TTapOoUCIGZeTal
otnv Eik. B. H triean Aeimoupyiag dev mpétrer va utrepBaivel Ta 6,3 bar. H
XPrion uywnAdTepng TTieong Aeimoupyiag PTTopei va TTpokaAéoel {nuic otn
OUOKEUN Kal VO B€0€l O€ KivOUVO TOV XEIPIOTH.

BeBaiwBeiTe 6T 0 aépag TTou TPOPOSOTEITAI 0T CUOKEUN €ival KaBapdg Kal
&npog. To Tveupamkd oUoTNUa TIPETTEl VO OTEYVWVEl TIPIV OTTO TN
OUVOEDT). ZTEYVWVETE TAKTIKA TO GUOTNHA Kal EAEYXETE TNV KATAOTACH TOU
@iATPOU. H OUOKEUR TIPETTEI va XPNOIPOTIOIEITAlI € OUVOUAONO HE TO
ANITTOVTIKG TTOU €ival EVOWPATWHEVO GTO oUCTNUA.

O 1poXOG OuVdEETal OTO oUOTNUa péow olUvdeong 1/4". H eAdxiom
£0WTEPIKA OIGUETPOG TOU TTVeUpaTIKOU owArjva eivar 10 mm (3/8"). H
eykatdoTaon TPETeEl va TrepIAauBavel évav opatd kal TTPocBAcipo
SIaKAOTITN AoPOAEiag.

AEITOYPTIA THZ ZYZKEYHZ

Evepyotroinon/amevepyotroinon

53

Mpiv oTmd TNV KOTTA, ONUEIWOTE Tn B€0n KOTTAG OTO TEUAXIO €pyaaTiag.
KpatioTe Tov kO@QTN He Ta dUO XEPIQ, €101 WOTE OI QVTIXEIPEG OOG VO
OKOUUTTOUV OTOV HOXAG ao@AAiong kai oTov poxAd diakdmmn. Ma va
EEKIVATETE T OUOKEUT, OTTPWETE TO KAEIBWHA TTPOG T EUTTPAG EVW) TIATATE
70 JIaKOTITN. Mnv ayyileTe To TEPAXIO Epyaaiag péx N Aemida va @Taoel
oTnv £mMBupnTr TaxUTNTA.

Kot

MOAiG n Aemtida @Tdoel oTnV €mMBUPNTA TaXUTNTA, PEPTE ATTAAG Kal apy&
TNV GKPN TNG O€ ETTAPRA WE TO TEUAXIO epyaaiag. EQapudoTe opoidpopen,
péTpIo TTiEon KOT& Tn  Aeiroupyia. To koupTti oTnv €icodo aépa
Xpnoigotrolgital - yia Tov  €Aeyxo TG péyiotng TaxutnTtag. Mnv
UTTEPQOPTWVETE TO EPYOAEi0. AUTO UTTOPEl VO TTPOKAAEOE! EUTTAOKA 1)
BAGBN TNG OUOKEUNG Kal va Béoel o Kivduvo Tov XeIpIoTr. MeTéd Tnv
OAOKAPWON TNG EPYATIOG, PPOVTIOTE VO ATTOCUVOEDETE T CUOKEUN aTTd
TNV TTNYA 0€Pa YIa VO OTTOQUYETE TNV TUXAIO EKKIVNOT.

AvTikatdoTaon Tou Siokou

O diokog avTikadioTaral EeRIdWvovTag T Rida oTePEWONG (2) VW KpaTaTe
Tov agova pe éva KAeISi (6).

AvTipeTwTTION TrPOBANUATWY

Extog amd ™ @Bopd i TN {nuid, GAAoI TTapAyovTEG OTIWG N KoK
KATdoTaon TOU TIVEUHATIKOU GUOTAPATOS (dnuid, améepagn, diappon
uypaaoia ) HTTOPOUV ETTIONG VO €XOUV OPVNTIKN ETTIOPACN 0TV amrddoar.
MpoPAjuara propei emiong va TpokAnBolv amd Tn pumavon g
OUOKEUNG HE UTTEPPROAIKT oKAVN Kal TrpoidvTa TPIRRAG. Ma To Adyo auTd,
€ival oNUAvTIKG va dIaTnPEiTe Tn cuokeun kadapr.

ZYNTHPHZH KAl ANOOHKEYZH

MNa va TraparaBei n didpkeia {wrg Tou epyaAeiou, TIPETTEN va kaBapigetal
TOKTIKG. MeTd atmé kaBe Xprion, n OUCKEUN TTPETTEl va KaBapiletal Ue éva
oTeyvo TTavi. Mnv xpnoipoTroleite SIGAUTEG 1y TTAPAYOVTEG TTOU PTTOPET VO
TIPOKaAEéTOUV DIGBPWON OTA EEAPTAHATA TNG CUOKEUNG.

O pnXaviopdg TTPETTEN var NITTAIVETAI XPNOIMOTTOIWVTAG £va AITTAVTIKG TTOU
aTroTeAei PEPOG TOU TIVEUPATIKOU OUCTRAUOTOG Tpopodoaiag. H oTtdbun
AadioU 6To NITTAVTIKG TTPETTEN VO EAEYXETAI TOKTIKG KOl VO GUUTTANPUWVETAI
€dv eival ammapaitnto. Edv dev uttdpxel AmravTikd, eival duvarr| n Gueon
NTTQVON PE TNV EQOPUOYH HEPIKWY OTAYOVWY TIVEUATIKOU Aadiol oTnv
€i0000 aépa TIPIV OTTO TNV EKKIVNOT TNG OUCKEUNG. MeTd TN AiTTavon Tng
OUOKEUNG, oTayoveG AadloU evdéxetal va diaguyouv atéd Ty £§odo aépa
YO TA TTPWTA SEUTEPOAETITA. Z€ QUTH TNV TTEPITITWAT, €ival ATTAPAITNTO V&
TO aOCQOAICETE TTPOCWPIVE, TI.X. ME i TeToéra. Ma Tn Airavon Tou
pnxaviopoU TTPETTEl va XpnaolgoTroloUvTal pévo TIveuparikd Addia. H
Xpron GAwv TUTTwv Aaditdv fj N pn NiTTavan Tou pnxaviopou 8a PEaoEl
n didpkeia {wrg kal Ba TTPokaAéael nuid oTo epyaAeio.

OAeg o1 €mOKeUEG TIPETTEI  va  TTpaydarotroloUvial  pévo  arméd
£€0UOI0B0TNPEVO TTPOCWTTIKG PEOW EEOUTIOBOTNHEVOU KEVTPOU TEPPBIG.

TEXNIKA ZTOIXEIA

NapdpeTpog TiyR
Méyiotn Triean Asitoupyiag 8 bar
MéyioTn TaxuTnTa XWPIig QopTio 18.000 min?
AigueTpog ouvdeong aépa 1/4

14-023 utrodeikvUel TG00 ToV TUTTO G00 Kal TNV OVOpaTia TNG
OUOKEUNG

AEAOMENA OOPYBOY KAI AONHZEQN

Emitredo nxnrikAg TTieang Lpa =90 dB(A) K= 3 dB(A)

Emiredo nxnrikAg 1ox0og Lwa =101 dB(A) K= 3 dB(A)

TiuA emTdxuvong 36vnang an =1,2m/s® K=1,5m/s?

MAnpo@opieg OXETIKG pe TOV B6pUBO Kal TOUG KPaSaoHOUg

O 66puBOG TTOU EKTTEUTTETAI OTTO TN OUCKEUNR TTEPIYPAPETAI OTTO: TO
ETTITTEDO EKTTEUTIOUEVNG NXNTIKAG TTiEONG Lpa KaI TO ETTITTESO NXNTIKAG
10x00¢g Lwa (61T0U K 8nAiver Tnv aBeBaidtnta pétpnong). O1 dovrioeig
TIOU €KTTEUTIOVTOI OTTG TN OUCKEUR TIEPIYPAPOVTAI aTTd TNV TIWMA
emTdyuvong dévnong an (61rou K dnAwvel TNV afeBaidTnta péTpnong).
O1 akOAOUBEG TINEG TTOU aVaPEPOVTAl OE QUTO TO EYXEIPIDIO: ETTITTEDD
EKTTEUTTOMEVNG NXNTIKAG TTEONG Lpa , ETTITTESO EKTTEPTTOUEVNG NXNTIKAG
10X00G Lwa Kal TIPA EMITEAXUVONG KPASACHWY an METPAONKAV CUNPWV
He To TpdTUTTO EN 1SO 11148-7. To KOBOPIOWEVO ETTITTEDO KPADATUWY
an MTTOPEi va XpnoIyoTroinBei yia Tn cUyKPION CUCKEUWYV Kal yia JIa
TTPOKATAPKTIKA EKTIMNON TNG €kBeONG O€ KPadaouoUg.

To emiredo d6vNONG TTOU AVOPEPETAI Eival AVTITIPOCWTTEUTIKG HOVO Yia
TIG BAOIKEG EPAPHOYEG TNG TUOKEUNG. EGv n ouokeur xpnoiyoTrolgital
yia dAAeG epappoyEg i pe GAAa epyaleia epyaaiag, To Tiredo dévnong
pTropei va aAAagel. H avetrapkrg A oTrdvia ouvTpnon Tng CUOKEURG Ba
£xel wg amoTéAeopa uynAdtepo emiedo dovnong. O1 Adyol TTou
ava@épovTal TTapaTrdvw PTTopEi va augfioouv Tnv ékBeon oe ddvnon
KaTd TN didpkeia 0AGKANPNG TNG TTEPIGSOU £pyaaiag.



Mo TV akpIBf eKTipnon TNG ékBeang oe kpadaopouUg, TPETTE! va
An@BoUv utréywn o1 TePiodol KATA TIG OTTOIEG N CUCKEUN Eival
amevepyomoinpévn 1 OTav gival gvepyomroinpévn aAAd dev
Xpnoipotrolgital yia gpyacia. MeTd amd TTPOCEKTIKN €KTiMNON
OAWV TwV Trapayoviwv, n ouvoAikn ékBeon oe Kpadaopoug
HTTOpPEI Va gival oNPAVTIKA XaunASTePN.

Mpokelpyévou va TTPooTaTeuBei 0 XpAoTNG amd TIG EMITITWOEIG TWV
KPadaoUwyY, TIPETTEl va e@appooTolv TIPOoBeTa péTpa ao@aAeiag,
OTTWG: TAKTIKF) OUVTAPNON TNG CUOKEUAG KAl TwV EPYOAEIWV Epyaoiag,
€Lao@ahion TNG KATdAANANG BepuoKPATiag TwV XEPIWV Kal OwoTh
opyavwaon TG epyaciag.

MPOZTAZIA TOY NMEPIBAAAONTOZ

Ta mpoidvra dev TIPETEI va aTmmoppiTITOvVTal WO PE T OIKIAKA
amoppigyata, aAd TPETEl va amooTéAAovTal yia aTrdppiyn Ot
KaTdANAeG eykataoTdoelg. MANPOPOPIEG OXETIKA WE TNV aTTOPPIYN
UTTopEiTe va AGBETE OO TOV TTWANTA TOU TIPOIOVTOG K TIG TOTTIKES
apxég. O xpnaoiuoTroINuévog eE0TTAIOUGG TIEPIEXEI OUTTEG TTOU Bev gival
oudETepeg yia To TePIBAAAov. O eEOTTAICUOG TTOU Bev avaKUKAWVETa
arroTeAei TBavr) atrelAf yia 1o TEPIBAAOV Kal TNV avBpuwTTivn uyeia.
H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa pe
£6pa oTn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (epegng: «GTX Poland») evnuepuvel Pe To Trapdv
6T OAQ T TIVEUPATIKG DIKAIWHATA YIA TO TTEPIEXOUEVO TOU TIAPAVTOG EYXEIPIDIOU (EQECAG:
«Eyxeipidio»), cupTTEPIAOUBAVOUEVWY, HETAEU GAAWY, TOU KEIPEVOU, TWV QWTOYPAPILIV,
Twv dlaypappdTwy, Twv oxXediwy, KaBuwg kai TNG CUVOESTG TOU, aviKOUV aTTOKAEIOTIKG
otnv GTX Poland kai TrpooTaTedovTal atmod To vOpo oUHpwva pe Tov Nopo Tng 4ng
DeBpouapiou 1994 TrEPi TIVEUHATIKWV SIKAIWHATWY KOl CUYYEVIKWY SIKAIWPATWY (SnA.
Epnuepida Tng KuBepvoewg 2006 api®. 90 onueio 631, 6mwg Tpotomoiinke). H
avTypa@n, emegepyaoia, dnuoaieuon f Tpotrotroinon oAdkAnpou Tou Eyxeipidiou ri
OTTOIOUBATIOTE OTOIXEIOU TOU Yia EUTTOPIKOUG GKOTTOUG XWPIG T YPOTTTH oUYKaTaBeon TG
GTX Poland atrayopeUeTal auoTnpd Kal HTTOPEi va 03nyrnOEl O€ aoTIKH KAl TTOVIKH EUBUVn.

AnAwon cuppépewong EK
KaraokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Bapoopia
MNpoidv: MveupaTikdg KOPTNG
MovTéAo: 14-023
Eptropikn ovopacia: NEO TOOLS
Ap1Bu6g ogipdg: 00001 + 99999
H mrapotoa drAwaon ouppudpewong ekdIdETal UTTO TNV ATTOKAEIOTIKI
£UBUVN TOU KATAOKEUOOTH.
To TTPOIdV TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW CUMHOPPWVETAI JE Ta akOAouBa
£yypaga:
Odnyia yia Ta unxavipara 2006/42/EK
Kai TTAnpoi Tig aTraitioelg Twv akdAouBwv TTpoTUTIWV:
EN ISO 11148-7:2012
H mapouca dRAwaon IoXUEl HOVO YIO TO INXGVNHA OTNV KATdoTaon otnv
otroia S1aTéBNKe oTNV ayopd kai Sev KAAUTITE E§0PTANATA
TTOU TTPOCTEBNKAV OTTO TOV TEAIKO XPNOTN I} OE UETOYEVEOTEPES EVEPYEIEG
TTOU TTPayHATOTTOINBNKAV OTTé QUTOV.
‘Ovopa kai d1elBuvon Tou TIPOCWTTOU TTOU €ival £§0UTIOdOTNUEVD VO
KaTOPTICEl TNV TEXVIKNA TEKUNPIWON Kai €ival KATOIKOG / yKATETTNPEVO OTNV
EE:
YTroypa@n ek Hépoug:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapooBia

) Fal r

A S £ /

Pawet Kowalski
YmewBuvog TroioTnTag g GTX POLAND
Bapoopia, 9 ®eBpouapiou 2025

(nh)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

Pneumatische snijder
14-023

Lees en begrijp de veiligheidsinstructies voordat u begint met de
installatie, bediening, reparatie, onderhoud of vervanging van
accessoires, of wanneer u in de buurt van een pneumatisch
gereedschap werkt, vanwege de vele gevaren die hieraan verbonden
zijn. Het niet opvolgen van deze instructies kan leiden tot ernstig letsel.
De installatie, afstelling en montage van pneumatisch gereedschap mag
alleen worden uitgevoerd door gekwalificeerd en opgeleid personeel.
Breng geen wijzigingen aan het pneumatische gereedschap aan.
Wijzigingen kunnen de efficiéntie en veiligheid verminderen en het risico
voor de gebruiker van het gereedschap vergroten. Gooi de
veiligheidsinstructies niet weg; ze moeten aan de gebruiker van het
gereedschap worden gegeven. Gebruik het pneumatische gereedschap
niet als het beschadigd is. Controleer of het gereedschap alle markeringen
heeft die vereist zijn volgens ISO 11148. Als de markeringen moeten
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worden vervangen, moet de gebruiker of werkgever contact opnemen met
de fabrikant van het gereedschap.

Risico's in verband met vuil

« Schade aan het werkstuk, accessoires of zelfs het gereedschap zelf
kan ervoor zorgen dat er fragmenten met hoge snelheid wegvliegen.

« Tijdens het gebruik moet te allen tijde een slagvaste veiligheidsbril
worden gedragen.

e Zorg ervoor dat het werkstuk stevig is vastgeklemd.

e Zorg ervoor dat het werkgereedschap stevig aan de slijpmachine is
bevestigd.

e Zorg ervoor dat het op het gereedschap aangegeven nominale
toerental niet hoger is dan het nominale toerental van de spil.

e Zorg ervoor dat de beschermkap op zijn plaats zit, in goede staat is
en correct is gemonteerd; controleer regelmatig de staat van de
beschermkap.

« Controleer regelmatig of het toerental van de haakse slijper niet
hoger is dan de waarde die op het apparaat is aangegeven.
Toerentalcontroles moeten worden uitgevoerd zonder dat het
slijpgereedschap is bevestigd en in overeenstemming met de
instructies van de fabrikant.

e Controleer of flenzen worden gebruikt in overeenstemming met de
specificaties van de fabrikant en of ze in goede staat zijn, d.w.z. vrij
van scheuren of bramen en viak.

e Controleer of de spil en de spilschroefdraad niet beschadigd of
versleten zijn.

e Zorg ervoor dat vonken en vuil die tijdens het gebruik ontstaan geen
gevaar opleveren.

e Koppel de slijpmachine los van de stroombron voordat u het
schuurmateriaal vervangt en onderhoud uitvoert.

Verstrikkingsgevaar

e Losse kleding, sieraden, haar, handschoenen enz. kunnen in het
gereedschap worden getrokken, wat kan leiden tot wurging,
snijwonden of scheurwonden. Wees uiterst voorzichtig.

Werkgerelateerde gevaren

e Vermijd contact met de draaiende spil en het ingebrachte
gereedschap om snijwonden aan uw handen en andere
lichaamsdelen te voorkomen.

e Bij gebruik van het gereedschap kunnen de handen van de
gebruiker worden blootgesteld aan gevaren zoals beknelling, stoten,
snijwonden, schaafwonden en brandwonden. Draag geschikte
handschoenen om uw handen te beschermen.

e De gebruiker en het onderhoudspersoneel moeten fysiek in staat
ziin om de afmetingen, het gewicht en het vermogen van het
gereedschap te hanteren.

e Houd het gereedschap op de juiste manier vast. Wees voorbereid
op normale of onverwachte bewegingen en houd altijd beide handen
vrij. Zorg voor evenwicht en een veilige voetsteun.

e Laat de druk op de start- en stopknop los in geval van een
stroomstoring.

e Gebruik alleen smeermiddelen die door de fabrikant worden
aanbevolen.

e Draag een veiligheidsbril en het wordt aanbevolen om geschikte
handschoenen en beschermende kleding te dragen.

» Draag een veiligheidshelm wanneer u boven hoofdhoogte werkt.

« Ondersteun het werkstuk tijdens het snijden zodanig dat de breedte
van de opening tijdens de hele bewerking constant blijft of toeneemt.

e Als het schuurmiddel vast komt te zitten in de snijopening, schakel
dan de slijpmachine uit en laat de schijf voorzichtig los. Controleer
voordat u verdergaat met het werk of de schijf nog steeds goed
vastzit en onbeschadigd is.

« Slijpschijven en doorslijpschijven mogen niet worden gebruikt voor
zZijslijpen. (Uitzondering: slijpschijven die zijn ontworpen voor
zijslijpen). Slijpmachines mogen niet worden gebruikt boven de
maximale omtreksnelheid van het schuurproduct.

« De gebruiker moet ervoor zorgen dat er geen omstanders in de buurt
zijn.

e Er moet persoonlijke beschermingsmiddelen worden gedragen,
zoals geschikte handschoenen, een schort en een helm.

e Vonken die tijdens het slijpen ontstaan, kunnen kleding doen
ontbranden en ernstige brandwonden veroorzaken. Zorg ervoor dat
er geen vonken op kleding vallen. Draag brandwerende kleding en
houd een emmer water bij de hand.

Risico's in verband met repetitieve bewegingen

e Langdurig gebruik van het gereedschap kan vermoeidheid en
ongemak in de handen, armen, nek of andere delen van het lichaam
veroorzaken.



e Zorg voor een comfortabele, veilige en stabiele houding en vermijd
ongemakkelijke lichaamshoudingen. Verander regelmatig van
houding om vermoeidheid te voorkomen.

e Als u langdurige, verontrustende symptomen ervaart, zoals
ongemak, pijn, stuiptrekkingen, tintelingen, gevoelloosheid,
branderigheid of stijfheid in een deel van uw lichaam, negeer deze
dan niet. De gebruiker moet zelf of via zijn werkgever een arts
raadplegen.

Gevaren in verband met accessoires

* Voordat u accessoires vervangt of het apparaat onderhoudt, is het
essentieel om het apparaat los te koppelen van de
stroomvoorziening.

e Gebruik alleen gereedschap of accessoires die door de fabrikant
worden aanbevolen.

e Zorg ervoor dat de afmetingen van het schuurproduct compatibel
zijn met de slijpmachine en dat het schuurproduct op de spil past.

e Zorg ervoor dat het type en de maat van de schroefdraad van het
schuurproduct exact overeenkomen met het type en de maat van de
schroefdraad van de spil.

e Controleer de staat van de schijf voor gebruik. Gebruik geen
schijven die zijn afgebroken of gebarsten of die mogelik zijn
gevallen.

e Controleer voor gebruik of het schuurmateriaal correct is
gemonteerd en vastgedraaid en laat de slijpmachine vervolgens
minimaal 1 minuut zonder belasting draaien in een veilige positie.
Als er aanzienlike trillingen of andere storingen worden
geconstateerd, stop de machine dan onmiddellijk en stel de oorzaak
van deze storingen vast.

* Voorkom dat het uiteinde van de spil de bodem van het gat raakt in
bekers, kegels of pluggen met schroefdraadgaten die zijn ontworpen
voor montage op machinespillen door de afmetingen en andere
relevante gegevens te controleren.

e Bij gebruik van schuurproducten met reductieadapters of hulzen
moet de gebruiker ervoor zorgen dat de adapter of huls niet in
contact komt met het flensopperviak en dat de klemkracht
voldoende rotatiekracht levert om te voorkomen dat het
schuurproduct wegglijdt.

e Als er flenzen worden meegeleverd voor verschillende soorten of
maten schuurmiddelen, moet u altijd de flenzen gebruiken die
geschikt zijn voor het gebruikte schuurmiddel.

« Vermijd direct contact met het gereedschap tijdens en na het werk,
aangezien dit kan leiden tot brandwonden of snijwonden.

e Schuurmiddelen moeten zorgvuldig worden opgeslagen en
behandeld in overeenstemming met de aanbevelingen van de
fabrikant.

Gevaren op de werkplek

e Struikelen, uitglijden en vallen kunnen ongelukken veroorzaken.
Zorg ervoor dat de vloer niet glad is of glad wordt tijdens het gebruik.
Zorg ervoor dat de pneumatische slang niet zo is geplaatst dat deze
struikelgevaar kan opleveren.

* Wees voorzichtig in onbekende omgevingen. Er kunnen verborgen
gevaren zijn, zoals elektriciteitskabels of andere nutsleidingen.

e Het gereedschap is niet ontworpen voor gebruik in potentieel
explosieve omgevingen en beschermt de gebruiker niet tegen
elektrische schokken.

e Zorg ervoor dat er geen elektrische kabels, gasleidingen of andere
voorwerpen in de buurt zijn die bij beschadiging een gevaar kunnen
vormen.

Gevaren in verband met stof en dampen

* Tijdens het gebruik kunnen gevaarlijke stof en dampen vrijkomen.
Deze hebben een negatieve invloed op de gezondheid van de
gebruiker en kunnen ademhalingsaandoeningen, kanker en
huidbeschadiging veroorzaken. Wees u bewust van deze gevaren
en neem maatregelen om ze tot een minimum te beperken.

e Bij de risicobeoordeling moet rekening worden gehouden met
blootstelling aan stof dat tijdens het bewerkingsproces wordt
gegenereerd en tijdens het gebruik vanuit de omgeving wordt
meegevoerd.

e Gebruik het gereedschap volgens de gebruiksaanwijzing om het
ontstaan van stof en dampen tot een minimum te beperken.

« De luchtuitlaat moet zo worden gericht dat de verspreiding van stof
en dampen in de omgeving tot een minimum wordt beperkt.

« Hetbeheersen van stof- en dampemissies bij de bron is een prioriteit
om de veiligheid op het werk te waarborgen.

e Gebruik geschikte middelen voor het afzuigen, verwijderen of
neutraliseren van stof en dampen in overeenstemming met de
aanbevelingen van de fabrikant.

* Kies geschikt gereedschap en onderhoud of vervang dit volgens de
instructies om de vorming van stof en dampen tot een minimum te
beperken.

e Gebruik ademhalingsbescherming in overeenstemming met de
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften.

e Het werken met bepaalde materialen veroorzaakt stof- en
dampemissies, die kunnen leiden tot een explosieve omgeving.

Geluidsrisico's

« Blootstelling aan hoge geluidsniveaus kan leiden tot permanent en
onomkeerbaar gehoorverlies en andere problemen, zoals tinnitus
(oorsuizen, zoemen, fluiten of brommen in de oren).

e Het is essentieel om de risico's te beoordelen en passende
maatregelen te nemen om deze gevaren te beheersen.

e Er moeten methoden worden gebruikt om overmatig lawaai te
voorkomen, zoals geluidsabsorberende materialen of andere
methoden om het "suizen" van het te verwerken materiaal te
voorkomen.

e Gebruik gehoorbescherming in overeenstemming met de
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften.

e Gebruik het gereedschap in overeenstemming met de
gebruiksaanwijzing om geluidsoverlast tot een minimum te
beperken.

e Monteer en gebruik gereedschap in overeenstemming met de
gebruiksaanwijzing om geluidsoverlast tot een minimum te
beperken.

e Gebruik een geluiddemper indien beschikbaar.

Risico's in verband met trillingen

» Blootstelling aan trillingen kan ischemie van de handen en vingers
en zenuwbeschadiging veroorzaken.

e Draag bij het werken in koude omstandigheden warme kleding en
houd uw handen warm en droog.

e Als u tintelingen, gevoelloosheid, pijn of een bleke huid op uw
handen ervaart, stop dan met werken en raadpleeg uw
leidinggevende en een arts.

e Gebruik het gereedschap volgens de gebruiksaanwijzing om
trillingen tot een minimum te beperken.

e Laat het gereedschap niet trillen tijdens het werken aan een
onderdeel, omdat dit een aanzienlijke toename van trillingen kan
veroorzaken.

e Selecteer, onderhoud en vervang verbruiksartikelen of
werkgereedschap in overeenstemming met de aanbevelingen in de
gebruiksaanwijzing om onnodige toename van trillingsniveaus te
voorkomen.

e Ondersteun indien mogelijk het gewicht van het gereedschap met
een standaard, spanner of tegengewicht.

e Houd het gereedschap stevig maar met matige kracht vast om een
veilige werking te garanderen. Overmatig vastgrijpen verhoogt het
risico op trillingen.

e Gebruik papieren handdoeken als deze bij het schuurproduct
worden geleverd.

Aanvullende
gereedschap
e Perslucht kan ernstige schade veroorzaken.

e Schakel altijd de luchttoevoer uit en koppel het apparaat los van de
stroombron wanneer u het niet gebruikt, accessoires vervangt of
onderhoud uitvoert.

e Richt de luchtstroom nooit op uzelf of anderen.

e Pneumatische slangen onder druk vormen een ernstig gevaar. Zorg
er altijd voor dat slangen en aansluitingen niet beschadigd zijn.

e Houd koele lucht uit de buurt van uw handen.

e Gebruik bij het gebruik van klauwkoppelingen altiid geschikte
vergrendelingen om onbedoeld losraken te voorkomen.

« Overschrijd nooit de maximaal toegestane druk.

Draag het apparaat nooit aan de slang.

BESCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

PREIEIRIES
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1. Lees de gebruiksaanwijzing en volg de waarschuwingen en
veiligheidsmaatregelen die daarin staan vermeld!

veiligheidsvoorschriften voor pneumatisch




2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen
gehoorbescherming, stofmaskers).

3. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (beschermende
handschoenen).

4. Bescherm tegen regen.

5. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.

6. Recycleer.

7. Niet bij het huishoudelijk afval doen.

8. EAC-certificeringsmerk.

9. Oekraiens marktcertificeringsmerk

BESCHRIJVING VAN GRAFISCHE ELEMENTEN

ONDERDELEN VAN HET APPARAAT Fig. A
1. Deksel
Schijfbevestigingsschroef
Start-/stopknop
Behuizing/handgreep
Luchtinlaat

Speciale sleutel
Inbussleutel
Snelkoppeling

Oliekan

10. Extra handgreep

INSTALLATIESCHEMA Fig. B
Aansluiting op het apparaat (gebruik geen snelkoppelingen)
Geleideslang

Koppeling

Pneumatische slang
Snelkoppeling

Nippel

Smeerinrichting
Drukregelaar

Luchtfilter

10. Vochtverwijderingssysteem
11. Luchtbron

AANSLUITING OP HET PERSLUCHTNETWERK

« Bevestig de connector (koppeling) aan het uiteinde van de flexibele
slang en draai deze vast met een moersleutel.

« Sluit de snelkoppeling (apart verkrijghaar) aan op de connector. Dit
is een handig onderdeel waarmee u snel een hele reeks
pneumatische apparaten op de flexibele slang kunt aansluiten.

« De pneumatische slijpmachine is nu klaar voor gebruik.

MARKERINGEN OP HET APPARAAT
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RRRR -bouwjaar

MM - maand van fabricage
Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende aanduiding

BEoogd gebruik

De pneumatische snijder is ontworpen voor het snijden van metalen
elementen en andere materialen die bedoeld zijn voor bewerking met
pneumatisch gereedschap, met behulp van snijschijven met een
diameter van 3 inch.

Het apparaat wordt aangedreven door perslucht en is bedoeld voor
professioneel en semi-professioneel gebruik in werkplaatsen,
servicecentra en industriéle installaties.

Het is verboden het gereedschap te gebruiken voor andere
doeleinden dan waarvoor het is bedoeld, in het bijzonder voor slijpen,
werken zonder beschermkap of met schijven die niet geschikt zijn
voor het toerental van het apparaat.

PNEUMATISCH SYSTEEM

Een voorbeeld van een pneumatisch toevoersysteem is weergegeven in
afb. B. De werkdruk mag niet hoger zijn dan 6,3 bar. Het gebruik van een
hogere werkdruk kan het apparaat beschadigen en een risico vormen voor
de gebruiker.

Zorg ervoor dat de lucht die aan het apparaat wordt toegevoerd schoon
en droog is. Het pneumatische systeem moet véor aansluiting worden
gedroogd. Droog het systeem regelmatig en controleer de staat van het
filter. Het apparaat moet worden gebruikt in combinatie met de in het
systeem ingebouwde smeerinrichting.

De slijpmachine wordt via een 1/4"-aansluiting op het systeem
aangesloten. De minimale binnendiameter van de pneumatische slang is
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10 mm (3/8"). De installatie moet voorzien zijn van een zichtbare en
toegankelijke veiligheidsschakelaar.

WERKING VAN HET APPARAAT

In- en uitschakelen

Markeer véor het snijden de snijlocatie op het werkstuk. Houd de
slijpmachine met beide handen vast, zodat uw duimen op de
vergrendelingshendel en de schakelaarhendel rusten. Om het apparaat te
starten, duwt u de vergrendeling naar voren terwijl u de schakelaar indrukt.
Raak het werkstuk niet aan totdat het mes de gewenste snelheid heeft
bereikt.

Snijden

Zodra het zaagblad de juiste snelheid heeft bereikt, brengt u de rand
voorzichtig en langzaam in contact met het werkstuk. Oefen tijdens het
zagen gelijkmatige, matige druk uit. Met de knop bij de luchtinlaat kunt u
de maximale snelheid regelen. Overbelast het gereedschap niet. Dit kan
ervoor zorgen dat het apparaat vastloopt of beschadigd raakt en vormt
een risico voor de gebruiker. Nadat u klaar bent met werken, moet u het
apparaat loskoppelen van de luchttoevoer om onbedoeld starten te
voorkomen.

De schijf vervangen
De schijf wordt vervangen door de bevestigingsschroef (2) los te draaien
terwijl u de as met een moersleutel (6) vasthoudt.

PROBLEEMOPLOSSING

Naast schade of slijtage kunnen ook andere factoren, zoals een slechte
staat van het pneumatische systeem (schade, verstopping, lekkage of
vocht ), een negatieve invloed hebben op de prestaties. Problemen
kunnen ook worden veroorzaakt doordat het apparaat vuil wordt door
overtollig stof en slijpsel. Daarom is het belangrijk om het apparaat schoon
te houden.

ONDERHOUD EN OPSLAG

Om de levensduur van het gereedschap te verlengen, moet het regelmatig
worden gereinigd. Na elk gebruik moet het apparaat worden gereinigd
door het af te vegen met een droge doek. Gebruik geen oplosmiddelen of
middelen die corrosie van de onderdelen van het apparaat kunnen
veroorzaken.

Het mechanisme moet worden gesmeerd met een smeerinrichting die
deel uitmaakt van het pneumatische toevoersysteem. Het oliepeil in de
smeerinrichting moet regelmatig worden gecontroleerd en indien nodig
worden bijgevuld. Als er geen smeerinrichting is, kan direct smeren
worden uitgevoerd door enkele druppels pneumatische olie op de
luchtinlaat aan te brengen voordat het apparaat wordt gestart. Na het
smeren van het apparaat kunnen de eerste paar seconden oliedruppels
uit de luchtuitlaat ontsnappen. In dat geval moet u deze tijdelijk afdekken,
bijvoorbeeld met een handdoek. Gebruik alleen pneumatische olie om het
mechanisme te smeren. Het gebruik van andere soorten olie of het niet
smeren van het mechanisme verkort de levensduur en beschadigt het
gereedschap.

Alle reparaties mogen alleen worden uitgevoerd door bevoegd personeel
via een erkend servicecentrum.

TECHNISCHE GEGEVENS

Parameter Waarde
Maximale werkdruk 8 bar
Maximale onbelaste snelheid 18.000 mint
Diameter luchtaansluiting 1/4

14-023 geeft zowel het type als de aanduiding van het apparaat
aan

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau
Geluidsvermogensniveau
Trillingsversnellingswaarde

Lp~ = 90 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa = 101 dB(A) K= 3 dB(A)
an =1,2m/s® K=1,5m/s?

Informatie over geluid en trillingen

Het door het apparaat uitgezonden geluid wordt beschreven door: het
uitgezonden geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau
Lwa (waarbij K de meetonzekerheid aangeeft). De door het apparaat
uitgezonden trillingen worden beschreven door de
trillingsversnellingswaarde an  (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft).

De volgende waarden in deze handleiding: het uitgestraalde
geluidsdrukniveau Lpa , het uitgestraalde geluidsvermogensniveau
Lwa en de trillingsversnellingswaarde an  zijn gemeten in
overeenstemming met EN ISO 11148-7. Het opgegeven trillingsniveau
an kan worden gebruikt om apparaten te vergelijken en voor een
voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.



Het opgegeven trillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met andere werkgereedschappen wordt gebruikt, kan
het trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig
onderhoud van het apparaat leidt tot een hoger trillingsniveau. De
hierboven genoemde redenen kunnen de blootstelling aan trillingen
tijdens de gehele werkperiode verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten, moet
rekening worden gehouden met periodes waarin het apparaat is
uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar niet voor
werkzaamheden wordt gebruikt. Na een zorgvuldige inschatting
van alle factoren kan de totale blootstelling aan trillingen
aanzienlijk lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals:
regelmatig onderhoud van het apparaat en de werkinstrumenten,
zorgen voor een adequate handtemperatuur en een goede
werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

Producten mogen niet met het huishoudelijk afval worden
weggegooid, maar moeten voor verwijdering naar geschikte
faciliteiten worden gebracht. Informatie over verwijdering kan worden
verkregen bij de verkoper van het product of bij de lokale autoriteiten.
Gebruikte apparatuur bevat stoffen die niet milieuneutraal zijn.
Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar
voor het milieu en de menselijke gezondheid.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, met
maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hiema: "GTX Poland") deelt
hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
"Handleiding"), met inbegrip van onder meer de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen en
de samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk beschermd
zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrechten en naburige
rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren,
verwerken, publiceren of wijzigen van de gehele Handleiding of enig onderdeel daarvan
voor commerciéle doeleinden zonder schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten
strengste verboden en kan leiden tot civielrechtelijke en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau

Product: Pneumatische snijder

Model: 14-023

Handelsnaam: NEO TOOLS
Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN ISO 11148-7:2012

Deze verklaring is alleen van toepassing op de machine in de staat waarin
deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op onderdelen
die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem zijn uitgevoerd.
Naam en adres van de persoon die bevoegd is om de technische
documentatie op te stellen en die in de EU woont of gevestigd is:
Ondertekend namens:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

3 F Vo

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX POLAND
Warschau, 9 februari 2025

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
Cortador pneumatico
14-023

Antes da instalagdo, operacdo, reparagdo, manutencdo ou
substituicdo de acessorios, ou ao trabalhar perto de uma ferramenta
pneumatica, leia e compreenda as instruges de seguranca devido
aos muitos riscos envolvidos. O ndo cumprimento destas instrugdes
pode resultar em ferimentos graves. A instalagéo, o ajuste e a montagem
de ferramentas pneumaticas s6 podem ser realizados por pessoal
qualificado e treinado. Nao modifique a ferramenta pneumatica. As
modificages podem reduzir a eficiéncia e a seguranga e aumentar o risco
para o operador da ferramenta. N&o descarte as instrugdes de seguranga;
elas devem ser entregues ao operador da ferramenta. N&o utilize a
ferramenta pneumadtica se estiver danificada. Verifique se a ferramenta
possui todas as marcagdes exigidas pela norma ISO 11148. Se as
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marcagdes precisarem ser substituidas, o operador ou empregador deve
entrar em contacto com o fabricante da ferramenta.

Riscos associados a detritos

« Osdanos na pega de trabalho, nos acessérios ou mesmo na propria
ferramenta podem fazer com que fragmentos sejam projetados a
alta velocidade.

e Deve usar-se protegédo ocular resistente a impactos durante toda a
operagao.

« Certifique-se de que a pega de trabalho esta bem fixada.

e Certifique-se de que a ferramenta de trabalho estd bem fixada a
esmeriladora.

« Certifique-se de que a velocidade nominal indicada na ferramenta
de trabalho nao exceda a velocidade nominal do eixo.

« Certifique-se de que a protegdo esta no lugar, em boas condigdes
e corretamente instalada; verifique regularmente o estado da
protegéo.

« Verifique regularmente se a velocidade da esmeriladora angular
nao excede o valor especificado no dispositivo. As verificagdes de
velocidade devem ser realizadas sem o produto abrasivo instalado
e de acordo com as instrugdes do fabricante.

e Verifique se as flanges sdo utilizadas de acordo com as
especificagdes do fabricante e se estdo em boas condigdes, ou
seja, sem fissuras ou rebarbas e planas.

« Verifique se o eixo e as roscas do eixo ndo estdo danificados ou
gastos.

« Certifique-se de que as faiscas e os detritos gerados durante a
utilizagdo n&o representam um perigo.

e Antes de substituir o material abrasivo e realizar a manutengéo,
desligue a esmeriladora da fonte de alimentagéo.

Risco de emaranhamento

* Roupas largas, joias, cabelos, luvas, etc. podem ser puxados para
dentro da ferramenta, o que pode resultar em estrangulamento,
cortes ou laceragdes. Tenha muito cuidado.

Riscos relacionados com o trabalho

* Evite o contacto com o eixo rotativo e a ferramenta inserida para
evitar cortes nas maos e noutras partes do corpo.

« Autilizagao da ferramenta pode expor as méos do operador a riscos
como esmagamento, impacto, corte, abrasdo e queimaduras. Use
luvas adequadas para proteger as méaos.

e O operador e o pessoal de manutencdo devem ser fisicamente
capazes de lidar com o tamanho, peso e poténcia da ferramenta.

* Segure a ferramenta corretamente. Esteja preparado para resistir a
movimentos normais ou inesperados e mantenha sempre ambas as
maos disponiveis. Mantenha o equilibrio e uma posigao segura.

e Liberte a pressao no dispositivo de arranque e paragem em caso de
falha de energia.

Utilize apenas lubrificantes recomendados pelo fabricante.

Use 6culos de seguranga e recomenda-se o uso de luvas e roupas
de prote¢cdo adequadas.

Use um capacete de seguranga ao trabalhar acima da altura da
cabeca.

e Ao cortar a pega de trabalho, apoie-a de forma que a largura da
abertura permanega constante ou aumente durante toda a
operagao.

e Se o produto abrasivo ficar preso na abertura de corte, desligue a
esmeriladora e solte o disco com cuidado. Antes de continuar o
trabalho, verifique se o disco ainda estad bem preso e sem danos.

e Os rebolos e discos de corte ndo devem ser utilizados para
esmerilagem lateral. (Excegdo: rebolos concebidos para
esmerilagem lateral). As esmerilhadeiras ndo devem ser utilizadas
acima da velocidade circunferencial maxima do produto abrasivo.

e O operador deve garantir que ndo ha pessoas nas proximidades.

o Deve usar equipamento de protegéo individual, como luvas, avental
e capacete adequados.

* As faiscas geradas durante a retificagdo podem incendiar as roupas
e causar queimaduras graves. Certifique-se de que as faiscas nao
caiam sobre as roupas. Use roupas resistentes ao fogo e mantenha
um balde com agua por perto.

Riscos associados a movimentos repetitivos

e O uso prolongado da ferramenta pode causar fadiga e desconforto
nas maos, bracos, pescogo ou outras partes do corpo.

e Mantenha uma posigcdo confortavel, segura e estavel e evite
posi¢des corporais inadequadas. Mude de posigao periodicamente
para evitar fadiga.

« Se sentir sintomas prolongados e perturbadores, como desconforto,
dor, convulsdes, formigueiro, dorméncia, ardor ou rigidez em
qualquer parte do corpo, ndo os ignore. O operador deve consultar
um médico por conta propria ou através da sua entidade patronal.



Riscos associados aos acessorios

Antes de substituir acessoérios ou fazer a manutengdo do
dispositivo, é essencial desliga-lo da fonte de alimentagao.

Utilize apenas ferramentas ou acessoérios recomendados pelo
fabricante.

Certifique-se de que as dimensdes do produto abrasivo s&do
compativeis com a esmeriladora e que o produto abrasivo se
encaixa no eixo.

Certifique-se de que o tipo e o tamanho da rosca do produto
abrasivo correspondem exatamente ao tipo e ao tamanho da rosca
do eixo.

Verifique o estado do disco antes de utilizar. Nao utilize discos
lascados, rachados ou que possam ter caido.

Antes de utilizar, certifique-se de que o material abrasivo esta
corretamente montado e apertado e, em seguida, ligue a
esmeriladora sem carga durante pelo menos 1 minuto numa
posicdo segura. Se forem detetadas vibragdes significativas ou
outras falhas, pare a maquina imediatamente e determine a causa
dessas falhas.

Evite que a extremidade do fuso toque no fundo do orificio em
copos, cones ou tampdes com orificios roscados concebidos para
montagem em fusos de maquinas, verificando as suas dimensdes
e outros dados relevantes.

Ao utilizar produtos abrasivos com adaptadores ou mangas de
reducéo, o utilizador deve garantir que o adaptador ou manga nao
entre em contacto com a superficie da flange e que a forga de
fixagdo fornega forga rotacional suficiente para evitar que o produto
abrasivo escorregue.

Se forem fornecidas flanges para varios tipos ou tamanhos de
abrasivos, monte sempre as flanges adequadas ao abrasivo que
esta a ser utilizado.

Evite o contacto direto com a ferramenta de trabalho durante e apés
o trabalho, pois isso pode resultar em queimaduras ou cortes.

Os produtos abrasivos devem ser armazenados e manuseados com
cuidado, de acordo com as recomendagdes do fabricante.

Riscos no local de trabalho

Tropegar, escorregar e cair podem causar acidentes. Certifique-se
de que o piso ndo esta escorregadio ou ndo se tornara escorregadio
durante a operagdo. Certifique-se de que a mangueira pneumatica
néo esta posicionada de forma a causar tropegos.

Proceda com cautela em ambientes desconhecidos. Pode haver
riscos ocultos, como linhas elétricas ou outras linhas de servigos
publicos.

A ferramenta ndo foi concebida para utilizagdo em atmosferas
potencialmente explosivas e ndo protege o utilizador contra
choques elétricos.

Certifique-se de que ndo ha cabos elétricos, tubos de gas ou outros
objetos nas proximidades que possam representar um perigo se
danificados.

Perigos associados ao p6 e aos fumos

P6 e fumos perigosos podem ser gerados durante a operagao.
Estes tém um impacto negativo na saude do utilizador, causando
doencgas respiratérias, cancro e danos na pele. Esteja ciente destes
perigos e tome medidas para minimiza-los.

A avaliagdo de riscos deve assumir a exposicdo ao p6 gerado
durante o processo de maquinagem e transportado do ambiente
durante o funcionamento.

Utilize a ferramenta de acordo com as instruges de operagéo para
minimizar a geragao de poeira e fumos.

A saida de ar deve ser direcionada de forma a minimizar a dispersao
de poeira e fumos no ambiente.

O controlo das emissdes de poeira e vapores na fonte € uma
prioridade para garantir a seguranga no trabalho.

Utilize meios adequados de extragdo, remogéo ou neutralizagéo de
poeira e fumos, de acordo com as recomendagdes do fabricante.
Selecione ferramentas de trabalho adequadas e faga a sua
manutengdo ou substituigdo de acordo com as instrugdes para
minimizar a geragéo de poeira e fumos.

Utilize protecdo respiratéria de acordo com os regulamentos de
saude e seguranga.

Trabalhar com determinados materiais provoca emissoes de poeira
e vapores, o que pode levar a um ambiente explosivo.

Riscos relacionados com o ruido

A exposicéo a niveis elevados de ruido pode causar perda auditiva
permanente e irreversivel e outros problemas, como zumbido
(tinido, zumbido, assobio ou zumbido nos ouvidos).

E essencial avaliar os riscos e implementar medidas de controlo
adequadas para estes perigos.
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e Devem ser utilizados métodos para prevenir o ruido excessivo, tais
como materiais absorventes de som ou outros métodos para
prevenir o «<zumbido» do material que esta a ser processado.

e Utilize protegéo auditiva de acordo com os regulamentos de saude
e seguranga.

e Utilize a ferramenta de acordo com as instrugdes de operagéo para
minimizar o ruido.

e Monte e utilize as ferramentas de trabalho de acordo com as
instrugcdes de operagdo para minimizar o ruido.

e Utilize um silenciador, se disponivel.

Riscos associados a vibragao

e A exposi¢do a vibragdo pode causar isquemia nas maos e nos
dedos e danos nos nervos.

e Ao trabalhar em condigdes frias, vista-se com roupas quentes e
mantenha as maos quentes e secas.

* Se sentir formigueiro, dorméncia, dor ou palidez na pele das maos,
pare de trabalhar e consulte o seu supervisor e um médico.

o Utilize a ferramenta de acordo com as instrugdes de operagéo para
minimizar a vibragao.

e Nao permita que a ferramenta vibre enquanto trabalha num
componente, pois isso pode causar um aumento significativo da
vibragdo.

e Selecione, mantenha e substitua os consumiveis ou ferramentas de
trabalho de acordo com as recomendagdes nas instrugdes de
operagdo para evitar aumentos desnecessarios nos niveis de
vibragéo.

e Se possivel, apoie o peso da ferramenta com um suporte,
tensionador ou contrapeso.

e Segure a ferramenta com firmeza, mas com forga moderada, para
garantir uma operagdo segura. Uma aderéncia excessiva aumenta
o risco de vibrag&o.

e Use toalhas de papel se elas forem fornecidas com o produto
abrasivo.

Regulamentos de

pneumaticas

e O ar comprimido pode causar danos graves.

« Desligue sempre o fornecimento de ar e desconecte o dispositivo
da fonte de alimentagéo quando n&o estiver em uso ou ao substituir
acessorios e realizar manutengao.

e Nunca direcione o fluxo de ar para si mesmo ou para outras
pessoas.

e As mangueiras pneumaticas pressurizadas representam um risco
grave. Certifique-se sempre de que as mangueiras e conexdes ndo
estejam danificadas.

e Desvie o ar frio das suas maos.

e Ao utilizar acoplamentos de garra, lembre-se de utilizar travas
adequadas para evitar a desconexdo acidental.

e Nunca exceda a pressdo maxima permitida.

Nunca transporte o dispositivo pela mangueira.

DESCRIGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

®

1 2 3 4 5

e

1. Leia as instrugdes de operacéo e siga as adverténcias e
precaugdes de seguranga nelas contidas!

2. Utilize equipamento de protegdo individual (6culos de protegéo,
protetores auriculares, mascaras contra poeira).

Utilize equipamento de protecéo individual (luvas de protegdo).
Proteja da chuva.

Mantenha as criangas afastadas da ferramenta.

Recicle.

Néo deite no lixo doméstico.

Marca de certificagdo EAC.

Marca de certificagdo do mercado ucraniano

DESCRIGAO DOS ELEMENTOS GRAFICOS

COMPONENTES DO DISPOSITIVO Fig. A
1. Tampa

2. Parafuso de fixagéo do disco

3. Gatilho de arranque/paragem

seguranca adicionais para ferramentas

e
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4. Caixa/pega

5. Entrada de ar
6. Chave especial
7. Chave Allen

8. Conector rapido
9. Lubrificador

10. Pega adicional

DIAGRAMA DE INSTALAGAO Fig. B
Ligagéo ao dispositivo (ndo utilize conectores rapidos)
Mangueira guia

Conector

Mangueira pneumatica

Conector rapido

Bocal

Lubrificador

Redutor de pressao

Filtro de ar

10. Sistema de remogéo de humidade
11. Fonte de ar

LIGAGAO A REDE DE AR COMPRIMIDO

* Encaixe o conector (acoplamento) na extremidade da mangueira
flexivel e aperte-o com uma chave inglesa.

* Ligue o conector rapido (vendido separadamente) ao conector. Este
€ um componente Util que permite ligar rapidamente toda uma gama
de dispositivos pneumaticos a mangueira flexivel.

* A esmerilhadeira pneumatica esta agora pronta para uso.

ONOOAONE

©

MARCAGOES NO DISPOSITIVO
SN MNNN
k RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - ano de fabrico
MM - més de fabrico

Y -designagéo adicional

XXXXX - nimero de série

NNN -designagao adicional

UTILIZAGAO PRETENDIDA

O cortador pneumatico foi concebido para cortar elementos metalicos
e outros materiais destinados a serem processados com ferramentas
pneumaticas, utilizando discos de corte com 3" de didmetro.

O dispositivo é alimentado por ar comprimido e destina-se a uso
profissional e semiprofissional em oficinas, centros de assisténcia e
instalagdes industriais.

E proibido utilizar a ferramenta para fins diferentes daqueles para os
quais foi concebida, em particular para esmerilar, trabalhar sem
protegdo ou com discos que ndo sejam adequados para a velocidade
de rotagdo do dispositivo.

SISTEMA PNEUMATICO

Um exemplo de um sistema de alimentagdo pneumatica € mostrado na
Fig. B. A pressdo de funcionamento ndo deve exceder 6,3 bar. A
utilizagado de uma pressao de funcionamento mais elevada pode danificar
o dispositivo e representar um risco para o operador.

Certifique-se de que o ar fornecido ao dispositivo esta limpo e seco. O
sistema pneumatico deve ser seco antes da ligagdo. Seque o sistema
regularmente e verifique o estado do filtro. O dispositivo deve ser utilizado
em conjunto com o lubrificador incorporado no sistema.

O moedor é conectado ao sistema por meio de uma conex&o de 1/4". O
didmetro interno minimo da mangueira pneumatica é de 10 mm (3/8"). A
instalagdo deve incluir um interruptor de seguranga visivel e acessivel.

FUNCIONAMENTO DO DISPOSITIVO

Ligar/desligar

Antes de cortar, marque o local de corte na pega de trabalho. Segure o
cortador com ambas as mé&os, de modo que os polegares fiquem
apoiados na alavanca de bloqueio e na alavanca do interruptor. Para ligar
o dispositivo, empurre o bloqueio para a frente enquanto pressiona o
interruptor. N&o toque na pega de trabalho até que a lamina tenha atingido
a velocidade desejada.

Corte

Quando a lamina atingir a velocidade, coloque a sua borda em contacto
com a pega de trabalho de forma suave e lenta. Aplique uma pressao
uniforme e moderada durante a operagdo. O botdo na entrada de ar é
usado para controlar a velocidade maxima. N&o sobrecarregue a
ferramenta. Isso pode fazer com que o dispositivo emperre ou seja
danificado e representa um risco para o operador. Apés terminar o

59

trabalho, certifique-se de desligar o dispositivo da fonte de ar para evitar
o arranque acidental.

Substituicdo do disco
O disco é substituido desaparafusando o parafuso de fixagdo (2)
enguanto segura o eixo com uma chave inglesa (6).

RESOLUGAO DE PROBLEMAS

Além de danos ou desgaste, outros fatores, como o mau estado do
sistema pneumatico (danos, bloqueios, fugas ou humidade e e), também
podem ter um impacto negativo no desempenho. Os problemas também
podem ser causados pela sujidade do dispositivo com excesso de poeira
e produtos de abrasao. Por este motivo, € importante manter o dispositivo
limpo.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

Para prolongar a vida util da ferramenta, ela deve ser limpa regularmente.
Apds cada utilizagao, o dispositivo deve ser limpo com um pano seco.
Néo utilize solventes ou agentes que possam causar COrrosdo nos
componentes do dispositivo.

O mecanismo deve ser lubrificado usando um lubrificador que faz parte
do sistema de abastecimento pneumatico. O nivel de 6leo no lubrificador
deve ser verificado regularmente e reabastecido, se necessario. Se nao
houver lubrificador, é possivel lubrificar diretamente aplicando algumas
gotas de dleo pneumatico na entrada de ar antes de ligar o dispositivo.
Apbs lubrificar o dispositivo, gotas de 6leo podem escapar pela saida de
ar nos primeiros segundos. Nesse caso, € necessario prendé-lo
temporariamente, por exemplo, com uma toalha. Apenas o6leos
pneumaticos devem ser usados para lubrificar o0 mecanismo. O uso de
outros tipos de dleo ou a falta de lubrificagdo do mecanismo reduzira a
vida util e danificara a ferramenta.

Todas as reparagdes devem ser realizadas apenas por pessoal
autorizado através de um centro de assisténcia autorizado.

DADOS TECNICOS
Parametro Valor
Pressdo maxima de trabalho 8 bar
Velocidade méxima sem carga 18.000 min*
Diametro da conexdo de ar 1/4

14-023 indica o tipo e a designagdo do dispositivo

DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO
Nivel de pressdo sonora
Nivel de poténcia sonora
Valor de aceleragédo
vibragéo

Lpa = 90 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa = 101 dB(A) K= 3 dB(A)
an =1,2m/s? K=1,5 m/s?

da

Informagdes sobre ruido e vibragao

O ruido emitido pelo dispositivo é descrito por: o nivel de pressdo
sonora emitido Lpa e o nivel de poténcia sonora Lwa (onde K denota
a incerteza da medigdo). As vibragdes emitidas pelo dispositivo sdo
descritas pelo valor de aceleragéo da vibragdo an (onde K denota a
incerteza da medigao).

Os seguintes valores apresentados neste manual: nivel de pressado
sonora emitido Lpa , nivel de poténcia sonora emitido Lwa e valor de
aceleragao da vibragédo an foram medidos de acordo com a norma EN
ISO 11148-7. O nivel de vibragéo especificado an pode ser utilizado
para comparar dispositivos e para uma avaliagdo preliminar da
exposigao a vibragéo.

O nivel de vibragdo indicado é representativo apenas para as
aplicagbes basicas do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para
outras aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de
vibragdo pode alterar-se. A manuten¢do insuficiente ou pouco
frequente do dispositivo resultara num nivel de vibragéo mais elevado.
As razdes acima indicadas podem aumentar a exposigao a vibragdo
durante todo o periodo de trabalho.

Para estimar com precisdao a exposicdo a vibragdo, devem ser
considerados os periodos em que o dispositivo esta desligado ou
ligado, mas néo é utilizado para o trabalho. Apés uma estimativa
cuidadosa de todos os fatores, a exposicao total a vibragao pode
ser significativamente menor.

A fim de proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manutengdo regular do dispositivo e das ferramentas de trabalho,
garantia de uma temperatura adequada das maos e organizagdo
adequada do trabalho.

PROTEGAO AMBIENTAL



Os produtos ndo devem ser eliminados com o lixo doméstico, mas
devem ser enviados para eliminagdo em instalagées adequadas. As
informagdes sobre a eliminagéo podem ser obtidas junto do vendedor
do produto ou das autoridades locais. O equipamento usado contém
substancias que nao sdo neutras do ponto de vista ambiental. O
equipamento que ndo ¢é reciclado representa uma ameaga potencial
para o ambiente e a saide humana.

A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, com
sede em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: «GTX Poland»), informa que todos os
direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: "Manual"), incluindo, entre
outros, 0 seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composigao,
pertencem exclusivamente @ GTX Poland e estéo protegidos por lei, em conformidade
com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor e direitos conexos (ou seja,
Jornal Oficial de 2006, n.° 90, item 631, conforme alterado). E estritamente proibido
copiar, processar, publicar ou modificar todo o Manual ou qualquer um dos seus
elementos para fins comerciais sem o consentimento por escrito da GTX Poland,
podendo resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragéo de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsoévia

Produto: Cortador pneumatico

Modelo: 14-023

Nome comercial: NEO TOOLS

Numero de série: 00001 + 99999

Esta declaragao de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.
O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN ISO 11148-7:2012

Esta declaragdo aplica-se apenas @ maquina na condicdo em que foi
colocada no mercado e ndo abrange componentes
adicionados pelo utilizador final ou agdes subsequentes realizadas por
este.

Nome e enderego da pessoa autorizada a preparar a documentagédo
técnica, residente ou estabelecida na UE:
Assinado em nome de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia

] el .

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsovia, 9 de fevereiro de 2025

(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
Cortador neumatico
14-023

Antes de la instalacion, el funcionamiento, la reparacion, el
mantenimiento o la sustitucién de accesorios, o cuando se trabaje
cerca de una herramienta neumatica, lea y comprenda las
instrucciones de seguridad debido a los numerosos riesgos que
conlleva. El incumplimiento de estas instrucciones puede provocar
lesiones graves. La instalacion, el ajuste y el montaje de herramientas
neumaticas solo pueden ser realizados por personal cualificado y
formado. No modifique la herramienta neumatica. Las modificaciones
pueden reducir la eficiencia y la seguridad y aumentar el riesgo para el
operador de la herramienta. No descarte las instrucciones de seguridad;
deben entregarse al operador de la herramienta. No utilice la herramienta
neumatica si esta dafiada. Compruebe que la herramienta tiene todas las
marcas requeridas por la norma ISO 11148. Si es necesario sustituir las
marcas, el operador o el empleador deben ponerse en contacto con el
fabricante de la herramienta.

Riesgos asociados a los residuos

e Los dafios en la pieza de trabajo, los accesorios o incluso en la
propia herramienta pueden provocar que salgan disparados
fragmentos a gran velocidad.

e Se debe usar proteccién ocular resistente a los impactos en todo
momento durante el funcionamiento.

* Asegurese de que la pieza de trabajo esté bien sujeta.

* Asegurese de que la herramienta de trabajo esté bien fijada a la
amoladora.

* Asegurese de que la velocidad nominal indicada en la herramienta
de trabajo no supere la velocidad nominal del husillo.
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e Aseglrese de que la proteccién esté colocada, en buen estado y
correctamente ajustada; compruebe regularmente el estado de la
proteccion.

e Compruebe periddicamente que la velocidad de la amoladora
angular no supere el valor especificado en el dispositivo. Las
comprobaciones de velocidad deben realizarse sin el producto
abrasivo instalado y de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

e Compruebe que las bridas se utilizan de acuerdo con las
especificaciones del fabricante y que estan en buen estado, es
decir, sin grietas ni rebabas y planas.

e Compruebe que el husillo y las roscas del husillo no estén dafiados
ni desgastados.

e Aseglrese de que las chispas y los residuos generados durante el
uso no supongan un peligro.

e Antes de sustituir el material abrasivo y realizar el mantenimiento,
desconecte la amoladora de la fuente de alimentacion.

Peligro de enredamiento

e La ropa holgada, las joyas, el cabello, los guantes, etc. pueden
quedar atrapados en la herramienta, lo que puede provocar
estrangulamiento, cortes o laceraciones. Extreme las precauciones.

Peligros relacionados con el trabajo

« Evite el contacto con el eje giratorio y la herramienta insertada para
evitar cortes en las manos y otras partes del cuerpo.

e El uso de la herramienta puede exponer las manos del operador a
riesgos como aplastamiento, impacto, corte, abrasiéon y
quemaduras. Utilice guantes adecuados para proteger sus manos.

e El operador y el personal de mantenimiento deben ser fisicamente
capaces de manejar el tamafio, el peso y la potencia de la
herramienta.

e Sujete la herramienta correctamente. Esté preparado para resistir
movimientos normales o inesperados y mantenga siempre ambas
manos libres. Mantenga el equilibrio y una postura segura.

e Libere la presion sobre el dispositivo de arranque y parada en caso
de fallo de alimentacién.

e Utilice unicamente lubricantes recomendados por el fabricante.

» Utilice gafas de seguridad y se recomienda llevar guantes y ropa de
proteccién adecuados.

e Lleve un casco de seguridad cuando trabaje por encima de la altura
de la cabeza.

e Al cortar la pieza de trabajo, apdyela de manera que la anchura del
hueco permanezca constante o aumente durante toda la operacion.

* Si el producto abrasivo se atasca en el hueco de corte, apague la
amoladora y suelte el disco con cuidado. Antes de continuar con el
trabajo, compruebe que el disco sigue bien fijado y no presenta
dafios.

e Las muelas abrasivas y los discos de corte no deben utilizarse para
el rectificado lateral. (Excepcién: muelas abrasivas disefiadas para
el rectificado lateral). Las amoladoras no deben utilizarse por
encima de la velocidad circunferencial maxima del producto
abrasivo.

e El operario debe asegurarse de que no haya personas cerca.

e Se debe utilizar equipo de proteccién personal, como guantes,
delantal y casco adecuados.

e Las chispas generadas durante el esmerilado pueden incendiar la
ropa y causar quemaduras graves. Asegurese de que las chispas
no caigan sobre la ropa. Utilice ropa resistente al fuego y mantenga
un cubo de agua cerca.

Riesgos asociados a los movimientos repetitivos

e El uso prolongado de la herramienta puede causar fatiga e
incomodidad en las manos, los brazos, el cuello u otras partes del
cuerpo.

e Mantenga una posicién cémoda, segura y estable, y evite posturas
incbmodas. Cambie de posicion periédicamente para evitar la
fatiga.

« Si experimenta sintomas prolongados y molestos, como molestias,
dolor, convulsiones, hormigueo, entumecimiento, ardor o rigidez en
cualquier parte del cuerpo, no los ignore. El operario debe consultar
a un médico por su cuenta o a través de su empleador.

Peligros asociados a los accesorios

e Antes de sustituir accesorios o realizar el mantenimiento del
dispositivo, es esencial desconectarlo de la fuente de alimentacion.

e Utilice unicamente herramientas o accesorios recomendados por el
fabricante.

e Aseglrese de que las dimensiones del producto abrasivo sean
compatibles con la amoladora y que el producto abrasivo se ajuste
al husillo.



e Asegurese de que el tipo y el tamafio de la rosca del producto
abrasivo coincidan exactamente con el tipo y el tamafio de la rosca
del eje.

e Compruebe el estado del disco antes de utilizarlo. No utilice discos
astillados, agrietados o que puedan haber sufrido caidas.

* Antes de utilizarlo, asegurese de que el material abrasivo esté
correctamente montado y apretado, y luego haga funcionar la
amoladora sin carga durante al menos 1 minuto en una posicién
segura. Si se detectan vibraciones significativas u otras averias,
detenga la maquina inmediatamente y determine la causa de estas
averias.

« Evite que el extremo del husillo toque el fondo del orificio en copas,
conos o tapones con orificios roscados disefiados para montarse en
husillos de maquinas, comprobando sus dimensiones y otros datos
relevantes.

e Cuando se utilicen productos abrasivos con adaptadores o
manguitos reductores, el usuario debe asegurarse de que el
adaptador o el manguito no entren en contacto con la superficie de
la brida y de que la fuerza de sujecién proporcione suficiente fuerza
de rotacién para evitar que el producto abrasivo se deslice.

« Si se suministran bridas para varios tipos o tamarios de abrasivos,
monte siempre las bridas adecuadas para el abrasivo que se utilice.

« Evite el contacto directo con la herramienta de trabajo durante y
después del trabajo, ya que esto puede provocar quemaduras o
cortes.

e Los productos abrasivos deben almacenarse y manipularse con
cuidado, de acuerdo con las recomendaciones del fabricante.

Peligros en el lugar de trabajo

e Los tropiezos, resbalones y caidas pueden provocar accidentes.
Aseglrese de que el suelo no sea resbaladizo ni se vuelva
resbaladizo durante el funcionamiento. Aseglrese de que la
manguera neumatica no esté colocada de tal manera que pueda
provocar tropiezos.

e Actle con precaucion en entornos desconocidos. Puede haber
peligros ocultos, como cables eléctricos u otras lineas de servicios
publicos.

e La herramienta no estd disefiada para su uso en atmdsferas
potencialmente explosivas y no protege al usuario contra descargas
eléctricas.

* Asegurese de que no haya cables eléctricos, tuberias de gas u otros
objetos en las proximidades que puedan suponer un peligro si se
dafian.

Peligros asociados al polvo y los humos

e Durante el funcionamiento pueden generarse polvo y humos
peligrosos. Estos tienen un impacto negativo en la salud del usuario,
causando enfermedades respiratorias, cancer y dafios en la piel.
Sea consciente de estos peligros y tome medidas para
minimizarlos.

e La evaluacién de riesgos debe tener en cuenta la exposicion al
polvo generado durante el proceso de mecanizado y transportado
desde el entorno durante el funcionamiento.

e Utilice la herramienta de acuerdo con las instrucciones de
funcionamiento para minimizar la generacién de polvo y humos.

e La salida de aire debe orientarse de manera que se minimice la
dispersién de polvo y humos en el entorno.

« El control de las emisiones de polvo y vapores en el origen es una
prioridad para garantizar la seguridad en el trabajo.

e Utilice medios adecuados de extraccion, eliminacion o
neutralizaciéon del polvo y los humos de acuerdo con las
recomendaciones del fabricante.

« Seleccione las herramientas de trabajo adecuadas y manténgalas
o sustitlyalas de acuerdo con las instrucciones para minimizar la
generacion de polvo y humos.

e Utilice proteccion respiratoria de acuerdo con las normas de salud
y seguridad.

« Eltrabajo con determinados materiales provoca emisiones de polvo
y vapores, lo que puede dar lugar a un entorno explosivo.

Riesgos relacionados con el ruido

e La exposiciéon a altos niveles de ruido puede provocar pérdida
auditiva permanente e irreversible y otros problemas como tinnitus
(zumbido, silbido o zumbido en los oidos).

e Es esencial evaluar los riesgos e implementar medidas de control
adecuadas para estos peligros.

e Deben utilizarse métodos para prevenir el ruido excesivo, como
materiales que absorban el sonido u otros métodos para evitar el
«zumbido» del material que se esta procesando.

e Utilice proteccién auditiva de acuerdo con las normas de salud y
seguridad.
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e Utilice la herramienta de acuerdo con las instrucciones de
funcionamiento para minimizar el ruido.

e Monte y utilice las herramientas de trabajo de acuerdo con las
instrucciones de funcionamiento para minimizar el ruido.

e Utilice un silenciador si esta disponible.

Riesgos asociados a las vibraciones

e La exposicién a las vibraciones puede provocar isquemia en las
manos Yy los dedos, asi como dafios en los nervios.

« Cuando trabaje en condiciones de frio, vistase con ropa abrigada y
mantenga las manos calientes y secas.

« Sinota hormigueo, entumecimiento, dolor o palidez en las manos,
deje de trabajar y consulte a su supervisor y a un médico.

e Utilice la herramienta de acuerdo con las instrucciones de
funcionamiento para minimizar las vibraciones.

e No permita que la herramienta vibre mientras trabaja en un
componente, ya que esto puede provocar un aumento significativo
de la vibracion.

e Seleccione, mantenga y sustituya los consumibles o las
herramientas de trabajo de acuerdo con las recomendaciones de
las instrucciones de funcionamiento para evitar aumentos
innecesarios de los niveles de vibracion.

« Sies posible, apoye el peso de la herramienta con un soporte, un
tensor o un contrapeso.

e Sujete la herramienta con firmeza, pero con una fuerza moderada,
para garantizar un funcionamiento seguro. Un agarre excesivo
aumenta el riesgo de vibraciones.

e Utilice toallas de papel si se suministran con el producto abrasivo.

Normas de seguridad adicionales para herramientas neumaticas

e El aire comprimido puede causar dafios graves.

e Desconecte siempre el suministro de aire y desconecte el
dispositivo de la fuente de alimentaciéon cuando no lo utilice o
cuando sustituya accesorios y realice tareas de mantenimiento.

e Nunca dirija el chorro de aire hacia usted mismo ni hacia otras
personas.

e Las mangueras neumaticas a presion suponen un grave peligro.
Asegurese siempre de que las mangueras y las conexiones no
estén dafadas.

« Algje el aire frio de sus manos.

e Cuando utilice acoplamientos de garra, recuerde utilizar los
bloqueos adecuados para evitar una desconexion accidental.

* Nunca exceda la presion maxima permitida.

Nunca transporte el dispositivo por la manguera.

DESCRIPCION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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1. Lea las instrucciones de uso y siga las advertencias y
precauciones de seguridad que en ellas se incluyen.
2. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad, protectores
auditivos, mascarillas antipolvo).

. Utilice equipo de proteccion personal (guantes de proteccion).

. Protéjalo de la lluvia.

3

4

5. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.
6. Recicle.
7
8
9

e i

. No desechar con la basura doméstica.
. Marca de certificacion EAC.
. Marca de certificacion del mercado ucraniano

DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS GRAFICOS

COMPONENTES DEL DISPOSITIVO Fig. A
Tapa

Tornillo de fijacién del disco

Gatillo de arranque/parada
Carcasa/mango

Entrada de aire

Llave especial

Llave Allen

Conector rapido

Engrasador
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10. Mango adicional

DIAGRAMA DE INSTALACION Fig. B
Conexion al dispositivo (no utilice conectores rapidos)
Manguera guia

Conector

Manguera neumatica

Conector rapido

Boquilla

Lubricador

Reductor de presion

Filtro de aire

10. Sistema de eliminacién de humedad
11. Fuente de aire

CONEXION A LA RED DE AIRE COMPRIMIDO

e Coloque el conector (acoplamiento) en el extremo de la manguera
flexible y apriételo con una llave inglesa.

« Conecte el conector rapido (se vende por separado) al conector. Se
trata de un componente util que le permite conectar rapidamente
toda una gama de dispositivos neumaticos a la manguera flexible.

« La amoladora neumatica ya esta lista para su uso.

MARCAS EN EL DISPOSITIVO

tsn
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RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacién adicional
XXXXX -nimero de serie
NNN -designacion adicional

USO PREVISTO

La cortadora neumatica esta disefiada para cortar elementos
metalicos y otros materiales destinados al procesamiento con
herramientas neumaticas, utilizando discos de corte de 3" de
diametro.

El dispositivo funciona con aire comprimido y esta destinado al uso
profesional y semiprofesional en talleres, centros de servicio y plantas
industriales.

Estéa prohibido utilizar la herramienta para fines distintos a los
previstos, en particular para amolar, trabajar sin proteccién o con
discos que no sean adecuados para la velocidad de rotacién del
dispositivo.

SISTEMA NEUMATICO

En la figura B se muestra un ejemplo de sistema de suministro
neumatico. La presion de funcionamiento no debe superar los 6,3 bar. El
uso de una presion de funcionamiento mas alta puede dafiar el dispositivo
y suponer un riesgo para el operador.

Asegurese de que el aire suministrado al dispositivo esté limpio y seco. El
sistema neumatico debe secarse antes de la conexién. Seque el sistema
con regularidad y compruebe el estado del filtro. El dispositivo debe
utilizarse junto con el lubricador integrado en el sistema.

La amoladora se conecta al sistema mediante una conexion de 1/4". El
diametro interno minimo de la manguera neuméatica es de 10 mm (3/8").
La instalacion debe incluir un interruptor de seguridad visible y accesible.

FUNCIONAMIENTO DEL DISPOSITIVO

Encendido/apagado

Antes de cortar, marque la ubicacién del corte en la pieza de trabajo.
Sujete la cortadora con ambas manos de modo que los pulgares
descansen sobre la palanca de bloqueo y la palanca del interruptor. Para
poner en marcha el dispositivo, empuje el bloqueo hacia adelante
mientras presiona el interruptor. No toque la pieza de trabajo hasta que la
cuchilla haya alcanzado la velocidad deseada.

Corte

Una vez que la hoja haya alcanzado la velocidad, acerque suavemente y
lentamente su borde a la pieza de trabajo. Aplique una presién uniforme
y moderada durante el funcionamiento. La perilla de la entrada de aire se
utiliza para controlar la velocidad méaxima. No sobrecargue la herramienta.
Esto puede provocar que el dispositivo se atasque o se dafie y supone un
riesgo para el operador. Después de terminar el trabajo, aseglrese de
desconectar el dispositivo de la fuente de aire para evitar un arranque
accidental.

Sustitucion del disco
El disco se sustituye desenroscando el tornillo de fijacion (2) mientras se
sujeta el eje con una llave inglesa (6).
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SOLUCION DE PROBLEMAS

Ademas de los darios o el desgaste, otros factores como el mal estado
del sistema neumatico (dafios, obstrucciones, fugas o humedad e )
también pueden afectar negativamente al rendimiento. Los problemas
también pueden deberse a la acumulaciéon de polvo y productos de
abrasion en el dispositivo. Por este motivo, es importante mantener el
dispositivo limpio.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

Para prolongar la vida util de la herramienta, se debe limpiar con
regularidad. Después de cada uso, se debe limpiar el dispositivo con un
pafio seco. No utilice disolventes ni agentes que puedan provocar la
corrosion de los componentes del dispositivo.

El mecanismo debe lubricarse con un lubricador que forma parte del
sistema de suministro neumatico. El nivel de aceite del lubricador debe
comprobarse periédicamente y rellenarse si es necesario. Si no hay
lubricador, es posible lubricar directamente aplicando unas gotas de
aceite neumatico a la entrada de aire antes de poner en marcha el
dispositivo. Después de lubricar el dispositivo, es posible que salgan gotas
de aceite por la salida de aire durante los primeros segundos. En este
caso, es necesario asegurarlo temporalmente, por ejemplo, con una
toalla. Solo se deben utilizar aceites neumaticos para lubricar el
mecanismo. El uso de otros tipos de aceite o la falta de lubricacion del
mecanismo acortaran la vida util y dafiaran la herramienta.

Todas las reparaciones deben ser realizadas Unicamente por personal
autorizado a través de un centro de servicio autorizado.

DATOS TECNICOS
Parametro Valor
Presién maxima de trabajo 8 bar
Velocidad méxima sin carga 18 000 min*
Diametro de conexién de aire 1/4

14-023 indica tanto el tipo como la designacion del dispositivo

DATOS DE RUIDO Y VIBRACION

Nivel de presion acustica

Nivel de potencia acustica
Valor de aceleracion de la
vibracion

Lpa = 90 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa = 101 dB(A) K= 3 dB(A)
an =1,2m/s? K=1,5m/s?

Informacién sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presion acustica emitido Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde
K denota la incertidumbre de medicion). Las vibraciones emitidas por
el dispositivo se describen mediante el valor de aceleracién de la
vibracion an (donde K denota la incertidumbre de medicion).

Los siguientes valores indicados en este manual: nivel de presién
acustica emitida Lpa , nivel de potencia acustica emitida Lwa y valor
de aceleracion de la vibracion an se han medido de acuerdo con la
norma EN ISO 11148-7. El nivel de vibracion especificado an puede
utilizarse para comparar dispositivos y para realizar una evaluacién
preliminar de la exposicién a las vibraciones.

El nivel de vibracién indicado es representativo Unicamente para las
aplicaciones basicas del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para
otras aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, el nivel de
vibracién puede variar. Un mantenimiento insuficiente o poco frecuente
del dispositivo dara lugar a un mayor nivel de vibracién. Las razones
indicadas anteriormente pueden aumentar la exposicion a las
vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, deben
tenerse en cuenta los periodos en los que el dispositivo esta
apagado o encendido pero no se utiliza para trabajar. Tras una
estimacion cuidadosa de todos los factores, la exposicion total a
las vibraciones puede ser significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento
regular del dispositivo y las herramientas de trabajo, garantizar una
temperatura adecuada de las manos y una organizacién adecuada del

trabajo.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
usados contienen sustancias que no son neutras para el medio
ambiente. Los equipos que no se reciclan suponen una amenaza
adelante, «Manual»), incluidos, entre otros, su texto, fotografias, diagramas, dibujos, asi
como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos por

N Los productos no deben desecharse con los residuos domésticos,
5 sino que deben enviarse a instalaciones adecuadas para su
eliminacion. La informacion sobre la eliminacion puede obtenerse del
* | | vendedor del producto o de las autoridades locales. Los equipos

potencial para el medio ambiente y la salud humana.

«GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialno$cig» Spétka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante, «GTX Poland»), informa
por la presente que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en




la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y
derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su version
modificada). Queda estrictamente prohibido copiar, procesar, publicar o modificar el
Manual en su totalidad o cualquiera de sus elementos con fines comerciales sin el
consentimiento por escrito de GTX Poland, lo que puede dar lugar a responsabilidades
civiles y penales.

Declaracién de conformidad CE
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia
Producto: Cortador neumatico
Modelo: 14-023
Nombre comercial: NEO TOOLS
Numero de serie: 00001 + 99999
La presente declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.
El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:
Directiva de maquinas 2006/42/CE
Y cumple los requisitos de las siguientes normas:
EN ISO 11148-7:2012
Esta declaracion se aplica Unicamente a la maquina en el estado en que
se comercializd y no cubre los componentes
afiadidos por el usuario final ni las acciones posteriores realizadas por
este.
Nombre y direccion de la persona autorizada para preparar la
documentacion técnica que reside o esta establecida en la UE:
Firmado en nombre de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia
- F r

A S K 2l Y,

los siguientes

Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX POLAND
Varsovia, 9 de febrero de 2025

(et)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE
Pneumaatiline 16ikur
14-023

Enne paigaldamist, kasutamist, remonti, hooldust vi lisaseadmete
vahetamist v6i pneumaatilise tooriista laheduses to6tamist lugege ja
moistke ohutusjuhiseid, kuna sellega kaasneb palju ohte. Nende
jargimata jatmine voib pdhjustada tdsiseid vigastusi. Pneumaatiliste
tooriistade paigaldamine, reguleerimine ja kokkupanek tohib teha ainult
kvalifitseeritud ja koolitatud personal. Arge muutke pneumaatilist téériista.
Muudatused vdivad vahendada todriista tohusust ja ohutust ning
suurendada téoriista kasutaja ohutust. Arge visake ohutusjuhiseid &ra,
need tuleb anda toériista kasutajale. Arge kasutage pneumaatilist téériista,
kui see on kahjustatud. Kontrollige, et tddriistal oleksid kdik ISO 11148
ndutud margistused. Kui mérgistused tuleb asendada, peab kasutaja voi
té6andja votma ihendust tdoriista tootjaga.

Prahtiga seotud ohud

* Todeseme, lisaseadmete voi isegi téoriista enda kahjustused voivad

pdhjustada killude lendamist suurel kiirusel.

T60 ajal tuleb kanda alati 166gikindlaid silmakaitseid.

Veenduge, et téodeldav detail on kindlalt kinnitatud.

Veenduge, et tdévahend on kindlalt kinnitatud lihvimismasinale.

Veenduge, et tdoriistale margitud nimikiirus ei Uletaks spindli

nimikiirust.

e Veenduge, et kaitse on paigas, heas seisukorras ja Oigesti
paigaldatud; kontrollige kaitse seisukorda regulaarselt.

« Kontrollige regulaarselt, et nurklihvija kiirus ei Uletaks seadmel
maérgitud vaartust. Kiiruse kontrollimine tuleb teha ilma abrasiivse
tooteta ja vastavalt tootja juhistele.

« Kontrollige, et &arikud on paigaldatud vastavalt tootja
spetsifikatsioonidele ja et need on heas seisukorras, stilma pragude
ja kriimustusteta ning siledad.

« Kontrollige, et spindel ja spindli keermestus ei ole kahjustatud ega
kulunud.

e Veenduge, et kasutamise kaigus tekkivad sddemed ja praht ei
kujuta ohtu.

e Enne abrasiivmaterjali vahetamist ja hooldustddde tegemist
tihendage lihvija vooluvdrgust lahti.

Takerdumisoht

e Loty riietus, ehted, juuksed, kindad jne vdivad tooriista sisse
tdmmata, mis vaib pdhjustada lambumist, 16ikehaavu véi rebendeid.
Olge darmiselt ettevaatlik.
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Toé6ga seotud ohud

e Valtige kokkupuudet pddrleva spindli ja sisestatud todriistaga, et
valtida kate ja muude kehaosade I6ikamist.

e Tooriista kasutamine voib seada operaatori kded ohtu, naiteks
muljumise, 166gi, l6ikehaavade, hddrdumise ja pdletuste ohtu.
Kandke kate kaitsmiseks sobivaid kindaid.

e Operaator ja hoolduspersonal peavad olema fiisiliselt voimelised
kasitsema tooriista suurust, kaalu ja voimsust.

« Hoidke todriista digesti. Olge valmis vastu seisma tavalistele voi
ootamatutele likumistele ja hoidke alati mdlemad kaed vabad.
Sailitage tasakaal ja kindel jalgealune.

e Vabastage toitekatkestuse korral kaivitus- ja seiskamisseadme
surve.

* Kasutage ainult tootja soovitatud méaardeaineid.

e Kandke kaitseprille ja soovitavalt ka sobivaid kindaid ja
kaitseriietust.

o Kandke kaitsekiivrit, kui todtate pea kohal.

e Todeseme Idikamisel toetage seda nii, et I6he laius jadks kogu t66
véltel konstantseks voi suureneks.

e Kui abrasiivne toode jaab |6ikevahede vahele kinni, lilitage lihvija
vélja ja vabastage ketas ettevaatlikult. Enne t66 jatkamist
kontrollige, et ketas on endiselt korralikult kinnitatud ja
kahjustamata.

o Lihvkettaid ja I6ikekettaid ei tohi kasutada kilgmiseks lihvimiseks.
(Erand: kulgmiseks lihvimiseks m&eldud lihvketad). Lihvijaid ei tohi
kasutada abrasiivse toote maksimaalsest imberm&ddu kiirusest
suuremal kiirusel.

« Kasutaja peab tagama, et laheduses ei viibiks kdrvalseisjaid.

e Tuleb kanda isiklikke kaitsevahendeid, nagu sobivad kindad, péll ja
kiiver.

e Lihvimise kaigus tekkivad saddemed vdivad slidata riided ja
pohjustada tdsiseid pdletushaavu. Veenduge, et sddemed ei kukuks
riietele. Kandke tulekindlaid riideid ja hoidke laheduses amber vett.

Korduvate liigutustega seotud riskid

e Tooriista pikaajaline kasutamine vbib pdéhjustada vasimust ja
ebamugavustunnet kates, kéasivartes, kaelas voi muudes
kehaosades.

¢ Hoidke mugav, ohutu ja stabiilne asend ning véltige ebamugavaid
kehahoiakuid. Vasimuse véltimiseks vahetage aeg-ajalt asendit.

e Kui teil tekivad pikaajalised hairivad sumptomid, nagu
ebamugavustunne, valu, krambid, kipitus, tuimus, pdletustunne vai
jaikus keha mis tahes osas, arge ignoreerige neid. Kasutaja peaks
ise voi tdandja kaudu pddrduma arsti poole.

Tarvikute kasutamisega seotud ohud

e Enne lisaseadmete vahetamist v6i seadme hooldamist on oluline
seade vooluvdrgust lahti Ghendada.

» Kasutage ainult tootja soovitatud todriistu ja lisaseadmeid.

e Veenduge, et abrasiivtoote mddtmed sobivad lihvijaga ja et
abrasiivtoode sobib spindlile.

e Veenduge, et abrasiivtoote keermete tllip ja suurus vastavad
tapselt spindli keermete tiilibile ja suurusele.

« Kontrollige ketaste seisukorda enne kasutamist. Arge kasutage
ketast, mis on pragunenud, moranenud voi kukkunud.

e Enne kasutamist veenduge, et abrasiivmaterjal on digesti
paigaldatud ja kinni keeratud, ning kaivitage lihvija koormuseta
vahemalt 1 minut ohutus asendis. Kui méarkate tugevat vibratsiooni
voi muid rikkeid, peatage masin kohe ja selgitage rikke pdhjus.

e Viltige spindli otsa kokkupuudet masina spindlile kinnitamiseks
mdeldud keermestatud avadega tasside, koonuste voi pistikute ava
pdhja, kontrollides nende médtmeid ja muid asjakohaseid andmeid.

e Kui kasutate abrasiivseid tooteid koos vahendusadapterite voi
hiilssidega, peab kasutaja tagama, et adapter véi hiilss ei puutu
kokku &ariku pinnaga ja et kinnitusjéud tagab piisava poordejou, et
valtida abrasiivse toote libisemist.

e Kui aarikud on tarnitud mitut tiilipi v8i suuruse abrasiivide jaoks,
paigaldage alati kasutatavale abrasiivile sobivad &arikud.

« Valtige otsest kontakti tdovahendiga t66 ajal ja parast seda, kuna
see vBib pohjustada pdletusi voi I6ikehaavu.

« Abrasiivtooteid tuleb hoida ja késitseda ettevaatlikult vastavalt tootja
soovitustele.

Ohud té6kohal

e Kukkumine, libisemine ja kukkumine vdivad pdhjustada dnnetusi.
Veenduge, et pérand ei ole libe ega muutu t66 ajal libedaks.
Veenduge, et pneumaatiline voolik ei ole paigutatud nii, et see vdiks
pShjustada komistamist.

e Tootage tundmatus keskkonnas ettevaatlikult. Seal véib olla
varjatud ohte, nagu elektri- véi muud kommunikatsiooniliinid.



e Tooriist ei ole mobeldud kasutamiseks plahvatusohtlikes
keskkondades ega kaitse kasutajat elektril6ogi eest.

* Veenduge, et ldheduses ei ole elektrikaableid, gaasitorusid ega
muid esemeid, mis voivad kahjustumisel ohtu tekitada.

Tolmu ja aurudega seotud ohud

e T0O0 kaigus voib tekkida ohtlikku tolmu ja suitsu. Need mdjutavad
negatiivselt kasutaja tervist, pohjustades hingamisteede haigusi,
vahki ja nahakahjustusi. Olge teadlik nendest ohtudest ja votke
meetmeid nende minimeerimiseks.

* Riskianalulsis tuleks eeldada kokkupuudet to6tlemisprotsessi
kaigus tekkiva tolmu ja tddtamise ajal keskkonnast kanduva
tolmuga.

* Kasutage todriista vastavalt kasutusjuhendile, et vahendada tolmu
ja suitsu teket.

e Ohu viljalaskeava tuleb suunata nii, et tolmu ja aurude levik
keskkonda oleks minimaalne.

* Tooohutuse tagamisel on esmatéhtis tolmu ja aurude heitkoguste
kontrollimine allikas.

e Kasutage tolmu ja suitsu eemaldamiseks, kdrvaldamiseks voi
neutraliseerimiseks  sobivaid  vahendeid vastavalt tootja
soovitustele.

« Valige sobivad td6vahendid ja hooldage vdi asendage neid vastavalt
juhendile, et vahendada tolmu ja suitsu teket.

* Kasutage tervise- ja ohutusnduete kohaselt hingamisteede kaitset.

e Teatavate materjalidega té6tamine pdohjustab tolmu ja aurude
eraldumist, mis voib viia plahvatusohtliku keskkonna tekkeni.

Miiraohud

e Korge miratasemega kokkupuutumine vdib pdhjustada pusivat ja
pé6rdumatut kuulmislangust ning muid probleeme, nagu tinnitus
(kdrvus helin, sumin, vilin véi sumin).

e On oluline hinnata riske ja rakendada sobivaid kontrollimeetmeid
nende ohtude véltimiseks.

e Tuleb kasutada meetodeid ligse mira valtimiseks, naiteks
helisummutusmaterjale v6i muid meetodeid, mis takistavad
téodeldava materjali ,kdrvahelinat”.

* Kasutage kuulmiskaitset vastavalt tervishoiu- ja ohutusnduetele.

e Kasutage todriista vastavalt kasutusjuhendile, et mira oleks
minimaalne.

* Koguge ja kasutage tooriistu vastavalt kasutusjuhendile, et miira
oleks minimaalne.

* Kasutage summutit, kui see on olemas.

Vibratsiooniga seotud ohud

* Vibratsiooniga kokkupuutumine vdib pdhjustada kate ja sdrmede
isheemiat ning narvikahjustusi.

« Kilmas keskkonnas tootades riietuge soojalt ja hoidke kaed soojas
ja kuivas.

e Kui tunnete kaes kipitust, tuimust, valu vdi nahk on kahvatu,
Idpetage t66 ja konsulteerige oma juhendaja ja arstiga.

e Kasutage toodriista vastavalt kasutusjuhendile, et vibratsiooni
minimeerida.

o Arge laske tdoriistal vibreerida, kui todtate komponendiga, kuna see
voib vibratsiooni oluliselt suurendada.

e Valige, hooldage ja vahetage tarvikud véi to6vahendid vastavalt
kasutusjuhendis esitatud soovitustele, et valtida vibratsiooni taseme
tarbetut suurenemist.

e Voimaluse korral toetage todriista kaalu aluse,
vastukaaluga.

* Hoidke tooriista kindlalt, kuid médduka jduga, et tagada ohutu t66.
Liigne haare suurendab vibratsiooni ohtu.

« Kasutage paberratikuid, kui need on abrasiivse tootega kaasas.

pinguti  vdi

Taiendavad ohutusnéuded pneumaatiliste tooriistade jaoks

e Survedhk vdib pohjustada tdsiseid kahjustusi.

e Lilitage alati dhuvarustus vélja ja Uhendage seade vooluvérgust
lahti, kui seda ei kasutata voi kui vahetate tarvikuid ja teete
hooldustéid.

« Arge suunake dhuvoolu kunagi enda véi teiste suunas.

e Survestatud pneumaatilised voolikud kujutavad endast tdsist ohtu.
Veenduge alati, et voolikud ja Gihendused ei ole kahjustatud.

e Suunake jahe 6hk eemale oma kéest.

e Kui kasutate klambrikupplunge, kasutage sobivaid lukke, et valtida
juhuslikku lahtiihendamist.

o Arge Uletage kunagi maksimaalset lubatud réhku.

o Arge kandke seadet kunagi vooliku abil.

KASUTATAVATE PIKTOGRAMMIDE KIRJELDUS
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1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusndudeid!

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprille, kuulmiskaitseid,
tolmumaske).

3. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitsekindad).

4. Kaitske vihma eest.

5. Hoidke lapsed todriistast eemal.

6. Ringlussevatt.

7. Arge visake koos olmejaatmetega.

8. EAC sertifitseerimismark.

9. Ukraina turu sertifitseerimismérk

GRAAFILISTE ELEMENTIDE KIRJELDUS

SEADME KOMPONENDID Joonis A
1. Kaan

2. Ketta kinnituskruvi

3. Kaivitus-/seiskamispaastik
4. Korpus/kaepide

5. Ohu sissevooluava

6. Erikonts

7. Kuuskantvoti

8. Kiirlihendus

9. Olitusseadis

10. Lisakaepide

PAIGALDUSDIAGRAMM Joonis B
. Uhendus seadmega (érge kasutage kiirlihendusi)
Juhtiv voolik

Uhendus

Pneumaatiline voolik

Kiirihendus

Nippel

Méaéardeaine

R&huvahendaja

Ohufilter

10. Niiskuse eemaldamise siisteem
11. Ohuallikas

UHENDUS SURUOHU VORGUSTIKUGA

e Paigaldage (ihendusdetail (liitmik)
pingutage see mutrivétmega.

o Uhendage kiirihendus (miiliakse eraldi) hendusega. See on
kasulik komponent, mis vdimaldab teil kiiresti ihendada terve rea
pneumaatilisi seadmeid painduva voolikuga.

e Pneumaatiline lihvija on niiiid kasutusvalmis.

SEADME MARGISTUSED

UN

[N

©ONDTA WD

painduva vooliku otsa ja

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -valmistamis aasta
MM - tootmise kuu
Y -tdiendav tahis
XXXXX -seerianumber
NNN -taiendav tahis

KASUTUSOTSTARVE

Pneumaatiline 16ikur on meldud metallelementide ja muude
materjalide I6ikamiseks, mis on ette nahtud té6tlemiseks
pneumaatiliste tddriistadega, kasutades 3-tollise 1abimédduga
I6ikekettaid.

Seade to6tab surudhu joul ja on mdeldud professionaalseks ja
poolprofessionaalseks kasutamiseks téokodades, teeninduskeskustes
ja toostusettevotetes.

Tooriista on keelatud kasutada muul kui ettenahtud otstarbel, eelkdige
lihvimiseks, té6tamiseks ilma kaitsevarustuseta v6i seadme
poorlemiskiirusele mittevastavate ketastega.

PNEUMATILINE SUSTEEM




Pneumaatilise toiteslisteemi naide on toodud joonisel B. Té6rdhk ei tohi
Uletada 6,3 baari. Kérgem t66rohk voib seadet kahjustada ja ohustada
kasutajat.

Veenduge, et seadmesse tarnitav 6hk on puhas ja kuiv. Pneumaatiline
slisteem tuleb enne Uhendamist kuivatada. Kuivatage ststeemi
regulaarselt ja kontrollige filtri seisukorda. Seadet tuleb kasutada koos
slisteemi sisse ehitatud maardeaparaadiga.

Lihvija Gihendatakse siisteemiga 1/4" lUhenduse kaudu. Pneumaatilise
vooliku minimaalne siselabimddt on 10 mm (3/8"). Paigaldus peab
sisaldama nahtavat ja ligipadsetavat ohutuslilitit.

SEADME KASUTAMINE

Sisse- ja valjaliilitamine

Enne I6ikamist markige 16ikekohad téddeldavale detailile. Hoides 16ikurit
mdlema kaega, asetage poidlad lukustushoovale ja lllitihoovale. Seadme
kaivitamiseks liikake lukustushoob ettepoole ja vajutage samal ajal lulitit.
Arge puudutage té6deldavat detaili enne, kui tera on saavutanud soovitud
kiiruse.

Loikamine

Kui tera on saavutanud kiiruse, puudutage selle servaga drnalt ja aeglaselt
téodeldavat detaili. Kasutamise ajal avaldage Uhtlast, méddukat survet.
Ohu sisselaskeava nuppu kasutatakse maksimaalse kiiruse
reguleerimiseks. Arge iilekoormake seadet. See véib pdhjustada seadme
ummistumist v8i kahjustumist ning ohustada kasutajat. Parast t66
I6petamist Uhendage seade kindlasti Shuvoolikust lahti, et valtida
juhuslikku kaivitumist.

Ketta vahetamine

Ketta vahetamiseks keerake lahti kinnituskruvi (2), hoides samal ajal volli
mutrivétmega (6).

RIKETE EEMALDAMINE

Lisaks kahjustustele v&i kulumisele vdivad téokindlusele negatiivselt
méjuda ka muud tegurid, nagu pneumaatilise siisteemi halb seisukord
(kahjustused, ummistused, lekked v6i niiskus ). Probleeme vdib
pohjustada ka seadme maardumine ligse tolmu ja abrasiivsetest
toodetest. Seet6ttu on oluline hoida seade puhtana.

HOOLDUS JA HOIDMINE

Tooriista kasutusaja pikendamiseks tuleb seda regulaarselt puhastada.
Parast iga kasutamist tuleb seade puhastada, plhkides seda kuiva lapiga.
Arge kasutage lahusteid ega aineid, mis véivad péhjustada seadme osade
korrosiooni.

Mehhanismi tuleb maarida pneumaatilise toitestisteemi osaks oleva
maardeaparaadiga. Maardeaparaadi dlitaset tuleb regulaarselt kontrollida
ja vajadusel tdiendada. Kui maardeaparaati pole, on véimalik maarida
otse, pihustades enne seadme kaivitamist 6hu sisselaskeavale paar tilka
pneumaatilist 6li. Parast seadme maarimist véivad esimesed sekundid 6li
tilgad 6hu valjalaskeavast valja voolata. Sellisel juhul tuleb see ajutiselt
kindlustada, naiteks ratikuga. Mehhanismi maarimiseks tohib kasutada
ainult pneumaatilisi 6lisid. Muude dlide kasutamine véi mehhanismi
maérimata jatmine lihendab todriista kasutusiga ja kahjustab seda.

Kéik remonditééd peab tegema ainult volitatud personal volitatud
teeninduskeskuses.

TEHNILISED ANDMED

Parameeter Vaartus
Maksimaalne t66rohk 8 bar
Maksimaalne tiihikaigukiirus 18 000 min’!
Ohuiihenduse I8bimdst 1/4

14-023 tahistab nii seadme tilpi kui ka nimetust

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
Heli réhutase
Heli véimsuse tase
Vibratsiooni kiirendusvaartus

Lpa = 90 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa = 101 dB(A) K= 3 dB(A)
an =1,2m/s® K=1,5m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme teki at miira kirjeld jargmiste naitajatega: tekitatava
heli réhutase Lpa ja helivdimsuse tase Lwa (kus K tahistab mdtmise
ebakindlust). Seadme tekitatavaid vibratsioone kirjeldatakse
vibratsiooni kiirenduse vaartusega an (kus K tédhistab mdotmise
ebakindlust).

Kaesolevas juhendis esitatud jargmised vaartused: tekitatud
helirdhutase Lpa , tekitatud helivBimsuse tase Lwa ja vibratsiooni
kiirendusvaartus an on mdddetud vastavalt standardile EN ISO 11148-
7. Méaératud vibratsioonitaset an voib kasutada seadmete vordlemiseks
ja vibratsioonile kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on representatiivne ainult seadme pohiliste
rakenduste puhul. Kui seadet kasutatakse muudel eesmarkidel voi
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koos muude todriistadega, voib vibratsioonitase muutuda. Seadme
ebapiisav vdi harv hooldus pdohjustab vibratsioonitaseme tdusu.
Eespool nimetatud pdhjused vdivad suurendada vibratsiooniga
kokkupuudet kogu t66aja jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi sisse liilitatud,
kuid ei kasutata tooks. Parast koigi tegurite hoolikat hindamist
voib vibratsiooniga kokkupuute kogutase olla oluliselt madalam.
Kasutaja vibratsiooni mojude eest kaitsmiseks tuleb rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks: seadme ja t stade

regulaarne hooldus, kate piisava temperatuuri tagamine ja t66 dige
korraldus.
KESKKONNAKAITSE
N Tooteid ei tohi kérvaldada koos olmejaatmetega, vaid need tuleb
; saata kdrvaldamiseks sobivatesse rajatistesse. Teavet korvaldamise
kohta saab toote mudjalt v6i kohalikelt ametiasutustelt. Kasutatud
" | |seadmed sisaldavad aineid, mis ei ole keskkonnale neutraalsed.
Ringlussevotuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele.
LGTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi ,GTX Poland”), teavitab,
et kdik kaesoleva kasutusjuhendi (edaspidi, ,Juhend”), sealhulgas muu hulgas selle tekst,
fotod, diagrammid, joonised ja koostis, kuuluvad ainult GTX Polandile ja on kaitstud
seadusega vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud
diguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr 90 punkt 631, muudetud kujul). Kasiraamatu voi
selle mis tahes osade kopeerimine, to6tlemine, avaldamine v6i muutmine arilistel
eesmarkidel iima GTX Poland kirjaliku nGusolekuta on rangelt keelatud ja voib kaasa tuua
tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon
Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi
Toode: Pneumaatiline I8ikur
Mudel: 14-023
Kaubamérk: NEO TOOLS
Seerianumber: 00001 + 99999
Kéesolev vastavusdeklaratsioon on valja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
Ja vastab jargmiste standardite nuetele:
EN ISO 11148-7:2012
Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisukorras,
nagu see turule viidi, ega h6lma komponente
I6ppkasutaja poolt lisatud komponente ega nende poolt hiliem tehtud
toiminguid.
Tehnilise dokumentatsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja aadress,
kes elab v6i on asutatud ELis:
Allkirjastatud nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi
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Pawet Kowalski
GTX POLANDI kvaliteediesindaja
Varssavi, 9. veebruar 2025



